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ABSTRAKT

Diplomova praca spracuva tému a proces navrhu interiérového nabytku, konkrétne stolicky

z masivneho dubového dreva.

Teoreticka ¢ast’ mapuje historicky vyvoj stolicky od 2. polovice 18. storocia po sucasnost’,
analyzuje stcasnu produkciu, vysvetl'uje pojmy ako ergondémia ¢i antropometria a predsta-
vuje zadavatel’a projektu.

Prakticka Cast’ popisuje cely proces navrhovania, od samotného zadania, cez skice, vizuali-

zacie, testovanie ergondmie az po vysledny produkt.

Kli¢ova slova: stolicka, stolicka s laketnikmi, masivne drevo, dub, dizajn, sedaci nabytok,

caltinenie, tradicia, technologia

ABSTRACT

The thesis deals with the theme and the process of designing interior furniture, namely solid

oak wood chairs.

The theoretical part maps the historical development of the chair from the second half of the
18th century to the present, analyzes current production, explains concepts such as ergono-

mics and anthropometry and represents the project promoter.

The practical part describes the entire design process, from the sketch, visualization, ergo-

nomics testing to the final product.

Keywords:chair, chair with armrests, solid wood, oak, design, sitting furniture, upholstery,

tradition, technology
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UvVOD

Od zrodu profesie dizajnéra az po sticasnost’ sa stala stolicka jednym z hlavnych reprezen-
tantov sektoru sedacieho nabytku alebo dizajnu nabytku celkovo. Za posledné desatrocia,
ba dokonca storocia vzniklo nespocetné mnozstvo stoli¢iek, ktoré boli vyrobené z roznych
materialov a v rdznych dizajnovych jazykoch ¢i pristupoch. Na prvy pohl'ad sa moze zdat’,
ze tieto vody su uz kompletne prebadané a ni¢ nové uz nie je mozné objavit. Toto tvrdenie
sa snazi vyvratit' azda kazdy dizajnér, ktory na navrhu novej stolicky pracuje. Mozno na
prvy pohl'ad jednoduchy produkt vSak za sebou skryva obrovské mnozstvo prace ¢i vedo-

mosti a tym sa stava stolicka jednym z najnaro¢nejsich dizajnérskych zadani.

Nasledujtice strany opisuji vyvoj konceptu stolicky s laketnikmi z masivneho dubového
dreva, ktora vznikla na zaklade zadania od v.d. Javorina, vyrobcu kvalitného masivneho na-
bytku na Slovenska. Toto zadanie vzniklo z dovodu absencie podobného typu nabytku

vo firemnom portféliu o ktory javi zdujem aj niekol’ko zdkaznikov v.d. Javorina.

Na pochopenie zadania, je potrebné ziskat’ urcité teoretické vedomosti tykajuce sa stolicky
vSeobecne. Konkrétne sa oboznamit’ s jej historickym ¢i si¢asnym vyvojom. Takisto dole-
zité je spoznat’ vlastnosti neskor pouzitych materiadlov ¢i zédkonitosti ktorymi sa proces na-
vrhovania stolicky riadi. No asi najddlezitej$im je zozndmit’ sa so samotnym zaddvatel'om.
Pochopit’ jeho filozofiu, technologické zazemie a hlavne jeho zakaznika, pre ktorého je ko-

necny produkt urceny.

AZ potom sa moZe zacat’ samotny proces navrhovania a vyvoja nového produktu. Dizajnér-
sky proces je vel'mi subjektivna zalezitost” a lisi sa od dizajnéra k dizajnérovi. Isté vSak je,
ze niektoré fazy su v procese nevyhnutné a nemozno ich vynechat. V pripade stolicky sa
urcite jednd o napr. otestovanie proporcii na redlnom modeli, testovanie ergondémie ¢i praca

s materidlom a vyuZitie jeho moZnosti.

Az po splneni vSetkych tychto bodov produkt prechddza do vyrobného procesu a neskor

k samotnému zakaznikovi.
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1 HISTORICKY VYVOJ STOLICKY OD 2.POLOVICE
18.STOROCIA

Nasledujtce stranky mapuju historicky vyvoj stolicky od druhej polovice 18.storocia az po
sucasnost’. 18. storoCie a obzvlast jeho druha polovica boli prelomové v mnohych oblastiach
a udalosti ktoré prinieslo dopomohli k vzniku profesie dizajnéra. Preto nasledujtci prierez
dejinami pojedndva o obdobi, v ktorom bol dizajnér vyraznou postavou celého procesu

produkcie, na rozdiel od dob predchadzajucich.

1.1 Druha polovica 18.storocia

Niet pochyb o tom, ze udalosti v 18. storo¢i ovplyvnili storo¢ia nasledovné hned
v niekol’kych oblastiach. Azda najvyraznejSou udalostou bolo vyndjdenie rotaéného par-
ného stroja, ktora spolu s jeho vynalezcom Jamesom Wattom odStartovala tzv. priemyselnt
revoliciu. Postupnd mechanizicia poznacila aj vyrobu nabytku. Manufaktirna vyroba sa

dostava do pozadia, postupne sa vyroba zac¢ina automatizovat’.

Obr. 12 Kreslo z polovice 18.storocia. vyrdbané manufaktirne

1.2 19.storodie

Zrod profesie dizajnéra spolu s poc¢iatkom industrializacie zadefinovali sposob akym sa bude
nabytkova tvorba (vratane stoli¢iek) uberat’. Produkcia sa zacala rozdel'ovat’ na dva procesy

a to proces navrhovania a samotny proces vyroby.
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1.2.1 Shakers

I ked’ sa obdobie zaciatku priemyselnej revolucie prelinalo s doznievajucim rokokom,
po ktorom nasledovali este d’alSie slohy (klasicizmus, empir, biedermeier a historizujuce
slohy), ktoré sa z vacsej Casti vyznacovali svojou zdobnost'ou, z ktorej Cerpali aj prvi navr-
hari (koniec 18. a zacCiatok 19. storocia sa vyznacuje ¢astym vyuzivanim ornamentu). V na-
bytkovej tvorbe mdzeme najst’ tendencie, s velmi strohymi a jednoduchymi vyrazovymi
prostriedkami o ktorych mozeme povedat’, ze z Casti predpovedaju funkcionalistické mysle-
nie. Hovorime o americkej krest’anskej sekte Shakers. Ich askézny spdsob Zivota sa pretavil
do tvorby uzitkovych predmetov, z vicsej Casti vSak nadbytku. Ten spociatku produkovali pre

svoju potrebu, no neskor bol urceny aj na predaj.[1]

Obr. 2 Shakerskée stolicky

1.2.2 Michael Thonet

Pociatky mechanizovanej sériovej produkcie mdzeme zaznamenat aj v naSich kon¢inach
vd’aka Michaelovi Thonetovi. Tento nemecky remeselnik povodne tvoril v Style Bieder-
meiera, kde realizoval zdkazky pre vtedajsiu aristokraciu. Vo svojej tvorbe vSak experi-
mentuje a zdokonal'uje vyrobné postupy ohybania bukového dreva. V pripade Thoneta
mdzeme hovorit’ o istom prerode remeselnika na dizajnéra. Dokazom je samotna tvorba,
kde z nabytku nesuceho znaky neskorého rokoka ¢i biedermeiera, ktory bol chapany ako
umelecké remeslo, pozvol'ne prechadza k navrhom a vyrobe jednoduchého nabytku bez

akychkol'vek slohovych znakov.
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Po otvoreni svojej tovarne v Korycanoch na Morave v roku 1856, Thonet rozbieha mecha-
nizovanu vyrobu , vd’aka ktorej vznika ikonicka “Strnastka“. Tymto modelom dokazuje,
ze aj v stale trvajucej dobe niekedy az prehnaného dekorativizmu, moze vzniknat’ tvarovo
jednoducha stolicka s minimalnym poc¢tom komponentov, ktora je navyse prakticka a ce-

novo dostupnd. Asi aj z tychto dovodov si model ¢islo 14 udrzal po dlhé roky prvé miesto

)

I

vo firemnom katalogu.

.

Obr. 3 Model ¢islo 14

Thonet pdsobil aj na izemi Slovenska, kde z dovodu nedostatku bukového dreva otvoril
tovarent vo Velkych Uherciach. Prave v tejto tovarni bola neskor uvedena novinka a to
preglejkové sedadlo, ako alternativa k vypletanému sedadlu z ratanu. Aplikécia preglejky
nie len Ze vytvorila priestor na vytvarné dotvorenie ale aj potvrdila, ze “Cislo 14 je funk-

¢nd, presvedciva a dostupna stolicka.

Okrem tovarne Thonet pdsobili na izemi Slovenska aj in€ firmy ako napr. Harnish a spol.
v Banskej Bystrici, Karl Swobodas Nachfolger a Kalman Polgar vo Zvolene ¢i Ladislav
Dobrovits a spol. v Martine. Tieto firmy sa Casto in§pirovali ba dokonca kopirovali tvorbu

Michaela Thoneta.[1]

Ak by sme sa vSak vratili spat’ do rodiska priemyselnej revolucie, do Velkej Britanie, tak
by sme v druhej polovici 19.storoc¢ia zaznamenali protichodné ndzory na industrializaciu

a hlavne sulad funkcie a formy masovej produkcie.
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1.2.3 Arts and Crafts

Hnutie Arts and Crafts bojovalo za navrat k obdobiu umeleckého remesla pred priemysel-
nou revoluciou. Jeden z hlavnych predstavitel'ov tohoto hnutia je William Morris, ktorého
tvorba vznikala v ramci firmy Morris, Marshall, Faulkner and Company zameriavajuca sa
na remeselne vyrabany nabytok, sklo, tapety ¢i textil. Spolo¢nym znakom pre takéto pro-
dukty bola niekedy az prehnané aplikéacia ornamentu. Paradoxne najvacsi tispech zozali
tzv. sussexské stolicky, ktorych vyroba bola ¢asom ovplyvnend aj mechanizaciou a ich

forma bola jednoducha a Cista.

THE SUSSEX RUSH-SEATED CHAIRS
MORRIS AND COMPANY

449 OXFORD STREET, LONDON, W.

Hi E

]

|
\?\'TJ'I‘I

Obr. 4 Sussexsky nabytok

Néznaky pomaly sa bliZiacej secesie moézeme spozorovat’ v nadbytkovej ale aj inej

tvorbe d’alSieho Clena hnutia Arts and Crafts. Charles Robert Ashbee zalozil Cech umelec-

.....

Wiener Werstitte.[2]
1.3 Prva polovica 20.storocia

1.3.1 Secesia

Symbolom prelomu storoc¢i v umeleckej tvorbe bol posledny univerzalny sloh Secesia, ktora
kritizovala globalnu industrializaciu a jej dopad na spolo¢nost’ a ¢erpala aj z hnutia Arts and

Crafts. Krasa, zenské telo, ornament, prirodné motivy, aplikované do kvalitnych a aj drahych
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remeselne spracovanych materialov, ktoré vsak boli urc¢ené skor pre vrstvu I'udi ktora si to
mohla dovolit. To su hlavné znaky secesie. Nabytkovu tvorbu reprezentovali hned’ niekol’ki
predstavitelia secesie — vyrazna postava na prelome storo¢i Henry van de Velde, Victor
Horta, Antonio Gaudi, Hector Guimard ¢i Josef Hoffmann. Z autorov na naSom Gizemi treba
ur¢ite spomenut architekta Dusana Sama Jurkovica, ktory svoju nabytkovu tvorbu vizualne

spajal so svojimi stavbami.

V skotskom Glasgowe vznika alternativna k zvijajicim sa krivkam a to priamky a abstraktné
geometrické obrazce. Tie aplikoval na budovu glasgowskej umeleckej Skoly Charles Rennie

Mackintosh, ktory bol architekt, navrhujici aj nabytok pre svoje stavby.[3]

Obr. 5 Stolicka A. Gaudi

1.3.2 Kubizmus

Ako opozicia k dekorativnej secesii vznika smer s ndzvom Kubizmus, ktory bol zaloZeny
na skor racionalnych pristupoch v umeleckej tvorbe. Mimoriadnu pozornost’ je dobré veno-
vat’ hlavne ¢eskym kubistickym autorom ako st Josef Gocar, Pavel Janak, Vlastislav
Hofman ¢i Josef Chochol. V roku 1912 boli zaloZené Prazské umelecké dilny, vd’aka kto-
rym vznikla Siroka Skéla ndbytku a predmetov do interiéru z kovu ¢i keramiky, ktoré sa

vSak nedostali do masovej produkcie tak, ako bolo pdvodne planované.[4]
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Obr. 6 Stoli¢ka, Pavel Janak

1.3.3 Internacionalna moderna

Racionalizmus, eliminécia ornamentu ¢i historizmov, nasledovanie vyvoja mechanizovanej
vyroby a snaha dosiahnut’ univerzéalnu krasu boli hlavné ciele predstavitel'ov internacional-
nej moderny v medzivojnovom obdobi. Najvyraznejsie centrd tohoto umeleckého smeru

v Eurdpe boli v Holandsku, Rusku a Nemecku.

Najznamejsi predstavitel’ holandskej skupiny De Stijl, Piet Mondrian, vo svojej tvorbe vy-
uzival Cistll geometriu a primarne farby s ktorymi sa pokusal o abstrakciu realneho sveta.
Tieto principy uplatiiovali aj v nabytkovej tvorbe d’alsi ¢lenovia tejto skupiny ako napr.
Theo van Doesburg ¢i Gerrit T. Rietvield. Znama ¢erveno-modra stolicka od posledného

menovaného nesie znamky neoplasticizmu, no vd’aka jej forme je tizitkova funkcia otazna.

V ramci holandskej tvorby netreba zabudnit’ na meno Mart Stam, ktorého stoli¢ka z po-
vodne ohybanej plynovej zeleznej rurky sa stala vzorom pre inych autorov (Mies van der

Rohe, Marcel Breuer).

I spolutvorca moderny a architekt Le Corbusier priznava v rdmci svojej aj nabytkove;j
tvorby, Ze stroj sa stal fenoménom doby. Jeho chaise-longue LC-4 sa stal jednou z ikon

dizajnu 20.storocia.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 16

Rusko v tomto obdobi najlepsie reprezentuje Skola VCHUTEMAS, v ktorom pdsobili naj-
vyznamnejSie osobnosti Tatlin, Rod¢enko ¢i El Lisickij. Mnoho z projektov ktoré vznikli

nebolo mozné realizovat’ a ostali len na papieri.

Obr. 7 Cerveno-modra stoli¢ka, Gerrit Rietveld

V prepojeni na redlnu vyrobu bola GspeSnejSia nemecka Skola Bauhaus, ktora bola v roku
1919 zaloZzena Waltrom Gropiom vo Weimare. Tato Skola bola inovativna v pristupe k vy-
ucovaniu a postupne sa pod vplyvom z Ruska a Holandska pretransformovala z umelecko-
remeselnej na priemyselno-dizajnérsku Skolu, ktora sa mohla pysit’ zvuénymi menami

v profesorskom zbore( Kandinskij, Klee, Moholy-Nagy ¢i Feininger). Jeden z najznamej-
Sich absolventov je urcite Marcel Breuer ktorého ndbytkova tvorba otvorila éru ndbytku

z ocelovych rurok — kreslo B-3.
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Obr. 8 Kreslo B-3(Wassily), Marcel Breuer

Nabytkova tvorba v medzivojnovom obdobi na Slovensku si vd’aka tradicii a dostatku kva-
litného materidlu, ako tak udrzala svoje postavenie 1 ked’ mnoho vyrobnych zavodov kvoli
hospodarskym problémom zanika (zadvod Thonet vo Velkych Uherciach a in¢). Jeden

z mala prezivsich je zdvod Ladislava Dobrovitsa v Martine, ktory neskor produkuje naby-
tok pod znackou Tatra a stal sa poprednym producentom ohybaného nabytku (vychadzal

z Thoneta) tohoto obdobia. Liniu modernizmu drzi aj Josefom Vydrom novozalozena

Skola umeleckych remesiel v Bratislave.

V Ceskoslovenskom kontexte modernizmu radime medzi vyznamné postavy nabytkovej
tvorby Ivana Kadlicka a Jindficha Halabalu, ktori boli sucastou Spojenych umeleckoprie-

myselnych zdvodov v Brne (UP) pod vedenim d’al$ej dolezitej postavy Jana Vanéka.[5]
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Obr. 9 Stolicka H-128, Jindfich Halabala(UP)

1.4 Druha polovica 20.storocia

Obnovit’ povojnové skody sa stalo hlavnym ciel'om azda vSetkych vojnou dotknutych krajin
na konci vojny a zaciatkom 50. rokov. To hralo mimoriadnym spdsobom do karat dizajnu,
po ktorom sa vytvoril obrovsky dopyt obzvlast v USA a krajindch zapadného sveta. Opak

tvorili krajiny Sovietskeho zvizu, kde dizajn nabral podruZzny aZ zanedbatel'ny charakter.

Vynimku tvorilo Ceskoslovensko, ktoré si udrzalo dizajn na uréitej urovni hlavne vdaka

osobe profesora Zdenka Kovare.

1.4.1 Biomorfna moderna

Respektovanie funkcionalistickych zésad, no pretavenie expresivneho potencialu linie

a tvaru organickych foriem do dizajnu a architektury charakterizuji Biomorfni modernu.

Charles a Ray Eamesovci patria k poprednym predstavitelom biomorfizmu a dizajnu
20. storocia celkovo. Ich skulpturalne ¢i muslovité tvary aplikované do sedacieho nabytku

(ohybanie preglejky vo viacerych rovinach) boli in§pirdciou nie len pre tvorcov nabytku.

1.4.2 50.roky

50.roky a 60.roky 20.storo¢ia moézeme oznacit’ ako éru umelych hmot. Firma Knoll v spolu-
praci s Charlesom Eamsom a Eerom Saarinenom vytvorila r6zne varianty nabytku s prevaz-

nym vyuzitim plastov.
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Tvorba Miroslava Navratila ¢i FrantiSka Jirdka reprezentuje tuto éru i v ¢eskoslovenskom

dizajne.

Obr. 10 Stolicka, Charles Eames

Ucta k prirode, tradicia, spolo¢enské a klimatické vplyvy vyraznym spdsobom formovali
dizajn v oblasti Skandinavie. Seversky dizajn moéZeme oznacit aj ako l'udskejSiu formu
funkcionalizmu, ktora nechala vyniknut krdsu materialu. Za povojnovy nastup vd’a¢ime

obzvlast’ Finsku a Dansku.

Medzi poprednych predstavitelov patril finsky architekt Alvar Aalto, ktory sa venoval

aj nabytkovej tvorbe, kvoli ktorej zalozil dodnes znamu firmu Artek.

Dénov predovsetkym reprezentovali osoby Hansa Wegnera s jeho trojnohou stohovatelnou
stolickou, Arneho Jacobsena s ikonickou stolickou Mravec a Vernera Pantona, ktory odbo¢il
od Skandinavskej typologie a navrhol celoplastva stolicku, ktorou predznamenal dizajn

60. rokov.

Aj na naSom Uzemi sa objavili pritupy inSpirované Skandindvskym dizajnom. Viktor
Holest'ak Holubar do svojho dreveného nabytku jemne zakomponovaval ornament. Netreba
zabudnut' ani na FrantiSka Jirdka a Ladislava Gatiala, ktori spolupracovali s firmou

TATRA.[6]



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 20

Obr. 11 Stoli¢ka, FrantiSek Jirak

1.4.3 60.roky

Ak mame charakterizovat’ dizajn 60. rokov, uréite musime zamierit' do Talianska, ktoré sa
vd’aka estetike, elegancii a experimentalnosti stalo akymsi Stylotvorcom v dizajne a m6Zeme

povedat’ Ze to plati dodnes.

Vd'aka pokroku vo vyvoji plastov vznikaju celoplastové stolicky, ako napr. od Marca Zanusa
¢i Richarda Sappera v spolupraci s firmou Kartel. Jednou z najznamejsich stoliciek je sto-

licka Selene od Vica Magistrettiho.

Tak ako v umeni, Pop-art zasiahol aj dizajnérsku tvorbu — Pop-dizajn. Cerpal indpiraciu
z uliéného Zivota a vytvaral alternativu k “seridznej* moderne. Nabytok z lacnych materia-
lov v pestrofarebnom prevedeni Casto pdsobil az provokacne. Kreslo Sacco (Gatti, Paolini,

Teodoro), ktoré vyrdbala firma Zanotta je idedlnym prikladom.

60.roky v Ceskoslovensku sa niesli skor v duchu vystavovania ako v snahe spojit’ dizajnéra
a vyrobcu. I ked’ v roku 1961 vznikd Vyskumny a vyvojovy uUstav drevarskeho a nabytkar-
skeho priemyslu (VVUDNP), ktory vyprodukoval mnoZstvo navrhov, do vyroby sa dostal

iba zlomok. NajvyraznejSimi menami st Magda Sépova ¢i Jifi Pettivy.[7]
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Obr. 12 Solicka, Vico Magistretti

1.4.4 70.roky

70. roky sa uz neniesli v takom optimistickom duchu ako predoslé desatrocie. Zacina sa

preverovat’ zmysel dizajnérskej profesie a jej vplyv na spolo¢nost’.

Predstavitelia radikalneho dizajnu sa usilovali vytvorit’ alternativu k sterilnej moderne
a stava sa sucastou dizajnérskej postmoderny. Vyraznou postavou tohto obdobia bol ¢len
dizajnérskej skupiny Studio Alchimia Alessandro Mendini, ktory sa prezentoval hlavne svo-
jimi redizajnami ikonickych produktov od Colomba, Rietvielda ¢i Breuera. Zname je
napr. kreslo Proust, ktoré vychadza z barokového nabytku a je dotvorené pointilistickym de-
korom. A. Branzi, M.de Lucchi ¢i E.Sottsass boli d’alsi predstavitelia Studia Alchimia. Na

naSom Uzemi reprezentovala nabytkovu produkciu spolo¢nost TATRA.[8]

Obr. 13 Kreslo Proust, A. Mendini



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 22

1.4.5 80.roky

“Desatrocie dizajnu®, aj takto si oznacované 80.roky, v ktorych sa zvysil zaujem verejnosti
o dizajn a vychadzali dizajnérske hviezdy ako Philippe Starck ¢i Ron Arad. Do dizajnérske;j
tvorby sa vracia individualita, niektoré produkty mozno povazovat’ skor za socharske diela,
¢o vyvolalo dvojaké pohl'ady na dizajn. 80.roky vyrazne ovplyvnila aj postupne vyvijajuca
sa technoldgia ¢i nové materidly a tzv. high-tech vyrazne konkuroval postmoderne.

Ettore Sottsass zaklada skupinu MEMPHIS, ktora tak ako Studio Alchimia tvorila akusi al-
ternativu k moderne. Sottsass sa vSak nechcel obmedzovat len na redizajny tak, ako to robil

Mendini a preto v ramci skupiny MEMPHIS vyuzival neobmedzent fantéziu, ktora mala

Sokovat ale zaroven aj inSpirovat’. In§piracia pritom pramenila z naozaj roznych prostredi.
80.roky v Ceskoslovensku boli reprezentované hlavne Bofekom Sipkom.

Na tizemi Slovenska nad’alej veda nabytkovi tvorbu VVUDNP (Julia Kunovska, Peter Me-
siarik) a TATRA (Ondrej Cverha, Stefan Bilik).[9]

7

Obr. 14 Stolicka, Ettore Sottsass

1.4.6 90.roky

Vyvoj technolégii, obzvlast’ v druhej polovici 20.storocia, vyrazne ovplyvnil dianie a to nie
len na dizajnérskej scéne. Mobilné telefony a internet nadobro zmenili nasu spolo¢nost’

a preto mozeme povedat’ ze 90. roky boli prelomové.

Pre oblast’ dizajnu nabytku to znamenalo, ze sa autori postupne odklanali od postmoderny

a zacali inklinovat’ k niekedy az prisnemu minimalizmu. Znaky umeleckejSieho dizajnu (art-
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design) miznu a dolezitejSie zacinaju byt racionalnost’, praktickost’, vaznost’ ¢i dokonca eko-
logickost. Medzi popredné osobnosti 90.rokov patria Jasper Morrison, Karim Rashid,

Philippe Starck ¢i Ross Lovegrova.

Nabytkova tvorba na Slovensku bola v 90. rokoch zastipena firmami ako Mobilier,

Domark ¢i Brik.[10]

Obr. 15 Stolicka Air, Jasper Morrison

1.5 Zacdiatok 21.storocia

V novom tisicro¢i prenikli nové technoldgie a materiali takpovediac vSade. Ich rozmach za-
siahol azda vSetky odvetvia, dizajn nevynimajuc. Dizajnérsky proces sa zrychlil, ceruzka a
papier bola nahradend “stylusom® a tabletom. Ru¢nti vyrobu modelov nahradila 3D tlaciareii
alebo CNC fréza (Rapid Prototyping), predstavivosti napomahaji poc¢itacové vizualizacie ¢i
v poslednej dobe vel'mi rozvijajica sa virtudlna realita. Tieto technologické vymozenosti
ul'ah¢uji pracu dizajnérom a vyrobcom zéaroven, ked’ze je mozné v kratkom ¢asovom obdobi

vyvzorovat niekol'’ko moznych verzii vysledného dizajnu.

Hodnota dizajnu stipa, niektoré premety ¢i objekty dosahuju cenu umeleckych diel vysta-
vovanych v galériach a opét’ sa straca hranica medzi dizajnom a umeleckou tvorbou. Tak
isto ako v 80. rokoch, aj teraz sa dizajnéri alebo dizajnérske $tadia stdvaju akymisi celebri-

tami (Konstantin Grcic, Barber & Osgerby, Ronan & Erwan Bouroullec, Marcel Wanders).
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Nové materialy a technoldgie zasiahli aj dizajn nadbytku. Pouzitie klasickych materialov do-
pliiaji materialy nové, ktoré asto podliehajii mnoZstvu experimentov. Ohl'ad sa takisto berie

¢

aj na ekologiu ¢i tzv. “udrzatelnost™.

Slovensku nabytkovi tvorbu reprezentuju okrem inych mena ako Rastislav Celed’a, Michal

Hanula ¢i Michal Berger, ktori patrili medzi mladi generdciu absolventov vysokych
Skol.[11]

Obr. 16 Solicka, Barber&Osgerby
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2 ANALYZA TRHU A VYRBKOV PODOBNEHO ZAMERANIA

Nasledujuca kapitola analyzuje stolicky z masivneho dreva, konkrétne ich vizualne a reme-
selné spracovanie. Uvedené priklady zaroven posluzili ako inSpiracny zdroj pre nasledny

proces navrhovania.

2.1 Hiroshima collection, Naoto Fukasawa(Maruni)

Krasnym prikladom jednoduchosti a €istoty, ktord prameni z japonskej kulttry, je stolicka z
kolekcie “Hiroshima* od japonského dizajnéra Naota Fukasawa, ktord vznikla pre firmu

Maruni, vyrobcu s vySe 90 ro¢nou tradiciou v Japonsku.

Stolicka sa vyraba v troch verzidch - dub, buk, orech. Zékladnt verziu tvori celomasivna
konstrukcia bez ¢alineného sedadla, no mdézeme ngjst’ takisto verziu s ¢alinenim ba do-
konca verziu pre nizke sedenie (launge chair), doplnenu o taburetku. Z vacsej Casti sa pri
vyrobe vyuZziva 5 osa CNC fréza, ktora ale nasledne vyZzaduje ruéné opracovanie vyrobku.
Samotna stoli¢ka posobi vel'mi pohodlne a vd’aka moznosti Sirokého vyberu farieb a textilii

obohati interiér kazdého typu.[12]

Obr. 17 Stolicka Hiroshima, Naoto Fukasawa
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2.2 Stolicka Branca, Sam Hecht (Mattiazzi)

Dal§im prikladom spojenia modernej technoldgie a remeselného spracovania je stolicka
Branca, ktora vznikla v spolupraci firmy Mattiazzi a dizajnéra Sama Hechta zo Studia
Industrial Facility. Zadna noha prechédzajica do laketnika a do lubu pod sedadlom je
vyrobena z jedného kusu dreva za pomoci CNC obréabania. Stolicka je cela z jaseniového
dreva a celkovo posobi vel'mi I'ahko, jednoducho, avsak vyroba bola mimoriadne zlozita

hlavne kvdli ¢astiam z jedného kusu. Vel'kou vyhodou je jej stohovatelnost’.[13]

Obr. 18 Stolicka Branca, Sam Hecht

2.3 Stolicka Darya, Ali Alavi

To Ze k praci s masivnym drevom netreba vzdy moderné technolédgie sved¢i aj rucne vyro-
bana stolicka Darya od iranského dizajnéra Aliho Alaviho. Tvar tejto celomasivnej bukove;j
stolicky je odvodeny od tela mladej gazely . Napriek tomu Ze nie je masovo vyrabana, ziskala

niekol’ko oceneni.[14]
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Obr. 19 Stolicka Darya, Ali Alavi

2.4 Stolicka NONOTO, Liufer + Keichel (Zeitraum)

Odobratie hmoty z opierky a jej napojenie na zadné nohy je detail ktory reprezentuje
stolicku NONOTO. Dal3imi detailmi su hrany na prednych nohach, ktoré spolu z ostatnymi
komponentami boli vyrobené za pomoci CNC obrabania. Autori tuto stoli¢ku prirovnavaji
k soche. Pre firmu Zeitraum je to prva celomasivna stolicka vyrobend z bukového dreva.

Napriek tomu posobi vel'mi ¢isto, I'ahko a poskytuje mimoriadny komfort pri sedeni.[15]

=

Obr. 20 Stolicka NONOTO, Laufer + Keichel
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2.5 A-CHAIR, Thomas Feichtner (Schmidinger Mobelbau)

Od predchadzajucich prikladov sa A-CHAIR lisi hlavne geometrickej$im ponatim, strohym
a jednoduchym jazykom. Predné nohy plynulo prechadzaji do opierky a zadné nohy st do
nej vsadené priznanym zapustenim. Jednoduchost’ tejto stolicky ozvlastiiuja hlavne spoje
dreva v radiusoch na prednych nohach a opierke. Co viak moze byt na tejto bukovej stolicke
diskutabilné, je pohodlie pri sedeni, nakol’ko st opierka spolu so sedadlom vel'mi uzke. Kaz-

dopadne sa jedna o vel'mi vizualne a remeselne podareny kus nabytku.[16]

a5

Obr. 21 A-CHAIR, Thomas Feichtner

2.6 Zhrnutie

Vybrané ukazky svetovej produkcie vyborne ilustruji si¢asné moznosti spracovania masiv-
neho dreva do funkéného a estetického nabytku za vyuzitia modernych technologii, ako
jenapr. CNC fréza a pod.. I ked’ ma kazd4 praca s materidlom urcité limity ¢i hranice (Casova
naroc¢nost, cena, nedostatocné vybavenost’ ¢i kvalifikacia), mézeme povedat’ Ze za pomoci
technologii je mozno ziskat aj tvarovo narocnejSie vystupy za podstatne kratsi Cas a vo vys-

Sej kvalite, ¢im sa mdze kusovo vyrabany produkt zmenit’ na produkt vyrabany masovo.

V naSich zemepisnych Sirkach vyssie spominanym vyrobcom konkuruje v.d. Javorina, ktoré

prave spaja dizajn a modernu technologiu so stalym zachovanim tradi¢ného remesla.
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3 V.D.JAVORINA

Vyrobné druzstvo Javorina( d’alej len v.d. Javorina) patri medzi poprednych vyrobcov ma-
sivneho nabytku v strednej Eurdpe aj vd’aka svojej 70 ro€nej tradicii, kde sp4ja klasickeé sto-
larske remeslo spolu z modernym dizajnom. Tak vznikaji produkty, ktoré su vyvazané do

krajin ako Dansko, Svédsko, Island, Holandsko, Australia atd’..

Na zaklade sympatii k produktom a dlhodobého sledovania ¢innosti v.d. Javorina bola spo-

lo¢nost” oslovend na spolupracu v ramci diplomovej prace.

3.1 Historia

Pdvodne rezbarske druzstvo bolo zalozené v roku 1947 v Spisskej Belej. UZ v tomto obdobi

sa vyroba zameriavala aj na opakované stolarske vyrobky.

Od zalozenia sa profil druzstva menil aj pod vplyvom réznych predsedov. Od rezbarskych
vyrobkov sa vyroba posunula na tvorbu interiérov, rustikalneho nabytku a rentabilnych pro-
duktov so zachovanim umelecko-remeselného charakteru( rok 1982). V neskorsich rokoch
druzstvo naviazalo spolupracu so sukromnym a §taitnym obchodom a neskor sa mu podarilo
uchytit’ na zahrani¢nom trhu( rok 1998). Odvtedy patri v.d. Javorina k poprednym vyrobcom

v sektore masivneho nabytku v strednej Eurdpe s rozvinutym exportom do zahranicia.[17]

Obr. 22 Obyvaci kut do haly, 1976
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3.2 Filozofia

Filozofia firmy je zalozena na Styroch hlavnych principoch:

Prirodnost’: vo vyrobe su vyuzivané len prirodné materidly (FSC certifikované drevo z
obnovitel'nych lesov, lepidla a oleje na prirodnej bazy). Doraz sa prikladad aj na odpadovy

material, ktory sa minimalizuje.

Obnovitel’nost’: Javorina vysadi jeden novy dubovy stromcéek za kazdého zo svojich zdkaz-

nikov.

Trvacnost’: za mnoho rokov fungovania, pouziva Javorina overené vyrobné postupy, kon-

Strukcie a komponenty.

Nadéasovost’: Preciznost’, jednoduchost’ a z Casti konzervativnost’ charakterizujii dizajn
Javorina asi najlepsie. Takisto spolupracuje z r6znymi dizajnérmi a ziskava mnohé ocene-

nia.[18]

3.3 Portfolio

V.d. Javorina pokryva Siroké spektrum interiérového nabytku vyrobeného z dubového a ore-

chového masivu. Produktové portfélio firmy sa deli na:

e Postele

e Stoly

e Komody a vitriny
e Stoliky

e Skrinky

e Stoli¢ky a lavice
e Solitéry

e KhnizZnice a police
e Koberce

e Doplnkovy tovar
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SK
@ JAVO R I NA PRODUKTY O NAS CASTE OTAZKY GALERIA KONTAKT
DESIGNED BY ROOTS

NOVINKY POSTELE STOLY KOMODY A VITRINY

m e — |
STOLIKY SKRINKY STOLICKY A LAVICE SOLITERY

i m

KNIZNICE A POLICE KOBERCE DOPLNKOVY TOVAR VYPREDA)

Obr. 23 Webova stranka Javorina

Zakaznici mozu okrem webovych stranok navstivit’ dva showroomy v Poprade a v Brati-

slave, kde m6zu produkty v.d. Javorina uvidiet’ a vyskusat’ pred pripadnou kupou.

Obr. 24 Navsteva showroomu v.d. Javorina v Poprade
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3.4 Dubové masivne drevo a jeho spracovanie vo v.d. Javorina

Masivne dubové drevo je uz vo svojom surovom stave vel'mi rozmanité hlavne vo farbe
a Struktare. Rozdiely nenachadzame len v r6znych kmenioch zrozlicnych lokalit ale aj
v dreve toho istého kmena(napr. stredovd — okrajovéa Cast, radidlny — tangencialny rez
kmetia). Dalie farebnostné rozdiely mozu nastat’ pocas susenia alebo koneéného povrcho-

vého oSetrovania — olejovania.

Vd'aka olejovaniu (olejuje sa 2 krat) sa zvyraziuje Struktiira masivneho dreva ¢im sa odliSuje
od dyhovaného nabytku, ktorého Struktuira je jednotnejsia. Pred samotnou vyrobou prebieha
selekcia drevin, tak aby posobili prirodzene. Psobenim svetla a oxidaciou vzduchu ziskava
olejované dubové drevo tzv. patinu, pri ktorej sa meni farba na medovu a stracaju sa jednot-

livé rozdiely vo farbe.

Drevo samozrejme mdze obsahovat’ aj uréité prirodné vady, ktoré su pre dreviny prirodzené.
Tie sa musia na viditel'nych plochach vyspravit. Na viditelnych plochach je akceptovana

prirodna vada do priemeru 15-20mm.[19]

3.5 Kbvalitativne parametre vyrobkov v.d. Javorina (dub Europsky)

3.5.1 Vidite'né vonkajsie plochy

Pri vybere musia mat’ prirezy podobné rozloZenie povolenych vad, tak aby boli v farebnost-
nej a Strukturdlnej harmonii. NajkrajSie sa vyuZivaji na pohl'adové( vrchné) plochy. Farba,
kresba a Struktira je na takychto plochach rovnaka alebo asponi podobna(tangencialne s tan-

gencidlnymi, tangencialne s poloradidlnymi, radidlne s radidlnymi a poloradidlnymi).

Pri prasknutych a vypadavych hr¢iach alebo inych akceptovatel'nych prirodnych vadach sa
k naprave vyuziva tmavy tmel, pri prasklinach v ploche alebo pri chybnom spracovani sa

pouziva tmel vo farbe dreva.[20]

3.5.2 Spodné/ vnitorné/ neviditel’'né plochy

Aj napriek tomu, ze niektoré plochy st menej viditeIné, ich spracovanie musi byt’ bez chyb

aich vzhlad je stale dolezity.

Uplne neviditelné plochy st vzdy vyspravené a vybrasené.[20]
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3.6 Definicia kvality stran panelov a zlepencov

Kvalitativna trieda nabytku Javorina:

viditeI'né, horné / neviditeI'né, spodné — B/C

A - farebnostna a Strukturdlna jednota, ojedinelé ocka do 5 mm v mnozstve 3ks/m2,
rovnomerne rozmiestnené, bez zasahov bele.

B - Strukturdlne a farebne selektované, ofka bez obmedzenia, ojedinel¢ hrcky do
priemeru 8-10 mm povolené v mnozstve max 3 ks/m2, ojedinelé zabehy bele povolené,

rovno-merné rozdelenie pripustnych vad.

C - ockd, bel, zdravé a vypadavé (avSak profesiondlne vyspravené hrcée) do

priemeru 25 mm bez obmedzenia, ojedinelé zarasty kory, praskliny, zabeh strziia povolené.

R - ocka, hrée bez obmedzenia, ojedinelé zabehy bele, zarasty kory, praskliny, stopy po

strzni, tvrda hniloba povolené.

RC - ako R, avsak bel, strzen, praskliny povolené bez obmedzenia.[20]

3.7 Odchylky od rovnosti povrchu dreva

StrZen - biologicky stred. Pozostatok priméarneho predlzovacieho rastu stromu. Ma casto

odli$nu farbu a véd¢sinou je méksi.. Dub mé hviezdicovy tvar strzia.

Bel’ - belova zona vedie vodu s rozpustenymi mineralnymi latkami a uskladiiuje zdsobné
latky. Sirka beli tizko zavisi od §irky koruny. Dubova bel’ je tizka, farebne odli§na od jadra,

zltobielohneda, Siroka do 5 cm.

Zabeh bele - bel nachadzajuca sa len na rohu prirezu (miesto, kde sa stretava plocha Sirky

a plocha hrany prirezu), nie na celej ploche Sirky prirezu.
PloSna bel’ - bel’ prechddzajuca po celej Sirke prirezu.
Priebezna bel’ - prechadza spodnou, bo¢nou aj hornou plochou prirezu.

Hrdée - si zéklady zivych vetiev alebo vetiev odumretych pocas rastu stromu uzavreté v
dreve. Rozoznavame zrastené, zrastené prasknuté a vypadavé hrée. Zrastené (zdravé) hrce

su pevne sudrzné s okolitym materidlom.
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Zrastené prasknuté hrée su pevne sudrzné s okolitym materidlom, avSak maju prasklinu,
ktora vznikla pri suSeni, ked’ze drevo hrée ma vicsiu hustotu a zosycha viac ako okolity

material.

Vypadavé (nezdravé) hrée nie su pevne sudrzné s okolitym materialom, ¢o mdze zapricino-
vat’ vyschnutie a nasledné zlomenie vetvy pocas rastu stromu a jej postupné odhnivanie a

zaval'ovanie prirastkami kmena.

Zdruzené oCka( macacie labky) - su pozostatky drobnych vetviciek, ktoré vyrastali z jed-
ného miesta, prip. malej plochy. M6zu mat’ tvar polkruhu, radu, trojuholnika, ovalu a pod.

Farebnost’ macacich o¢iek moze byt zhodna alebo tmavsia s okolitym drevom.

Strziiové luce - su pozostatky drobnych vetviciek, ktoré vyrastali z jedného miesta, prip.
malej plochy. M6zu mat’ tvar polkruhu, radu, trojuholnika, ovalu a pod. Farebnost’ macacich

oc¢iek moze byt’ zhodna alebo tmavsia s okolitym drevom.

Trhliny - - v dreve vznikaju pri raste, tazbe a sueni. Trhlina je rozdelenie dreva pozdiz

vlakien. Na vyrobkoch st akceptovatelné do dizky 30 mm a $irky vlasu.

Zarast kory- je zarastend kora v Struktire dreva. Vznika pri poraneni a naslednom zace-leni

otvorenej rany stromu.

Diskolorita - zmena farebnosti na ploche, alebo v priereze materidlu. Méze byt sposobena
rastovou odchylkou, ktord je sprevadzana lokélnou zmenou hustoty dreva (hustejSie — tmav-
Sie; menej husté — svetlejsSie), pripadne ak strom pocas rastu prijal prostrednictvom svojho
korenového systému latky(minerélne, soli, vertikdlna zmena vrstiev podlozia), ktoré¢ mohli

ovplyvnit’ farebnu zmenu dreva.

Zavitok - je miestne zakrivenie roénych kruhov a vlakien zapri€¢inené pritomnostou hf¢
alebo zarastmi ran a poraneni. V rezive rozoznavame jednostranny zavitok, kde su ro¢né
kru-hy prerezané len pri jednej hrane a obojstranny, kde s rocné kruhy toho istého zavit-ka

prerezané na oboch hrandch t.j. zvinenie roénych kruhov prechadza po celej Sirke dosky.

Napadnutie hubami - chyby sposobené hubami sa delia na plesne, rakovinu, sfarbenie beli,

sfarbenie jadra a drevokazné huby.

Plesen - sposobuju sfarbenie dreva vo forme Skvin alebo stvislych povlakov. Sfarbenie

moze byt zelené, zelenomodré, sivé, ruzové a hrdzavocervené.
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Rakovina - napadnutie kmena rasticeho stromu silne parazitickymi hubami, ktoré st
schopné rozkladat’ i zivé drevo zavalu a nedovol'uji zavalit' ranu. Rana ostdva otvorena,

zvacSuje sa a na kmeni sa vytvara hlboko zjazvena vypuklina.

Sfarbenie hubami - sfarbenie spdsobuje prvym tzv. drevo sfarbujiucim Stddiom posobenia
drevokaznych hub. Chyba sa povazuje viac za vyznamnu z hl'adiska estetického ako z hl'a-

diska zmeny vlastnosti dreva. Farebne sa prejavuje podla druhu dreviny a huby.

Drevokazné huby - pozname celulozovorné (destrukény rozklad) spdsobuju hnedt pri-
padne Cervenu hnilobu, lignovorné (korozivny rozklad) sposobuju bielu hnilobu a ich kom-
binéciu.

Hniloba - zmena farby, Struktury, mechanickych a fyzikalnych vlastnosti dreva sposobena

huba-mi.

Napadnutie hmyzom - drevo poSkodzuji najmé larvy hmyzu, ktoré sa Zivia drevom a ko-

rou.[20]

3.8 Konstrukéné spoje drevin

Pre spdjanie drevin sa vyuZziva niekol’ko druhov konstrukénych spojov. V zaklade ich mo-

zeme rozdelit’ na spoje nelepené(rozoberatel'né) a lepené(nerozoberatel'né).

3.8.1 Nelepené (rozoberatel’né) spoje

e Klinceky

e Sponky

o Sroéby

e Jednodielne spojovacie S§roby

e Srob s valcovou maticou

3.8.2 Lepené (nerozoberatel’né) spoje

¢ Ozuby — patri medzi zakladné rohové spoje. Delia sa na otvorené, polokryté a za-

kryté.
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Obr. 25 Ozuby

e Zvlak — vyuZziva vlastnosti dreva a Casto sa pouziva na speviiovanie vacsich ploch.

zUZeni smérem dozadu

smér rdstu letokruhd

Obr. 26 Zvlak

e Cap a dlab — vhodny k spdjaniu tzv. ramovych konstrukcii, ako napriklad lubov

a ndh stolov a stoliciek.

skryty

i
pribezny, vidieny |t |
na druhé strané

zajisténi kolikem

moznost zajistit klinkem

Obr. 27 Cap a dlab
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e Rozpor a ¢ap — pouzivany najmi na ramov¢ dvere, skrinky ¢i okna.

zajisténi pomocl
kolfik&

Obr. 28 Rozpor a Cap

e Pero a drazka — vyuZiva sa pri parketach ¢i pri vyrobe vacsich drevenych dosiek,
napr. stolovych. Drazka zaist'uje pevnost’ a pri zoschnuti materialu zabraiuje

tvorbe otvorov a medzier.

Polodrazka

N/ N

Pero a drazka
N AN AN

==

VioZené pero

Obr. 29 Pero a drazka

e Masla, lastovi¢i chvost — sliZi na spajanie vicsich ploch ako stolové dosky ¢i la-

vice.
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Obr. 30 Masla, lastovici chvost

e Preplatovanie — patri k najjednoduchsim ale aj najmenej pevnym spojom. Pouziva

sa najma na malo namahané spoje.

AN
\\

o

Obr. 31 Preplatovanie

o Cap a pero — je kombinaciou pera na ktorého konci je ap.

s
-

/ ///
o —~ // i
\

i

A~

kolik 1 ~
Jin

7

Obr. 32 Cap a pero
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e Cap s Paznym klinom — vyuZiva sa hlavne v 'udovom nébytku a je to vel'mi jed-

noducho zloziteI'ny a rozlozitel'ny spoj

=

Obr. 33 Cap s taznym klinom

e Kolik — sluzi hlavne k spevneniu spojov ako ¢ap a dlab, ¢ap a rozpor a preplatova-

niu.

/ odffznout

l‘\ odfiznout

<J1°D

Obr. 34 Kolik

Na lepenie konstrukénych spojov sa pouzivaji rozne druhy lepidiel, ako napr. gluténové,

disperzné polyvinylacetatové (PVAc) ¢i mocCovinoformaldehydové (UF).[21]
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3.9 Technologické moznosti a vyroba vo v.d. Javorina

Sidlo v.d. Javorina sa nachddza v mesteCku Spi§ska Bela na vychode Slovenska. V stcas-
nosti firma zamestndva okrem pracovnikov administrativy a vedenia okolo 40 zamestnan-
cov, ktori pracuju vo vyrobe. Priestorové, technologické a persondlne moznosti umoziuju
spracovanie materialu od zaciatku (suSenie, zakladné obrabanie ¢i formatovanie) az po ko-

niec vo forme zabalené¢ho vysledného produktu pripraveného na transport k zakaznikovi.

Samotny vyrobny proces je rozdeleny do niekol’kych oddeleni. Cesta produktu sa zacina na
nadvori , kde st uskladnené naformatované a neopracované prirezy dubového dreva. Po ur-
¢itej dobe su tieto kusy premiestnené do suSiarne, kde prebiecha pomalé susenie pri stale

zvysujucej sa teplote. Tento proces moZe zabrat’ aj 6 mesiacov.

Dalsim krokom je opracovanie a forméatovanie materialu na potrebny rozmer. Tieto ukony
prebiehaji za pomoci polo alebo plno automatizovanych strojov. Nasleduje tvarovanie ma-
terialu do potrebnej formy (pilenie, frézovanie, rezanie, brisenie). Obrovskou devizou firmy

je 5 0os¢ CNC Rover C6, ktoré naozaj za kratky ¢as dokaZe spracovat’ aj tvarovo naroc¢ne;jsi

vyrobok.

Obr. 35 CNC Rover C6

V pripade Ze su vSetky komponenty produktu hotové, prestivaju sa do oddelenia ku komple-

tovaniu. Nasledne su produkty osetrené povrchovou vrstvou (prirodnym olejom), popripade



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 41

su zafarbené na pozadovany odtiet. Po zaschnuti povrchovej vrstvy si zabalené a odoslané

zékaznikovi.

Obr. 36 Opracované prirezy pripravené na d’alSie pouzitie

Obr. 37 Sklad polotovarov
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4 ANTROPOMETRIA, ERGONOMIA A TYPOLOGIA SEDACIEHO
NABYTKU

4.1 Antropometria

Antropometria skima l'udské telo a jeho konkrétne rozmery a proporcie. Tieto merania na-
sledne spractiva a usporaduva do réznych kategorii. Podla antropometrickych merani I'ud-
ského tela, boli zostavené tabulky v ktorych ndjdeme idedlne parametre pre navrhovanie
sedacieho nabytku tak, aby navrhovanie prebiehalo v sulade s proporciami 'udského tela.
Populdacia sa vyvija a tak isto aj proporcie 'udského tela. Merania, ktoré si1 uvedené v litera-
ture zaoberajucej sa antropometriou ¢i ergonémiou su ¢asto 30 — 40 rokov staré a moze sa
stat’ ze niektoré uz nie su aktualne. Preto je dobré postupovat’ podl'a aktualizovnych mera-
niach, ktoré prebehli napr. v rokoch 2010 — 2012 na Ustave nabytku, designu a byvania Men-

delovej Univerzity v Brne.

Nakol’ko ziadne I'udské telo nie je rovnaké, podl'a merani vysky bolo rozdelené do niekol-
kych velkostnych skupin podobne ako oblecenie (meranie Mendelova Univerzita Brno,

2010-2012)

(XS) S M L (XL)
155 160 1g5 170 975 180 qgs 190 fgs
25. 75.
muzi percentil = | X = 1796 | percentil =
1748 1848
25, 7o
Zeny percentil =| X = 166,1 | percentil =
1609 1701
contil X=1727 denti
percentill = = e percentil =
UNISEX 165,1 180,1

Obr. 38 Doporucené ¢lenenie rozmerovej rady vySok ¢loveka( MENDEL, Brno, 2010-

2012) v percentilach.

Nakol’ko nie je ziadne l'udské telo rovnaké, vyuzivame tzv. percentily pre zmapovanie aj
roznych druhov postav. Napr. percentil 5% znamend, ze 5% populacie mé mensi rozmer nez

je jeho hodnota.

Antropometria 'udského tela je definovana aj v norme CSN EN ISO 7250.[22]
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4.2 Ergonomia

Sedenie je jednou zo zakladnych I'udskych funkcii a kazdodennou sucast'ou nasho zivota.

Preto je nevyhnutné aby bola stolicka, ako produkt na sedenie, navrhnutd a vyrobena v su-

lade s parametrami 'udského tel'a. Nespravne navrhnuty produkt méze mat’ az devastacné

ucinky na ludské zdravie. Ergondémia je odbor, ktory skiima ¢loveka, okolité prostredie

ajeho vplyv na l'udské telo. Taktiez napoméha eliminovat’ nepriaznivé vplyvy a pomoct’

¢loveku k ¢o najvyssej produktivite. To isté plati aj pre oblast’ sedacieho nabytku, kde rozne

ergonomické normy a odporucania pomahaju dizajnérom pri navrhovani.

Vyska sedadla - ur€uje ju vyska spodného kraja stehna v podkoleni, ked’ je noha
ohnutd v 90° uhle. K tomuto rozmeru sa este pripocitava vyska podpitku obuvi a to
25-50 mm. Norma CSN 010620 udava idealnu vysku sedadla v rozmedzi 42 — 48
cm.

Sirka sedadla — idealna §irka by mala zaistit' dostatoény priestor pre boky a spodnii
Cast’ trupu. V pripade dlhodobejSieho sedenia aj moznost’ zmeny polohy. Odporu-
¢ané hodnoty su 360-400 mm pre stolicku bez laketnikov, pre stolicku s laketnikmi
minimalne 450 mm.

Hibka sedadla — ta sa uréuje zv1a$t pre muZov a Zeny. Pre Zeny je odporu¢ana hod-
nota 340-390 mm, pre muzov 400-490 mm.

Tvar sedadla — by mal spravne podopierat’ stehna. Mdze byt’ rovny ale odporuca sa
s miernym zaoblenim. Rovnako dolezity je aj sklon sedadla, ktory by sa mal sklanat’
smerom k opierke a odporuc¢any uhol sklonu je 0-5°.

Operadlo — podopiera chrbticu a znizuje napétie a tlak, ktory je na fiu vyvijané.
Vyska operadla sa odvija od typu stolicky- na dlhodobé sedenie sa odporuca 420 -
450 mm, pre kratkodobé sedenie 280-330 mm. Takyto typ operadla nazyvame aj
bedroveé operadlo.

Laketniky — vzdialenost’ medzi nimi by nemala klesnit’ pod 420 mm, vzdialenost’
medzi hornou stranou laketnika a plochou sedadla by nemala byt véc¢sia ako 230-
240 mm. Odporuc¢ana dizka laketnika je 250-300 mm, $irka hornej hrany laletnika

min.50 mm.

Funké&né poziadavky stoli¢iek spractiva norma CSN 910620.[23]
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Nasledujtici obrazok zobrazuje odporacané rozmery stolicky na zéklade antropo-

metrického merania na MENDEL, Brno 2010-2012.

ROZMERY MERENY DLE:
A Antropometricky rozmér - VySka podkoleni jamky vsed@ (vzdalenost podkoleni od zemé)
B Antropometricky rozmer - Délka stehna k podkoleni vsedé (vzdalenost hyZde - zakoleni jamka)
ClacC2 CSN 91 0620 - (homi rovina loketniku - stied funkéni plochy sedadia)
Sifka sedadla Antropometricky rozmeér - Sifka sedu
Sifka podrucek | Antropometricky rozrmer - Sirka loktil vsede

Zidle odpo¢ivna * - OPTIMALNI ROZMERY

e

B ™

max. rozmery ‘min, rozméry
Velikost xs) | s L | o
Vygka postavy +- S5cm {155 cm)| 165em | 175cm | 185 cm [{185 cm)
A 320¢m | 40,0 em | 42,0 em | 45.0 em | 47 Oem
B 400 cm | 40,0 cm | 46,0 em | 45,0 cm | 50,0 cm|
Cc1 16.0em | 17,0cm | 18,0 em | 19.0 em [ 20.0 cm|
c2 190cm | 200cm | 21,0 em | 22.0.cm | 23,0 cm
Sifka sedadla 350¢cm | 40.0cm | 40,0 em | 450 cm |45.0 cm)
vzdalenost mezi podruckami| 550 cm | 500 cm | 60,0 em | 650 cm | 70.0 cm|
uhel sedaku 5
thel EEEI'MI.I 95" - 100"

350450

00 - 500 530 - T00
- T =

* Zidle odpoéivna (bytové i nebytové funkce)

Obr. 39 Optimalne rozmery stolicky podla MENDEL, Brno 2010-2012
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4.3 Typologia sedacieho nabytku — stolicky

Stolicky delime na niekol’ko druhov podla rozli¢nych kritérii:

4.3.1

4.3.2

4.3.3

4.3.4

Stoli¢ka z hl’adiska funkcie

Univerzalna

Odpocinkova - verzia stolicky s podruckami, na opretie ruk

Jedalenska - spolu s jeddlenskym stolom patria k stolovaniu

Barova - zvySena stoli¢ka k baru, ktorda musi byt stabilna

Detska - stoli¢ka k jedalnemu stolu pre diet’a, ktord musi mat’ oporu ndh,

chrbtice a musi byt’ bezpec¢na a stabilna.

Pracovna — kancelarska stolicka, ktora ma nastavitelné parametre (vyska sedaku,
sklon operadla), vo va¢sine pripadov ma kolieska a je uréena na dlhodobé sedenie.
Dalsie priklady pracovnych stoli¢iek st kuchynska alebo stolitka do pracovne;

dielne.

Stoli¢ka z hl’adiska umiestnenia

Interiérova - urcena do bytovych a komer¢énych interiérov.
Exteriérova — urcend do rdznych tipov exteriérov. Musi vSak spliiat’ naro¢né kritéria

ako odolnost’ vo¢i pocasiu ¢i materidl prijemny pre priamy kontakt s 'udskym telom.

Stoli¢ka z hl’adiska konS$trukcie

S operadlom / bez operadla
Caltinen4 / ne¢alinena
S laketnikmi / bez laketnikov

Stohovatel’na / nestohovatel'na

Stoli¢ka z hPadiska diZky pouZivania

Stolicka na kratkodobé sedenie - moZze sa jednat’ napr. o jedalensku stolicku alebo
stolicku vo verejnom priestore. Takato stolicka musi mat’ vysokd pevnost’ a méze

mat’ iné¢ materidlové spracovanie ako stolicky na dlhodobejsie sedenie.
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e Stolicka na dlhodobé sedenie — hovorime predovsetkym o pracovnych stolickach ako
napr. kancelarske, kde su konstrukcia a materialy ovel’a viac prisposobené 'udskému

telu tak, aby bolo dlhodobé sedenie prijemné.

4.3.5 Stoli¢ka z hl’adiska pouzZitého materiilu a vyrobnej technolégie

e Drevenad - asi jeden z najrozsirenejSich materialov na vyrobu stoli¢iek. Drevené sto-
licky vsak mézeme este rozdelit’ podla toho akou technologiou spracovania dreva
boli vyrobené: masivna, ohybana ¢i lamelova.

e Kovova - vyrobend mdze byt tak isto roznymi technolégiami — ohybanim, spajanim
¢1 zvaranim. Mozné su aj rdzne povrchové Gpravy.

e Plastova - pre vyrobu s vyuzivané zvicsa polyméry, tak isto spracované roznymi
technologiami a postupmi - napr. vstrekovanim.

o In¢[24]
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5 PRIESKUM

Ciel'om prieskumnej Casti je lepSie spoznat’ zdkaznika v.d. Javorina, jeho vztah a postoj
k produktom tejto firmy ¢i jeho charakteristiku — ,,Kto je zakaznik v.d. Javorina? Ako zakaz-
nik hodnoti kvalitu nabytku Javorina alebo ¢o mu chyba v portfoliu? “ Nakolko ma vysledny
produkt diplomovej prace ambiciu stat’ sa sucastou produktového portfolia v.d. Javorina,

nasledujtci vyskum je nevyhnutnou ¢ast'ou tejto prace.

Prieskum bol vykonany prostrednictvom dotaznikov, ktoré netvorili funkciu kvantitativneho
vyskumu, skor boli zamerané na respondentov, ktori uz disponuju vysledkami kvantitativ-
neho vyskumu formou komunikacie s klientami a vzajomnou spolupracou. Bol rozoslany

medzi dvomi showroomami v Bratislave a v Poprade.

1 Vedeli by ste struc¢ne charakterizovat' klientelu v.d. Javorina? -
slovensko, bytowy klienti Javoriny s ludia,

nabytok, prirodnost, ktori preferuji dizajnovy

poctivost, trvacnost, a ekologicky nabytok,

"drevenost" vidia rozdiely medzi

kvalitou a kvantitou a
samozrejme majl vyssie
poZiadavky aj na servis
a komunikaciu, si to
mozZno a) ludia s vySsim
vzdelanim, vekovo od
30 a vysEie, ktori
zariaduji nové byvanie
alebo vymienajd stary
nabytok za novy,ale
zaroven chou
nad€asovy a trvacny
nabytok...

2 Su produkty v.d. Javorina vyuZivané na zariadenie interiérov kaviarni, restauracii alebo inych -
komerénych priestorov na Slovensku alebo v zahrani¢i? Ak ano, mohli by ste uviest' priklad?

ano, chateau ano s0 klienti, ktori

topolEianky zariaduju napriklad
apartmany alebo
napr.stolicky HEVY sO v
restauracii v Ceskej
Republike DK
Restaurace

< Dostava v.d. Javorina spatni vazbu od svojich klientov? Ak ano, mohli by ste prosim uviest' par -

prikladov?

spravidla spokojnost, uréite ano, klienti su
nespokojnost len v velmi spokojni s nasim
shvislosti s nabytkom, mame
nedorozumeniami stalych klientow, ktori
tykajlcimi sa stale dopliajd nage
povrchove) Upravy a vyrobky, dokonca
prirosnosti materialu privadzaji daliu

generaciu...napr. postel
MNEXT je nadéasovy
vyrobok, je oblibena g
mladéou aj starSou
generaciou



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 48

4 Vydite rozdieli medzi klientami zo Slovenska a klientami zo zahraniéia? -

neddvera prevazne od e to vyrovnané
klientov smerom zo

zapadu, prevaine ale

chcu rovnaky sortiment

5 Existuje druh sortimentu, ktory v.d. Javorina nema vo svojom portfoliu, ale klienti by o takyto -
sortiment mali ziujem?

vstavane skrine, ale tam  Satnikove skrine
Je technolegicky déved

pre€o to nerobime,

viace] stoliéiek, mozno

kresielka

& Myslite si, Ze by klienti uvitali novy produkt v sektore sedacieho nabytku portfélia v.d. Javorina? -
AK ano, o aky druh by sa jednalo?

ak ano tak kresielka stolicka s podrickami,
stolicka celodrevena -
zaoblena

7 Zaznamenali ste nejaky dopyt po aplikacii inych materialov ako tych ktoré v.d. Javorina pouziva vor
svojich produktoch?

nie nie, najziadanejsie je
masivne drevo

8 O aky cdtief dubového dreva maju klienti v.d. Javeorina najvaési zaujem? -

prirodny dub natur a v posledne|
dobe sa zvysil zaujem o
dub v hnedom oleji

9 Go si klienti v.d. Javerina najviac cenia na produktoch? -
poctivost, kvalitné masivne drevo-

remeselné vyhotovenie, trvacnost, ekologickost

krasu dreva a jeho vonu, dizajn a

precizne spracovanie

Obr. 40 Dotaznik o zakaznikoch v.d. Javorina

Po ziskani charakteristiky zékaznikov bol vytvoreny novy dotaznik, ktory sa tento krat za-
meriaval na konkrétnych klientov. Hlavnou skupinou boli klienti, ktori zaktpili vdcSie
mnozstvo produktov v.d. Javorina, za i¢elom zariadenia komeréného interiéru alebo za-

kaznici ktori si zvolili tento ndbytok pre svoje domacnosti.

Nakol’ko vSak nadobudnuty zoznam nebol az tak obsiahli, nepodarilo sa ziskat’ mnoho od-

ovedi od zakaznikov. Napriek tomu mozno konS$tatovat’, ze poznatky zamestnancov
9
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showroomov o klientele v.d. Javorina v celku koreSpondovali s odpoved’ami zdkaznikov

1 napriek nizkemu poctu odpovedi.
1 Akym spésobom ste sa dostali k sortimentu v.d. Javorina? -

Uz =i presne
nepamatam, ale zrejme
vystava nabytku v
Nitre.. (2x)

2 ¢o Vas motivovale stat’ sa zakaznikom v.d. Javorina? -

Bol to méj vysnivany
nabytok..uz roky sa mi
pacil.. (2x)

3 €o si najviac vazite na produktoch v.d. Javorina? -

Prevedenis,
kvalita,nad&asovost (2x)

4 Aky produkt v.d.Javorina viastnite a v akom mnoZstve? -

Postel manzelska
Theme s bocnimi
stolikmi,kniznica Klon
rohova, tv skrinka
LNTV227Z + policka nad
skrinku, komoda LN42,
stol KA + 6 stoliciek
Inka a stolik tin tin (2x)

5 Jednalo sa o produkt z portfélia v.d. Javorina alebo typizovany produkt podra Vadho zadania? -

Miektore boli
typizovane..alebo
upravovane... (2x)

& Preco ste sa rozhodli prave pre tento produkt? -

Vsetky sa mi padili? :-)
(2%)

7 Ako ste spokaojny s kvalitou tohoto produktu? -

Zatial som velmi
spokojna so vsetkymi
kuskami (2x)

8 Mate voéi kvalite nejaké vyhrady? Ak ano, aké? -

Memam (2x)
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9 Ako ste spokojny so zakaznickym servisom v.d.Javorina? -

Zatial som nevyuzila
ziaden ak neratam
mentaZ a pani co prisli
na montaz boli profici
(2x)

10 €im si mylsite, Ze su produkty v.d.Javeorina odli$né alebo vynimoéné voéi konkurencii? -

Dizajnom..prevedenim..|
edinecnostou a je to
slovvyrobca.... (2x)

11 Zvazovali ste pri nakupe produktov aj inych vyrobcov, ktori spifali Vase kritéria k nakupu? Ak~
ano, mozete prosim uviest priklad a dévod, pre¢o ste sa nakoniec rozhodli pre v.d. Javorina?

Karpis..kol cene zo
zaciatku..kuch.stol...ale
kedze som odjakziva
snivala o Javorine a
prisli s novinkou stolom
KA, nevahall sme, laska
na prvy pohlad.. (2x)

Obr. 41 Dotaznik o motivéacii a spokojnosti zékaznikov

5.1 Zhrnutie prieskumu

Z poznatkov zamestnancov showroomov, ktori s v priamom kontakte s klientami moZzno
usudit’ ,Ze na nabytku Javorina si zdkaznici najviac cenia dizajn a kvalitu s prihliadanim na

ekologiu.

Ak by sme mali charakterizovat’ typického zékaznika v.d. Javorina, jednalo by sa o ¢loveka
vo vekovej kategorii 30+, ktory ma rad prepojenie remesla a tradicie spracovania masivneho
dubového dreva, ekologie a dizajnu. Produkty vyuziva pre sikromné ale aj komer¢né prie-

story a napriek zdanlivo vysSej cene sa neboji investovat’.

Odpovede na otazky( i napriek ich nizkemu poctu) z dotaznikov pomohli k celkovému po-
chopeniu zdkaznika v.d. Javorina, predovSetkym jeho motivacie stat’ sa klientom tejto firmy.
Tieto poznatky boli klI'icové k samotnému procesu navrhovania a musia byt’ v ilom zohl'ad-

neneé.
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II. PRAKTICKA CAST
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6 STOLICKA STAIR

Zadanie pre diplomovu pracu vzislo z osobného stretnutia s predsedom v.d.Javorina panom
L. Cellarom. Po diskusii sa dospelo k zaveru, Ze vhodnym zadanim pre diplomovu pracu
bude “stoli¢ka s laketnikmi a ¢alinenym sedadlom®. I samotny prieskum ¢i prestudovanie

portfolia firmy preukdzalo, Ze v sekcii stoli¢iek takyto produkt naozaj chyba.

STAIR je interiérova stolicka, vyrobena z masivneho dubového dreva, ktora je uréend na

kratkodobé sedenie do sukromnych ale aj komercnych priestorov.

6.1 Koncept

Hlavnym cielom konceptu STAIR bolo dosiahnut” tvarova jednoduchost’, ktord by nechala

vyniknut’ remeselné spracovanie masivneho dreva a jeho vlastnosti.

Od zaciatku sa proces navrhovania uberal smerom interiérovych kresielok (vid’ Kapitola 2 -
Analyza trhu a vyrobkov podobného zamerania), kde bola snaha o prepojenie celej konstruk-

cie a ngjdenie vizudlne nosného prvku konceptu.

6.2 Prvotné kresebné navrhy

Nakol’ko sekcia stoli¢iek v portfoliu v.d. Javorina obsahuje len niekol’ko dizajnov klasickych
stoli¢iek bez laketnikov, odkryl sa pomerne Siroky priestor pre novy dizajn stolicky s la-
ketnikmi. Nemohlo sa vSak zabudat’ na to, ze produkt by mal zapadat’ do uz existujiceho
portfolia a celkového charakteru firmy. Napriek pomerne Sirokym technologickym mozZnos-
tiam sa pri navrhovani bral zretel’ hlavne na jednoduchost. Zadmerom bolo vSak aj ukéazat,
Ze masivne drevo nemusi vZdy pdsobit’ tazkopadne ¢i masivne a vyzdvihnit remeselné

spracovanie masivneho dreva, nie len vd’aka ktorému je Javorina povestna.

Prvou ulohou bolo definovat’ tvar konstrukcie stolicky, ktory by obsahoval nosny a charak-
teristicky prvok celého navrhu. Na obrazku mozno vidiet’ skice roznych bo¢nych siluliet,
ktoré boli vysledkom spontannej kresby bez podrobného zamyslania sa nad proporciami ¢i
naslednou konStrukciou, ¢o umoznilo v kratkom case ziskat' niekol’ko rozli¢nych verzii,

ktoré boli d’alej rozpracované.
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Obr. 42 Hl'adanie tvaru stoli¢ky prostrednictvom bo¢nych siluliet

Nésledne boli vybrané varianty rozkreslené podrobnejsie. VSetky navrhy pracuji s priamym
prechodom laketnika do operadla, kde sa naskytla mozZnost’ ponechat’ tiito ¢ast’ vodorovne

alebo ju naklonit’ pod uhlom tak, aby stdle plnila funkciu laketnika a operadla bez straty

pohodlia pri naslednom pouzivani.
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Obr. 43 Prvotné skice s vodorovnym prepojenim podrucky a opierky

Druha moznost’ nakoniec vysla ako lepsia cesta, ked’Ze pri zarovnanej variante je pohodlie
pri sedeni a hlavne opreti ruk obmedzené. Pri nakloneni, ruky prirodzene “padaju* na la-
ketnik a aj pri naslednom zapreni pri sadani alebo vstavani sediaci nemusi zdvihat' ruky
do roviny podpazia. Rozkreslen¢ navrhy, ktoré je mozné vidiet’ na nasledujucom obrazku

boli nasledne vymodelované uZ s danymi rozmermi a proporciami v 3D programe.

Obr. 44 Prvotné skice s vodorovnym a zoSikmenym prepojenim laketnika a opierky
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Tu sa ukézalo, ze navrh ktory sa na papieri zda byt prijateI'ny by v skuto¢nosti nefungoval.
Prvy problém by pravdepodobne nastal v konstrukcii, kde samotny laketnik s operadlom
tvoril paku, ktora by pri pouzivani bola vel'kou slabinou celého navrhu a mohlo by dojst’
k celkovému poskodeniu produktu. Samozrejme by bolo mozné pouzit’ pevnejsi druh spoju
dreva, ale ani ten by pravdepodobne nebol sto percentnou garanciou bezpec¢nosti. Pre overe-
nie by bolo potrebné testovanie pevnosti spoju na modely. Druhy problém mal skor este-
ticko-funk¢ny charakter, kde by spodnd opierka (nachadzajuca sa pod hlavnou opierkou spo-
jenou s laketnikmi) sice vizualne mohla koreSpondovat’ s hlavnou opierkou, ¢i uz rovno-
bezne alebo pod odlisnym uhlom ale pri sedeni by neplnila svoju funkciu, ked’Zze by bola

umiestnend vel'mi nizko nad samotnym sedadlom a tym padom by nemala ziadnu oporna

funkciu pre chrbticu pri sedeni.

Obr. 45 Prvé 3D modely

Proces navrhovania a hl'adania tvaru vSak pokraoval podobnou cestou ale pri zohl'adneni
predoslych nedostatkov navrhu. Spodna opierka bola posunuta pod rovnakym uhlom vyssie
pod hlavnt opierku, kde svojou vnitornou plochou nadvédzovala na opierku nad fiou a tym
sa vytvorila vicSia opornd plocha pre chrbticu. Uz v tomto Case sa zac¢inal ¢rtat’ hlavny vi-
zualny prvok celého findlneho ndvrhu. Pozornost’ sa nad’alej venovala spodnej opierke a to
konkrétne jej napojeniu na zvy$nii ast’ konstrukcie. Do tivahy pripadalo jej prediZzenie az
po predni nohu, podobne ako hlavna opierka alebo jej spojenie zo zadnou nohou, ¢o by

vizualne odl'ah¢ilo cely navrh. Nakoniec sa druhd moznost’ ukéazala ako prijatel'nejsia. Tym



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 56

sa postupne definovala vysledné konstrukcia, kde zvislé predné nohy priamo prechadzali do
laketnikov i operadla a zadné nohy sa pod 90° uhlom pripéjaju k laketniku. Tieto Casti su

zosietované lubmi, na ktorych je umiestneny ¢alunené sedadlo.

6.3 Prvotné vizualizacie — h’adanie tvaru

Po zadefinovani smeru, ktorym sa navrh bude uberat’, sa na rad dostali prvé vizualizécie pri
pouziti spravnych proporcii. Prvotné vizualizacie ukazali, Ze pri pouziti hranola s profilom
40x40 mm s ktorého boli zostavené nohy, laketnik a koniec koncov aj samotné operadlo,
posobi stolicka vel'mi mohutne. Prave tu sa zacalo pracovat’ na naplneni zameru celého na-

vrhu a to docielit’ jednoduchost’ a elegantnost’ za pouzitia masivneho dreva.

Obr. 46 Prvotna viualizacia

K dosiahnutiu pozadovaného vizualneho odl'ah¢enia konstrukcie viedlo niekol’ko krokov.
V prvom kroku sa predné a zadné nohy(v ¢elnom pohlade na stoli¢ku) od vrchnej Casti po-
stupne zuzovali na polovicu svojho pdvodného rozmeru. Cela konstrukcia vSak posobila
nevyvazene, pretoze hornej Casti boli ponechané povodné proporcie a stale pdsobili ma-

sivne voci spodnej Casti.
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Obr. 47 Zuzenie profilu na polovicu

Dalsim krokom bolo ziizenie prednych aj zadnych noh z &elného a boéného pohladu. Cel-
kovy vysledok bol omnoho prijatel'nejsi, no vd’aka zachovaniu pdvodného rozmeru profilu
hranola 40x40 mm posobil stadle mohutne. Pozadovany vysledok sa dostavil po zmenseni

rozmeru profilu hranola na 35x35 mm. Cela konStrukcia sa ako keby vyvazila.

Po néjdeni spravnej proporcie celkovej konstrukcie sa pozornost’ opét’ zacielila na opera-
dlo, kde bola pre vac¢si komfort opretia pridana medzi vrchnt a spodnu opierku este jedna,
¢im vo vnutornej Casti operadla vznikla jednoliata plocha ktord je bezpochyby pohodlnej-
Sia na opretie. Stredné opierka nie len ze zvysila komfort operadla ale pomohla vytvorit
hlavny vizuélny prvok celého navrhu a to presne z vonkajsej strany operadla, kde su na
seba jednotlivé opierky napojené. Odstupniovanie operadla a jeho plynulé naviazanie na la-
ketniky a zadné nohy vytvara vel'mi zaujimavy prvok, ktory cely navrh scelil a dal mu vy-

raz.

Na nasledujicom obrazku je mozZnost’ vidiet’ proces hl'adania d’al§ich detailov v oblasti na-
pojenia operadla na laketnik a zadnu nohu. Konkrétne sa jedna o vizualne naznacenie od-

stupfiovania aj na prednej nohe alebo zaoblenie spodnych hran stupnovania.
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Obr. 48 Hl'adanie detailov

Obr. 49 Tvarovy vyvoj konceptu STAIR

Bez pohodlného sedadla straca stolicka pohodlie uplné. Preto bolo aj v tomto pripade

vel'mi dolezité n4jst’ spravny typ sedadla, ktory by nebol len pohodlny ale by aj tvarovo
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korespondoval s celkovym vizudlom stolicky. KedZe sa jedna o sedadlo ¢alinené, treba

brat’ na zretel’ aj povrchovy material a jeho nasledné ¢alunnické spracovanie.

Je zname Ze z ergonomického hladiska a hl'adiska pohodlia je sedadlo bez akéhokol'vek
zaoblenia alebo in¢ho pribliZenia sa tvaru 'udského tela nevyhovujuci. Preto sa pri praci

pocitalo s dvomi moznost'ami:

e Rovinné preglejkové sedadlo s miernym kruhovym vlysom, nasledne oc¢altinené

e Prehnuté preglejkové sedadlo, nasledne oc¢alinené

Pre svoj dynamickejsi tvar a vacsi komfort bolo zvolené prehnuté sedadlo. Jeho celkovy
tvar vychadza z tvaru ktory vytvaraju laketniky so spodnou hranou operadla v podorysnom
zobrazeni. Pre esSte vac¢si komfort je s konstrukciou spojeny pod uhlom, ktory zviera s rovi-
nou zoSikmenia operadlovej €asti 100° uhol. Velkost’ uhlu vychadza z odporic¢anych hod-

not ergonomickych tabuliek.

Y . ———— ———

— - S T

Obr. 50 Verzie sedaku

Ako néhle bola definovana konstrukcia a jej jednotlivé Casti, nastala d’alSia faza procesu
a to praca s detailmi. Pre zvySenie pohodlia boli zaoblené hrany laketnikov a vnatorna
hrana opierky. Tieto zaoblenia pokracovali aj po ¢elnych hranach prednych néh ¢im sa

vzajomne prepojili. Spravne zaoblenie bolo testované v mierke 1:1 na modely spojenia
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laketniku a prednej nohy. Testované boli varianty s jemnym, vyraznej$im a uplnym zaoble-
nim vnutornej hrany. S uvedenych variant bolo vybrané jemné zaoblenie, ktoré bude vizu-
alne koreSpondovat’ s nezaoblenymi ¢astami a ponecha stolicke geometricky charakter,

ktory sa nachadza najmi na vonkajSej, stupniovitej Casti operadla. Napriek jemnému zaob-

leniu, su laketniky prijemné na dotyk.

Obr. 52 Textilia pouzitd na ¢alunenie sedadla
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DalSie detaily moZeme najst’ vo vybere materidlu a spracovani povrchu sedadla, ktory tvori

na stolicke najvacsiu plochu. To vo forme presivania textilie a priznaného Svu.

6.4 Ergonomicka Stadia

Ako uz bolo spomenuté v popise procesu navrhovania, ndvrh STAIR vznikal na zédklade
overenych ergonomickych rozmerov, ktoré boli aplikované uz v §tadiu prvych 3D modelov.
Rozmery a parametre pre navrhovanie nabytku sa v ergonomickych tabul’kach vo vacsine
pripadov pohybuju v ur¢itom rozmedzi. Pre definovanie presnych rozmerov stolicky boli
analyzované 3D modely vybranych stoli¢iek podobného typu od konkurenénych vyrobcov.
Material vyrobku v tomto pripade nehral az taku délezita Glohu ako samostatna typologia
stolicky. Vybrané stolicky su produktami spolo¢nosti TON a Maruni. Namerané rozmery

boli porovnané a aplikované na navrh STAIR.

Nasledne bol model otestovany v 3D programe spolu s figurinou o vyske 180 cm, pre lepsiu
vizualizaciu a kontrolu spravnosti rozmerov. Hlavnou ulohou bolo overit’ $irku vnitorného
priestoru stoli¢ky tak, aby sediaci mal istd voI'nost’ a moznost pohybu napr. do stran. Dalsim
bodom bolo overenie uhlu, ktory zviera opierka so sedadlom. Poloha ruk na laketnikoch pri

sedeni, rozmer sedadla a dostatocné oporna plocha opierky boli taktiez bodmi testovania.

Spravne navrhnuté stolicka by mala umoznit’ pohodIné sedenie aj pre cloveka menSieho
vzrastu, €1 uZ sa jedna o muZza alebo Zenu. Podl'a ergonomickych postupov je ideédlne pri
navrhovani stolicky, obzvlast’ vysky sedadla, vychadzat’ so zenskych rozmerov a to kon-
krétne vzdialenosti spodnej strany stehna nohy pri zovreti pravého uhla od zeme. Nakol'ko
je stoli¢ka urcend tak pre muzov ako aj Zeny, vyska testovacich figurin vychadza z merani
na Mendelovej univerzite v Brne v rokoch 2010-2012 (vid’ 4.1 Antropometria), kde st na-
merané hodnoty vyjadrené v percentilach. Konkrétne v kategorii UNISEX ma 25.percentil

hodnotu 165,1 cm a 75.percentil 180,1 cm.
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Obr. 53 Test ergondémie so sediacou figurinou o vyske 180cm

(4

Obr. 54 Test ergondémie so sediacou a stojacou figurinou o vyske 180cm a 165cm

180cm
165cm
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6.4.1 SkuSobny ergonomicky model

Vysledné rozmery boli nasledne prenesené do ergonomického modelu v mierke 1:1. Tento
model nebol vytvoreny ako prototyp stolicky, slizil pre lepSiu vizualizaciu buduceho pro-

duktu pri zachovani vSetkych rozmerov ziskanych z 3D programu. Takisto sluzil aj na tes-

tovanie spolu so zivym modelom.

Obr. 55 Test ergondomie na modely 1:1

Testovanie ukazalo, Ze operadlo poskytuje dostato¢ny komfort pre kratkodobé sedenie, na
ktoré je stolicka STAIR urcend. ZoSikmené laketniky takisto poskytuju pohodlie pre ruky
pocas sedenia. Zapretie sa pocas sadania a vstdvania nevyzaduje vel'’kil ndmahu, nakol'ko nie
je potrebné zdvihnut’ ruky do Grovne pazi tak, ako by to mohlo byt pri vodorovnom prepo-
jeni laketnikov s operadlom. Nakol'ko je konStrukcia stavana tak, ze sa laketniky od seba

rozbiehaju, sediaci ma preto dostatocny priestor na pohodlné sedenie.
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6.5 Finalny navrh

Na nasledujtcich vizualizaciach moZeme vidiet’ vysledny produkt — stoli¢ku STAIR.

Obr. 56 Finalna podoba stolicky STAIR

Obr. 57 Kompozicia s jedalenskym stolom
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Pri drevenom nébytku hra velku rolu aj samotny vyber druhu ¢i konkrétneho kusu dreviny

a jej findlne opracovanie. Pri spravnom spojeni tychto elementov méze navrh nadobudnut’

eSte Vacsi vyraz.

Obr. 58 Vzorka priecneho rezu na operadle

Obr. 59 Napojenie prie¢neho rezu (operadla) na pozdizne vlakno (laketnik)
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6.5.1 Konstrukcia a vyroba

Celkova konstrukcia je tvorena dubovym masivnym drevom, bez akejkol'vek aplikacie iného
materidlu (okrem spojovacich kolikov a spojovacieho materidlu pre uchytenie sedadla ku
konstrukcii). Vietky komponenty okrem operadla st rezané v pozdiznom smere vlakna
dreva. V pripade operadla sa priznava v mieste ohybu a napojenia na laketnik a zadni nohu

priecny rez. Tento detail sa stdva jednym z hlavnych na celej stolicke.

Kazdy komponent tvori samostatnu Cast’ ktora je nasledne prepojena z ¢astami ostatnymi.
Na spajanie jednotlivych komponentov bol pouzity spoj typu CAP-DLAB, ktory spolu z né-
slednym lepenim a zosietovanim cCasti zabezpec¢i dostatocnu pevnost’ stolicky pocas celej

doby pouzivania.

Specialnu pozornost’ si vyzaduje vyroba operadla, ktoré pozostava z troch Gasti. Tieto Gasti
sa po manualnou vyrezani z masivneho bloku dubového dreva opracuji pomocou 5 osej
CNC frézy, ktora opracuje vnutorné hrany tak, aby po naslednom spojeni vytvarali suvisla
plochu opierky a zéaroven pripravi tieto polotovary na ich vzdjomné spojenie (nakolikova-
nie). Jednotlivé Casti opierky sa nasledne pomocou kolikov a lepidla spoja do jedného kusu,
¢im vznikne operadlo ktoré sa takisto pomocou kolikov a lepu napoji na zadné nohy a la-
ketniky, ¢im sa cela konStrukcia uzavrie. Ako posledny krok sa ku konstrukcii pripevni Ca-

Itnené sedadlo.

Obr. 60 Rozlozena konstrukcia stolicky STAIR
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Po findlnom opracovani sa povrch napari a oSetri prirodnym olejom. Podla preferencii za-

kaznika je mozné drevo ténovat’ do roznych odtiefiov.

Nakolko je prototyp stolicky STAIR stale v procese vyroby. jej finalnu podobu reprezentuji

vizualizacie, ktoré v§ak vyuzivaju redlne textiry od vyrobcu a snazia sa o ¢o najdéveryhod-

nejsie zobrazenie.

6.5.2 Farebnost’

Farebné varianty vychadzaju zo zauzivanych povrchovych uprav v portféliu v.d. Javorina.
Mozné je aplikovat’:

e Prirodné prevedenie - olej s vytazkom 'anového semena a vosku

e Svetly odtien - olej vytazkom z 'anového semena s obsahom vosku obsahujuci pig-
ment bielej (kod W - white), sivej (kod G - grey)

e Tmavy odtienl - olej vytazkom z I'anového semena s obsahom vosku obsahujuci pig-
ment sivej (kod T - dark grey), ¢okoladovej (kod J - JAB) a kavovej (kod C - coffee).
Drevny material Duba je pred aplikaciou oleja "napareny" v komore, kde chemickym

procesom ziska plnofarebné celoplosné stmavnutie.
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Obr. 61 Vzorkovnik aktualnych farebnych tprav dreva na produktoch v.d. Javorina
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Obr. 62 Farebné varianty stolicky STAIR

6.5.3 Rozsirenie kolekcie o d’alSie produkty

Tvaroslovie stolicky STAIR je moZné aplikovat’ aj na iné produkty a tym rozsirit’ produk-
tovl radu. V tomto pripade bol prvok odstupiiovania, ktory moZeme néjst’ na operadle sto-
licky, aplikovany na jedalensky stdl, lavicu, barovi stolicku a stoli¢ku bez laketnikov. Tva-
rovo si ponechavaju €istl1 a geometrickl formu. Okrem stupnovitého prvku produkty spéja

aj konické zuzovanie noh v celnom a bo¢nom pohlade.

Rozmery koreSponduju s uz zauZivanymi rozmermi v ramci jednotlivych produktov v.d. Ja-

vorina, ktoré¢ st uvedené aj vo firemnom portfoliu.
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Obr. 63 Aplikacia prvku stupnovania

i

Obr. 64 Rozsirenie produktovej rady
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6.6 Rozmerova schéma
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Obr. 65 Rozmerova schéma
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ZAVER

Niet pochyb o tom, Ze praca na navrhu novej stolicky patri medzi najnarocnejsie ulohy s kto-
rymi sa mdze dizajnér stretnit’. Kazdy novy navrh alebo produkt by mal obsahovat’ urc¢iti

formu inovacie, ¢i uz hovorime o tvarovej , materidlovej ¢i technologicke;.

Diplomova praca nemala za ciel’ hl'adat’ zdsadntl inovaciu v dizajne stoli¢iek v celosvetovom
kontexte. Snazila sa pohybovat’ v kontexte konkrétneho vyrobcu a zadavatel'a v ktorého
portfoliu chyba druh stolicky, ktory je ziadany nie len vyrobcom samotnym , ale hlavne jeho

zakaznikmi.

Material, technologia a tradicia v.d. Javorina uz na zaciatku projektu definovali, akym sme-
rom sa bude praca uberat’. I ked’ maju spominané Cinitele svoje charakteristiky a obmedze-
nia, stale bol otvoreny Siroky priestor novym moZznostiam, ktoré by si vSak stale udrziavali

charakter firmy a jej portfolia.

Cely proces bol sprevadzany nadobudanim novych a cennych sktisenosti. Vel'kym prinosom
sa stali konzultacie a spitna vézba od samotného vyrobcu, ktoré okrem pripomienok k pred-
kladanému névrhu boli dopliované o poznatky a postrehy z praxe, ¢o prispelo k lepSiemu

chépaniu prace z masivinym drevom a celkového dizajnérskeho procesu.

Pocas tvorby diplomovej prace boli na dosiahnutie vysledného produktu pouzité rézne po-
stupy. K prvotnému definovaniu typologie vysledného produktu urcite napomohla priebezna
reSer§ sucasnej produkcie stolic¢iek. Vybrané produkty tak v prvom rade sluzili ako inSpi-
racny zdroj a v rade druhom ako referencia pre spravne nastavenie parametrov a rozmerov
prostrednictvom analyzy v 3D programe, ktoré vychadzaju z danych pravidiel a odporacani
ergonomickych a antropometrickych tabuliek. Po ziskani teoretického zékladu sa proces
mohol posunut’ do tvorivej Casti, kde spociatku vznikali ndvrhy formou skic. Vybrané va-
rianty boli nasledne vymodelované v 3D programe a d’alej analyzované. Kazdy novy posun

bol konzultovany ¢i uz z vyrobcom alebo veducim diplomove;j prace.

Samotna stolicka STAIR v sebe skryva pracu z masivnym drevom, dizajn vyznacujici sa
jednoduchost’ou, ktory reaguje na vyjadrovaci jazyk zauzivany vo v.d. Javorina. Jej charak-
teristickym prvkom sa stava stupnovité operadlo, ktoré svojim spracovanim priznava vlast-
nosti masivneho dreva, ktoré sa prejavujii v prechode pozdizneho vlakna do vlakna prie¢-
neho. Samotné odstupiovanie vytvara esteticky pritazlivy detail, ktory zatial' v podobne;j

produkcii nebol vyuzity.
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v.d. vyrobné druzstvo

atd’. a tak d’alej

apod. apodobne

tzv. takzvany

napr.  napriklad

CNC  Computer Numeric Control

mm milimeter

cm centimeter
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