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ABSTRAKT

Diplomové prace popisuje vznik vystavniho systému urceného pro Sirokou vystavnickou

¢innost s moznosti sekundarniho vyuziti.

V praktické ¢asti nabizim sviij pohled na problematiku spojenou s pouzivanim vystavnich
stojanti. Preference materidlti a technologii, kter¢é mé ovlivnily u findlniho produktu.
Zminéné jsou i inspira¢ni zdroje — studia a vystavy, ktefi vyznamné ovlivnili pohled na

vystavni stojany.

V jednotlivych kapitolach je rozepsana reserSe a vyvoj produktu od prvnich navrhi, pies

vznik prvnich modell az po zpétnou vazbu, nasledny redesign a finalni prototyp.

Hlavnim vystupem této prace je série vystavnich stojanli s moznosti jejich variability.

Kli¢ova slova: vystavnictvi, stojan, dibond, prezentace, promo

ABSTRACT

The diploma thesis describes the creation of an exhibition system designed for a wide range

of exhibition activities with the possibility of secondary use.

In the practical part, I offer my view on the issues associated with the use of exhibition
stands. Preferences of materials and technologies that influenced me in the final product.
Mentioned are also sources of inspiration - studios and exhibitions, which significantly

affected the view of the exhibition stands.

The individual chapters describe the search and development of the product from the first
designs, through the creation of the first models to the feedback, subsequent redesign and

final prototype.

The main output of this work is a series of exhibition stands with the possibility of their

variability.

Keywords: exhibition, stand, dibond, presentation, promo
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UVOD

Zadanie som si zvolil primarne na zéklade predchadzajicich sktsenosti — ¢i uz to boli
projekty zamerané na vystavenie produktov alebo navrh samotnych stojanov, rovnako aj

osobné skusenosti s vystavnickou ¢innost'ou ¢i prezentaciou.

V teoretickej Casti opisujem historické pozadie vystavnictva, zdkladnt stavbu a ergonémiu

stojanov. Popisujem rdzne druhy (typy) a ich materidlovl a konstrukénu stavbu.

V praktickej Casti pontikam svoj pohl’ad na problematiku spojent s pouzivanim vystavnych
stojanov. V jednotlivych kapitolach je rozpisana resers a vyvoj produktu od prvych navrhov,
cez vznik prvych modelov az po spédtni vizbu s naslednym redizajnom az po finalny
prototyp. Vysledny produkt, ktory stoji za zvolenou témou, ma predstavovat’ set vystavnych
stojanov k univerzalnemu pouzitiu pri vystavnickej ¢innosti s moznostou ich variability
a sekundarneho vyuzitia mimo tejto ¢innosti. Preferencie materidlov a technologii, ktoré ma
ovplyvnili u findlneho produktu. Spomenuté su aj inSpiraéné zdroje — §tidia a vystavy,

ktoré vyznamne ovplyvnili pohl'ad na vystavné stojany.

Spisany je kompletny vyvoj produktu spolu s ndvrhmi, ktoré mu predchadzali a dopomohli

k findlnemu vzhl'adu. Spomenuta je taktieZ vizualna propagacia a moznost’ sériovej vyroby.



I. TEORETICKA CAST



1 VYSTAVNE STOJANY

Neoddelitend sucastou prezentacie kulturno-umeleckych predmetov, produktov, a im
obdobnych objektov. Napriek svojej podstatnej ulohe st Castokrat prehliadané a nevenuje sa
im extra pozornost — pricom bez stabilného a priestranného stojana by vystavované objekty

nemuseli vyniknut’.

1.1 Definicia vystavnych stojanov

Ako vystavny stojan mozeme oznacit akykol'vek vystavny prvok, ktory slazi
k prezentaCnym/propagacnym/vystavnym ucelom — ¢i uz je to v galérii, mizeu, na vystave

alebo v ramci ostatnych interiérovych a exteriérovych priestorov.

1.2 Struéna historia

Tato Cast’ je venovand evolucii vystavnictva a stojanov — prezentdcie vyrobkov v
rozliénych c¢asovych obdobiach naprie¢ historiu. Poznatky vychadzaji zo vSeobecnej

histérie vystavnictva.

1.2.1 Starovek

Pociatky pseudo vystavnictva moZzeme ndjst uz v tomto obdobi. Ked’ slovny opis tovaru
prestal postacovat’, nahradil sa fyzickou prezenticiou, a to najmd v miestach, kde sa
schadzalo véac¢sie mnozstvo 'udi — postupny vznik trhovisk. Povécsine sa jednalo o bartrovy

obchod tj. nieco za nieCo a az neskor pribudali aj platidla.

V staroveku sa nejedna o vystavné/predajné podporné prostriedky — obchodovanie
prebiehalo v style trhovisk — predajca mal vymedzeny priestor, na ktorom ponukal svoj

tovar. Jednym z najznamej$ich trhovisk tej doby bolo ,,Forum Romanum®.

V tejto dobe sa trhy konali v tesnych blizkostiach chramov, zvdé$a pri prilezitosti

nabozenskych sviatkov a miestach, kde sa krizovali obchodné cesty. (Muzejni vystavnictvi)



Obr. 1 Forum Romanum

1.2.2 Stredovek

Stredovek sa nesie v zdokonal'ovani vyrobnych nastrojov a postupov. V jeho vrcholnom
obdobi prenika do spoloc¢nosti d’alsi prvok — mestianstvo a s nim spojeny rozvoj obchodu

a remesiel.

Predaj a ponuka vyrobeného tovaru prebiehala aj na ndmestiach, trhoviskach alebo v
budovéach priamo uréenych k predaju — trzniciam. Ako priklad uvediem historickl trznicu
Sukiennice v Krakove (Pol'sko) — v budove sa nachddza priecna lod’ zaklenutd valenou
klenbou s lunetami, v ktorych st namalované cechové erby. Predaj prebiehal priamo

v jednotlivych stankoch.

Obr. 2 Sukiennice



1.2.3 Obdobie rozmachu (> 18. storocie)
Obdobie priemyselnej revolucie — snaha o nahradenie ru¢nej prace strojmi.

Manufaktary st vtomto obdobi postupne nahradzované tovarniami. Nasledkom c¢oho je
vyroba vécsiecho mnozstva produktov/exponatov a s nim suvisiace rozsirovanie informacii
o nich. Dochadza k vystavam zameranych na jednu tému (keramika, latky, uzitkové umenie,

vyrobné stroje a pod.).

Vznikaji medzinarodné vystavy napr. v roku 1851 ,,The Great Exhibition* v Londyne, pre
ktoru bola zmontovana docasna stavba ,,Crystal Palace* podl’a navrhu zadhradného architekta
Josepha Paxtona. Vystavny priestor bol rieSeny univerzalne — obsahoval prezentacné
stojany, stoly s vitrinami a v priestore boli zavesené l'ahké mobilné steny, sluziace k

oddeleniu jednotlivych vystavujtcich.

Obr. 3 Crystal Palace

Dalsie obdobné akcie (svetové akcie, EXPO) sa opakovane konali nielen vo végsich
europskych metropolach, ale aj vzdmori. Pri tychto vystavach vznikali ikonické
architektonické stavby, ktoré dané¢ metropole zdobia dodnes a st akymsi mementom tychto

akcii (Eiffelova veza v Parizi, Atomium v Bruseli, Space Needle v Seattli ai.)



Obr. 4 EXPO Paris 1855

Interiérové vystavné prvky sa skladali z vitrin a obdobného fundusu, réznych soklov
a piedestalov, dynamickych ploch (kruhové to¢ne), panelové predely a inych obdobnych

dielov. Okrem nich vznikaju aj atypické vystavné prvky — Specidlne tvarované stojany.

Je potrebné pripomentt’, Ze aj v tychto obdobiach postihli populaciu aj negativne dopady —
okrem epidémii to bola aj spust, ktoru zanechali dve svetové vojny. Pocas ich trvania sa
investovalo do rozvoja novych materidl atechnoldgii — vznikaju syntetické plasty
(polyamid, PMMA, PVC, PS, PE, ai.), kompozity (sklolaminat), kovové zliatiny a mnozstvo
inych materialov, ktoré sa po vojnovom obdobi preniesli do civilného vyuzitia.

VysSie spomenuté objavy sa dodnes vyuZzivajl aj v stivislosti s vystavnymi stojanmi.

1.2.4 Sucasnost’ (21. storocie)

V dnesnom obdobi, o sa tyka vystavnictva a s nim spojenych vystavnych stojanov, vladne
rozmanitost’. Existuje nespocetna Skala roznych zamerani, na ktoré sa Specializuji galérie,
muzea ¢i vystaviska. V tejto oblasti sa nekonaji markantné zmeny v tvaroslovi vystavnych
stojanov — predsa len jednd sa o komorné prostredie. Zmena zahrituje technoldgiu
spracovania, obmenu materidlov (napr. za lahSie, bezpe¢nejSie a pod.) alebo spdsob

prezentacie (digitdlne média).



Obr. 5 Hologram; atypické vystavenie

V oblasti prezentacie komerénych produktov (retail) sa klienti predbichaju, kto pride s
najnovsou ohromujucou technologiu, ktora dokéze oslovit’ ¢o najvacsiu masu. Zameriavaji
sa pritom na zmysli potenciondlnych zédkaznikov. NajpouzivanejSou technologiou je praca s
optickymi prvkami (napr. LED technolégia, video projekcia, hologram), d’alej su to
interaktivne prvky, ktoré nutia zastavit’ sa u daného stojanu. Vyuziva sa aj hudba vo forme
radia, pripadne prehravania jednotlivych zvukov alebo je vytvorena zvukova slucka na
mieru. Okrem tohto vSetkého sa cieli aj na ¢uch a to v podobe aréma marketingu — difuzor

s vonou umiestneny v ramci interiéru.

S tym je spojené aj mnozstvo ponukanych vystavnych stojanov na trhu, ktoré reaguju na
zmeny technoldgii, vyrobné procesy, vyvoj novych materidlov a ekologické hladisko.
Vzniké tak prebytok—presytenie predajnej plochy reklamnou komunikaciou. Individualne
rieSenia pre urcité znacky sa stracaju v zaplave d’alSich a d’alSich vystaveni a stracaju svoju
jedine¢nt hodnotu. Prebytok informacii na malej ploche negativne vplyva na rozhodovanie
potenciondlneho zakaznika. Okrem vizualneho—komunika¢ného smogu v predajni sa toto

negativum odraza aj v obmedzeni vol'ného pohybu.

Aktudlna situécia vo svete ukdzala, ze aj naprieck doCasne obmedzenom pristupe sa
dokézeme vynajst’. Pocas pandemického obdobia sa mnohonasobne viac zacali vyuzivat
digitalne technologie — online prezentacie, online prehliadky s moznostou vykladu
kuratora a to len vd’aka Zivému alebo dopredu nahratému prenosu. Vyuzivali sa technologie
virtualnej reality (VR), rozSirenej reality (AR), mixovanej reality (MR) alebo
predizenej/rozsirenej reality (XR), ktora je kombinaciou vietkych troch predchadzajicich

realit.



Obr. 6 rozsirena realita AR

1.2.5 Buducnost’ (> 21. storocie)

Ako ukazalo posledné obdobie, posun v digitalnych médiach je zna¢ny a dokaze viac mene;j

naplno nahradit’ redlny styk s vystavovanim/prezentaciou.

Muzed a galéria v§ak nezanikni — z Casti dojde k ich transformécii na akési datové banky
kultirno—historického materialu. Diela vytvorené na/z prirodného materidlu prirodzene

degraduju a je nutné ich digitalizovat’ (napr. 3D skenerom).

Redlne tak moZe nastat’ doba, kedy si z pohodlia domu otvorime digitalnu kniZnicu svojho
obl'ibeného muzea/galérie a dané dielo si pomocou napr. rozsirenej reality vystavime vo

svojom domove — v takom pripade by uz vystavnych stojanov nebola potreba.

V oblasti prezentacii produktov je vyvoj nejasny, subjektivne to v otazke buducnosti vidim

na dve moznosti:

1. Zékaznici nad’alej budi navstevovat obchody a vyrobcovia in-store komunikacie budu
musiet’ prichadzat’ stale s novymi originalnymi ndpadmi a boj o zdkaznika bude pokracovat’.
Predpokladam, Ze pri si¢asnom tempe zvysSovania cien a zvySovania narokov na ekologicku
stranku veci sa prejde na zvySené vyuzivanie digitdlnych technolégii. Napriklad vyuzitie
hologramov, ktoré v buducnosti moézu byt’ nerozoznateIné od redlnych materidlov — takze
napr. produkty budi vystavené v jednoduchych regaloch/policiach ana nich bude
aplikovana technoldgia hologramu, ktorda vytvori iluziu redlneho stojana bez pouzitia

prebytocnych materialov.

2. Zéakaznici masivne za¢nu vyuZivat’ online nakupovanie (donaska objednanych potravin az

pred bydlisko) a bezné obchody aj so stojanmi zaénti pomaly miznut’.



Obr. 7 mixovand realita (MR)

1.3 Strué¢na histéria v Cesko-Slovensku a Ceskej republike

Vyvoj vystavnictva a s nim spojenych vystavnych stojanov sa v naSej spolocnej krajiny

nijako radikalne nelisil od vyssie spomenutej historie.

Pocas socializmu prebiehali vystavy zamerané na prezentaciu ,,narodného bohatstva* —

ukazka technickych a umeleckych zru¢nosti.

Co sa tyka samotnej prezenticie produktov, bavime sa o $tandardnom jednoduchom
vystavnom funduse — zvac¢sa drevené stojany, niektoré podla potreby osadené sklenenou
vitrinou. Pri vystavovani sa vSak pouzivalo aj plexisklo (napr. pri obuvi), pripadne sa

pouzivali aj oto¢né (horizontalne/naklonené) ploSiny (napr. pri automobiloch).

Obr. 8 Veletrzny paldc



Medzi najviac spominané akcie znasho spolo¢ného Statu patri EXPO 58 v Bruseli a
,» 1. mezinarodni strojirensky veletrh® v Brne — v oboch pripadoch sa jedna o prezentaciu

toho najlepsieho o sme mali ,,doma*.

Za prelom sa d4 povazovat revolu¢né obdobie (1989), situdcia pred nim nebola vo
vystavnictve uplne optiméalna. Muzed a galérie si zvicsa vyrabali vystavny fundus vlastnymi
silami a vyuzivali k tomu pracovnikov ako boli stolari, sklari alebo zamestnanci udrzby a
spravy budov. Po revolucii nastali celospolocenské zmeny, pribudaju nové, ¢asto zahrani¢né
kontakty. Vyvija sa tlak na narocné technické a bezpe€nostné podmienky a kvalitny sposob

prezentacie exponatov. (Muzejni vystavnictvi)

Obr. 9 Dum Umeni v Ostrave

Expanzia do susednych Statov — cCize hlavny znak 90. rokov priniesol na nase trhy aj prvé
medzinarodné maloobchodné retazce (Ahold, Billa). S tym prichddza aj potreba prezentacie
tovaru — vznik Specializovanych podpornych predajnych prostriedkov. Do tejto doby
prezentacia tovaru prebiehala v podobe aranzmén predajnych vyloh alebo inSpiracnych

nakupnych koSov priamo v predajniach. (Bocek)

Obr. 10 Socialisticka vyloha



Po roku 1995 sa podarilo usporiadat velké avyznamné vystavné projekty (napr.
rekonstrukcia Veletrzného palaca pre ucely Narodnej galérie, vystava ,,Rudolf II. a Praha®)
s ¢im suvisel aj rozvoj prezentacnych vystavnych mobilidrov. V dneSnej dobe existuje

nespocetné mnozstvo firiem, ktoré sa zaoberaji vyrobou vystavnych mobilidrov. (Muzejni

vystavnictvi)

Obr. 11 Ceskoslovensky pavilon EXPO 58 Obr. 12 Ceskoslovensky pavilon EXPO 58

V Prahe sa od roku 1999 kazdoro¢ne kona ,,Prague International Design Festival® znamejsi
pod vSeobecnej$im nazvom ,,.Designblok®. V strednej Eurdpe ide o najnavStevovanej$i a
najvacsi festival dizajnu a odborov snim asociovanych. Ciel'om je oboznamit zaujemcov
— odbornikov aj laikov s domacou a svetovou dizajnovou tvorbou. Okrem samotnych

dizajnérov sa prezentuju firmy, Skoly a aj nové produkty.

Obr. 13 Designblok 2015



Pre mna, ako viac menej pravidelného ucastnika tejto akcie, je to obrovsky zdroj inSpiracie
aj ¢o sa tyka vystavnych stojanov a samotnej prezentacie znalky/produktu. Casto sa
stretavam s atypickymi rieSeniami — vhodnymi k jednorazovej prezentacie k osloveniu
verejnosti — ten, kto venuje pozornost’ celkovému dojmu prezentacie svojej vyclenenej

plochy ,,vyhrava®.

Stcasna historia sa nijak extrémne neodliSuje od tej vyssie spomenute;.



2 ZAKLADNE ROZDELENIE A OBLASTI POUZITIA STOJANOV

Vystavné stojany je mozné rozdelit’ na zaklade pouzitia

2.1 Propagacné vystavné stojany

Najpocetnejsia skupina — do tejto kategorie je mozné zaradit’ primarne POP/POS materidly
a iné propagacné stojany sluziace k propagacii ur€itého produktu alebo reklamy.

2.1.1 POP a POS komunikacia

Pod skratkou POP (point of purchase — miesto ndkupu) sa ukryva subor reklamnych
produktov a materidlov pouzitych v mieste predaja pre propagaciu konkrétneho produktu
alebo sortimentu. Jednd sa o primarny spuSta¢ k impulzivhemu nakupovaniu

potenciondlneho zakaznika.

POS (point of sale — miesto predaja) jedna sa o vSetky miesta, kde dochadza k uskuto¢neniu

predaja (supermarkety, predajne, prevadzkaren sluzieb a pod.).

In-store komunikacia je subor reklamnych prostriedkov pouzivanych v interiéry predajne,

ktoré st urcené k ovplyvneniu ndkupného rozhodovania.
Priklady POP/POS materialov:

predajné stojany, paletové vystavenie, regalové celd, reklamné brany, shop in shop,
A stojany, podlahové putace, totemy, reklamné pulty, vlajkové stojany, regalové delice,
wobblery, parazitné displeje, regalovy stopper, mincovniky, stojany na letaky, clip ramy,
samolepky, vylohova aokenna grafika, zavesené putace, komeréné LCD monitory,

informacné kiosky a mnozstvo inych.
2.2 Galerijna a muzealna ¢innost’

Vyznamna sucast’ vystavnej ¢innosti, ktorda ma za sebou historické pozadie.

V nasledujucich riadkov budu opisované zakladné typy vystavnych zariadeni.

2.2.1 Vystavné steny (panely, panelovy fundus)

Prevazne vyuzivané ako nosné konStrukcie pre zavesenie obrazov alebo ako adjustacia

Specialnych objektov, trojrozmernych exponatov, pripadne atypickych zapustenych vitrin.

Moze sa jednat bud o pevne vybudované priecky, ale castejSie sa stretdvame so

stavebnicovym modularnym systémom stien. Nosnd kovova konStrukcia, na ktoru st



upeviiované jednotlivé modulové dosky roznych rozmerov. Nevyhodou je nutnost

dodato¢ného zamerania pre atypické rozmery.

Panely sa vyrdbaji prevazne z DTS/MDF/HDF dosky s naslednym zosl'achtenim farbou

alebo farebnou f6liou.

i

2.2.2 Vystavné paravany

Obdobné vyuzitie ako pri vystavnych stenach, avSak s menSimi rozmermi — dostacujica
vyska je 2—2,2 metra a Sirka modulu je jeden meter. Paravany su pouzivané¢ formou
stavebnic — zostavenie, obsluhu a adjustdciu méze vykondvat’ jedna osoba. Nakolko je

manipulacia tak jednouchd, je mozno pouzit’ dany systém pri spolocenskych akciach.

Je pristupnd aj obmena materidlu napriklad za perforovany plech, ktorého otvory sa
vyuzivaju k adjustacii obrazov roéznych velkosti (alternativou je material tahokov). Pri
pouziti viacerych perforovanych panelov je mozné dojst k neprijemnému optickému

vnimaniu (moar¢ efekt).



Tento systém je idedlny k vyuzitiu pri doCasnych vystavach — nie je stabilizovany
zavetrovanim, ale kotvenim do podlahy, do dopredu pripravenych pitiek (v pripade potreby

sa prebytocné otvory v patkach moézu zaslepit’ vieCkom).

Ako paravdnova stenu je mozné tiez pouzit jednotlivé sklenené steny vitrin zo

stavebnicového systému.
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Obr. 15 Paravan

2.2.3 Vystavné vitriny

Pouzivaji sa nayméd v mazeach a galériach pri stalych expozicidch. Su diametralne odlisné
od bezne dostupnych komerénych vitrin v prostredi retailu.
Vlastnosti, na ktoré je kladeny doraz sa odvijaju od zdsad ochrany kultirno-historickych

diel. Patria sem prvky bezpecnosti ako je uzamykatelnost,, nerozbitnost’ a s nimi spojena

vysokéa odolnost’ proti vniknutiu. K ochrane vystavenych diel prispieva aj prachotesnost’



alebo ochrana proti zateCeniu. Moznost'ou je aj instalacia doplnkovych zariadeni — rdzne
druhy osvetlenia, klimatizacnéa jednotka, pouzitie nezavadnych materidlov, plynotesnost,

trezorova Uprava kovania a skla a pod.

Obr. 16 Vitriny

2.2.4 Zavesné systémy

Zamerané na adjustaciu vac¢sinou plosnych exponatov (plagaty, obrazy) alebo taktiez ako
pomocné nosice inych konstrukcii. Jednd sa o ocelové lankd s priemerom 1—3 mm
(nerezové, pozinkované, povlakované a pod.). Dalej to mézu byt rézne zadvesné haciky,

nosné liSty r6znych rozmerov a povrchovych uprav.
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Obr. 17 Zavesné systémy

2.2.5 Stavebnice

Pri ¢astych obmenach vystav je vhodné najmé z ekonomického a uskladitovacieho hl'adiska
vyuzit’ stavebnicovy polotovarovy systém. NajCastejSie sa vyuzivaju sklenené panely, ktoré
sa nasledne spdjaju pomocou kovovych alebo plastovych panelovych spojok. Je nutné
podotknut’, Ze stavebnicové rieSenia maju v takychto pripadoch urcité nedostatky — vysoké
naroky na montdz a demontdz, mald a negarantovana nosnost’ polic, problém s
prachotesnost'ou, limitované maximalne rozmery, uzamykatel'nost/zabezpecenost. Aj
napriek tomu, Ze v dneSnej dobe je moZné sa vyvarovat’ jednotlivym uskaliam takéhoto

rieSenia, jeho uzitkové vlastnosti nedosiahnu kvality jednoucelového prvku.

2.2.6 Atypické konstrukcie

Aj v ramci tak ucelenej kategorie sa vyskytnu na zaklade poziadavky architektov, dizajnérov

alebo vytvarnych umelcov vyskytujua, resp. vznikaju konStrukcie, ktoré nemozno zaradit’ do



vysSie spomenutych kategoérii. Zaradujeme sem mobilné regaly a vitriny, vitriny s
pohybujticimi sa policami (paternoster), diorama, ¢i lanové siete pre fixaciu panelového

systému.

2.3 Specialne stojany

Do tejto kategdrie je mozno zaradit’ vSetky stojany mimo vysSie spomenuté okruhy. Jedna

sa o0 permanentné a rovnako tak aj doCasné vystavenia, ktoré majl jasne definovany tcel.

V aktudlnom obdobi sa stretdvame s dezinfekénymi stojanmi, ktoré st umiestiiované
v miestach kde prechddza mnozstvo I'udi — vstup do budovy, v rdmci ndkupnych centier
apod. Sluzia k aplikacii dezinfekéného prostriedku — ¢i uz mechanickym stacenim
pedalu/paky alebo pomocou detekcie senzorom.

Na tychto stojanoch si mézeme vSimnuit rychlu reakciu na danu situdciu a postupné

vylepSovanie ich dizajnu.

Zarad’'ujem sem aj stojany na konkrétne produkty, napriklad bicykle, kde je dizajn priamo
prispdsobeni funkcii — & uz pri exteriérovom alebo interiérovom prevedeni. Dalgie priklady

su stojany pre hudobné nastroje, lyze a pod.

Obr. 18 Dezinfekcné stojany



3 BEZ TOHO BY TO NEBOL VYSTAVNY STOJAN

Téma zamerana na definiciu zakladnych potrieb kazdého vystavného stojanu.

3.1 Stabilita

Zéklad kazdého stojanu — je to schopnost’ vratit’ sa po malom vychyleni do rovnovazneho

stavu (tj.do stavu vychodiskového).

Stabilita suvisi s umiestnenim taziska v ramci stojanu — to sa dd ovplyvnit ¢i uz
konstrukénym riesenim alebo dodatocnym zatazenim. U vertikdlnych stojanov je lepsie

tazisko umiestnit’ do spodnej polovice — zabranuje sa tak nechcenému prevrhnutiu.

3.2 Vystavna plocha stojana

Vodorovna plocha ur¢ena k prezentacii objektu. Jej vel'kost nie je tabul’kovo dana a stojan
sa bud’ priamo prispdsobuje k vystaveniu konkrétneho objektu alebo sa pouzije jedno

z univerzalnych rieSeni spominanych v kapitole 3.5.
Existuje mnozstvo variacii ako podporit’ vystavany produkt — napriklad pri navrhu stojana

na obuv dizajnér moze dopredu pocitat’ s naklonenou rovinou, pri ktorej obuv viac vynikne.

3.3 Anotacia

NeoddeliteI'na sucast’ kazdého samostatne vystavovaného objektu. Jedna sa popisok k dane;j

praci — jeho obsah nie je striktne dany. Zvac¢sa obsahuje nazov, autora a kratky text o praci.
Rozdelenie podl'a umiestnenia anotécie:

NajcastejSie sa s fiou stretdvame ako sti¢ast’ stojana — ¢i uz v podobe priloZzeného papiera,
doplnkovej dosti¢ky s textom alebo spracovana ako polep/potla¢ na samotnom stojane.

Dal$im spdsobom je anotdcia umiestnend mimo vystavny stojan v podobe zaveseného

plagétu pripadne ako roll-up banner.

Vo variantoch zobrazenia anotacie by sme nasli aj Specidlne—atypické moznosti zobrazenia.

Sem by som zaradil napr. projekciu, hologram

Samozrejme, mdézeme sa stretnt’ aj s vystavami bez anotacii u samotnych stojanov, vsetko

potrebné je uvedené v propaga¢nych materidloch venovanym danej vystave.



3.4 Transport

Akékol'vek vystava zaCina a kon¢i prave tymto bodom. Ci uZ sa bavime o preprave
vystavnych stojanov na miesto konania akcie alebo presun v rdmci vystaviska. Dopredu je

nutné pocitat’ s premiestiiovanim stojanu — to sa moze prejavit’ vo vyslednom dizajne.

Pokial’ je viacero stojanov z jednej rodiny, mdze sa to prejavit’ v jej stohovatel'nosti, a tym
padom znizZeni prepravnych rozmerov—nakladov. Pokial je stojan mozné rozlozit’ a uviest’

do plochého tvaru bavime sa o tzv. ,.flat packaging®.

Pri manipuldcii so stojanmi m6zu dopomoct’ rdézne tichyty alebo vhodne umiestnené drzadla.

Obr. 19 Flat design



3.5 Ergonémia — poznamky ku konStrukecii

Presna technicka definicia vystavnych stojanov nie je stanovend. VSetko sa odvija od
mnozstva faktorov, ktoré by bolo naro¢né obsiahnut’ v jednom jedinom stojane. MoZnostou
je vytvorit set vystavnych stojanov, ktoré reflektuju Casté poziadavky vystavovania.

Najbliz§im produktom, od ktorého sa daju prevziat’ potrebné informacie, su pultové—stolné

vitriny, ktoré sa pouzivaju v ramci muazei a galérii.

Standardné rozmery:
* celkova vyska 900 mm (vynimoc¢ne 1 100 mm)
* podorysné rozmery 1 000 x 600 mm, alebo 600 x 600 mm (pripadne 800 x 800 mm)

U rozmerov je uvedend aj vyska instala¢nej plochy, ktora je 700 mm. (Muzejni vystavnictvi)

DalSou moznostou je vychddzat zpozorovacej vzdialenosti a brat’ v uvahu zorné pole

l'udského oka.

Ako priklad uvedieme navstevnika s vySkou 175 cm, ktorého oc€i sa nachadzaju v priblizne;j
vyske 160 cm nad podlahou. Pokial’ sa bude pozerat’ v jednom okamihu priamo pred seba,
v zornom uhle v zone jasného videnia bude vo vertikdle v pozorovacej vzdialenosti 1 m

pohodlne rozpoznévat’ objekty vo vyske od 94—210 cm od zeme. (Muzejni vystavnictvi)

9 %) lA‘ Lhs ki
| : |

300 cm

3m 4Am

Obr. 20 Zorné pole
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Obr. 21 Zorné pole

Musime si uvedomit’, Ze zorné pole sa neustale meni — navstevnik sa nepozera len priamo,
prirodzene nakldna hlavu, telo a neustale pohybuje ocami. Preto zle umiestneny/vystaveny
objekt nuti navstevnika naméhat’ sa a zbytocne sa naklanat’” do neprirodzenych poldh.
Nasledkom ¢oho méze byt rychla tinava a s najva¢Sou pravdepodobnost’'ou strati o objekt
zaujem. Tym padom by nemala nastat’ situacia, aka je znazornena na nasledujicom obrazku.

(Muzejni vystavnictvi)

=

Obr. 22 Uhol pohladu



»-..do skiilovych (stojatych) vitrin, je optimalni prostor pro instalaci exponatli v rozmezi od
80 nebo 90 cm nad zemi az do néjakych 190 cm, maximalné 200 cm, a to pti nejobvykle;jsi

pozorovacich vzdalenosti kolem 1 metru.“ (Muzejni vystavnictvi)



4 RESERS MATERIALOV

Zakladna otazka pri kazdom navrhu nového dizajnu — aky materidl pouzit?
Idealny spdsob je vyhl'addvanie uz pouzivanych—overenych materialov v danej téme. Pocas
Stidia a praxe som mal moznost’ si vramci prezentacnych stojanov vyskusat' vsetky

zakladné materidly pouzivané k ich vyrobe.

Material sa vybera bud’ na zdklade pozadovanych vlastnosti, ktoré by mal mat’ dany vyrobok,
dostupnou technoldgiou alebo sa pracuje uz s dopredu danym materidlom (napr. Specialne

vytvoreny pre produkt). Tieto aspekty zasahuju do cenotvorby.

Pri vybere materidlu by sa mal zohl'adnit aj ich ekologicky dopad a moznost recyklacie.

4.1 Papier

Najpocetnejsia skupina v ramcei vystavnych stojanov — do tejto kategorie je mozné zaradit

primarne papierové POP/POS stojany a iné obdobné propagacné materialy.

V zaklade papier delime podl'a jeho gramaze — k vyrobe vysSie spomenutych je to najma
karton (> 150 g/m?) a jeho variacie, d’alej lepenka (> 250 g/m?), v rdmci beznych tlacovin je
to Standardny papier (> 80 g/ m?).

Medzi jeho primarne vyhody patri cena avelké moznosti spracovania s nasledného
zoslachtovania. Papier je recyklovatel'ny material vyrabany z buniCiny.

Moznosti jeho spracovania su v skratke nasledovné — rezanie, strihanie, vysekavanie
ohybanie, lepenie, odlievanie, frézovanie, gravirovanie, lisovanie a iné. K jeho optickej

Giprave radime variacie potlace (tla¢ z vysky, hibky, plochy a sietotlac).

Obr. 23 Papierovy stojan



4.2 Plast

Vseobecny rozmach nastal v 50. rokoch 20. storocia. Ich nazov je odvodeny od moznosti
tvarovatel'nosti (plasticity). Adaptaciou do prostredia v spravny ¢as si vydobyli svoje miesto
— tvorili r6zne spoje, nadstavce pouzivali sa ako montazne lepidla a davali nekonecnt skalu
moznosti balenia — dokonca sa vo forme naterov dostali aj na steny. Plasty mézu byt
formované do predmetov, filmov alebo vlakien. Vyznacuja sa vel'kou variabilitou vlastnosti,

ako je napriklad ich Skala tvrdosti a pruznosti, rovnako aj tepelna vlastnost’.

Postupny vyvoj — parkensin (umeléd slonovina) — bakelit (reaktoplast) — polyetylén —

vinylové plasty (PVC, PS) — polyamid (nyléon) — PMMA (plexisklo).

K spracovaniu plastov sa pontika $iroka skala prostriedkov a moznosti — rezanie, skladanie,

ohybanie, obrdbanie, vstrekovanie, valcovanie, rotacné liatie, tvarnenie teplom, tla¢ a iné.

V ramci zvolenej témy sa najCastejSie stretavame s transparentnym plexisklom, ktoré sa
vyuziva v ramci prezentacie mens$ich produktov — zvécsa ide o oporu, tj. sluzi ako podporny
stojan pre produkt, pripadne pomaha dany produkt dostat’ do naklonenej roviny, ktory
zlepsuje celkovy prezenta¢ny dojem. V galéridch a muzeach sa stretavame s plexisklom ako

krytom v podobe kvadra alebo kocky.

V in-store komunikacii sa plexisklo pouziva najmi v podobe mlie¢neho tzv. opalového

plexiskla =~ —  primarne vyuzivaného ako difizor pre LED  svietidla.

Obr. 24 Podsvietené plexisklo



Problémom plastov je ich vyroba a mnozstvo, ktoré sa nachadza v dneSnom beznom obehu.
Coraz &astej$ie sa v ich stvislosti spomina slovo recyklacia a ekoldgia, napriek tomu st
vd’aka svojej spravovatelnosti materidlom s obrovskym potencialom. Existuju aj r6zne
alternativy vyrobené z biomasy — kukurice alebo cukrovej trstiny. Od beznych plastov su
laickym okom nerozoznatel'né, no pri styku s vodou dochadza k postupnej degradacii a pre

zivotné prostredie nie su takou velkou zatazou.

Dal$ou moznostou je vyuzitie plastov v podobe 3D tlate — v pripade vystavnych stojanov
sa sfou stretivame v podobe vytlacenych svoriek, ktoré speviiuju stojan (napr. POP
z kartonu) alebo sluzia ako mechanicka podpora vystaveného produktu. Tejto technologii sa
predpoklada velka budicnost’, a to nielen v ramci prezentacie vyrobkov. Ako napln 3D

tlaciarni sa pouziva tzv. filament — PLA, ABS, PETG, TPE, PC a iné.

Plasty st podstatnou zlozkou niektorych kompozitov, otom uz vtéme niZSie.

Obr. 25 Farebné mliecne plexisklo



4.3 Kovy

Jednd sa o najpocetnejsi prvok v prirode s komplexnym pouzivanim pocas celej historie
(doba bronzova/zelezna/priemyselna revolicia az po objav ocele a novsich variacii zliatin).
Pri prezentécii produktov/diel sa s nim stretivame v podobne ramov alebo samotnych
nosnych konstrukcii. V rdmci propagacie grafickych materidlov st to I'ahké nosné listy,
haciky, ocelové lankd a pod. Pri vystavnych stojanoch st to pevné ocelové konStrukcie
vratane spojovacieho materidlu (zostavené z plechu, profilov alebo gulatiny a pod.).
Pouzivaju sa tam, kde je potreba stability, pevnosti a odolnosti — obzvlast' v pripade
dlhodobého vystavenia (ku kratkodobému sa kvoli cene Casto nepouzivaji — maximalne v
pripade prémiového vzhladu). Medzi pouZivané kovové materidly patri napriklad ocel,

zinok, hlinik, dural, hor¢ik a iné.

Obr. 26 Kovovy stojan



4.4 Kompozitné materialy

Kombinacia minimalne dvoch materidlov (heterogénna zmes) s rozdielnymi vlastnost’ami,
ktoré dohromady vytvaraji novy material, ktory je lepsi ako jednotlivé zloZky samostatne
(tzv. synergizmus). V prenesenom vyzname mozeme pouzit’ matematicky priklad 1 + 1 = 3.
Skladba tychto materialov pozostava z matrice (spojivo) — zaruc€uje prenos napitia v ramci

kompozitu — a vystuze, ktora tvori sucast’ nesucu zatazenie a dodava tuhost’ a pevnost’.

Medzi najzndmejSie kompozitné materialy patri sklolaminat (sklené vlakno + polymérova

Zivica), v stavebnictve je to Zelezobetdn (ocel'ové pruty + beton).

4.4.1 Kompozity pre sendvicové konstrukcie

»Materialy pro sendvi¢ové konstrukce podléhaji stejné strategii jako kompozitni materialy.
Jednim rozdilem je uroven vnitinich vazeb a slozeni smési. V sendvici totiz kazda soucast
existuje samostatné, zatimco u kompoziti jsou jednotlivé slozky tak propojeny, ze je obtizné

odlisit matrici od vyztuze.* (Materiology)

V ramci reklamy a propagacie je najviac vyuzivany sendvic typu hlinik/polyetylén/hlinik —

znamejsi pod svojim obchodnym oznacenim ,,DIBOND®* (d’alej v texte len ,,dibond*).

Vyrdba sa s v roznej hrabke 2—4 mm s hrabkou hliniku od 0,12—0,5 mm. Okrem

polyetylénového jadra sa pouziva mineralne alebo vinity hlinik.

Jeho najvi¢sou vyhodou je nizka hmotnost a dokonale hladky povrch. Dalej celkova
Zivotnost’, rozmerova stabilita, odolnost’ voci exteriérovym vplyvom, jednoduché moznosti
spracovania, manipuldcie a inStalacie. Vyhody uzatvara predaj velkoformatovych tabul’ za
prijatel'ne ceny. Je mozné ho zakupit s uz farebnym (eloxovanym) povrchom alebo PVDF,

pripadne PS nater v RAL a ku konkrétnemu grafickému névrhu sa pouziva UV tlac.

Vyrabaji sa z neho reklamné stojany a tabule, vystavné stanky. V architektire sa s nim
moézeme stretniit’ v podobe fasddnych panelov. Vdaka moznosti ¢iastocného frézovania sa

jednoducho ohyba a daji sa z neho spravit’ boxy alebo iné 3D dizajnové vyrobky.



Obr. 27 Dibond

4.5 Drevo

S historickym pozadim — na zaklade dostupnosti a jednoduchosti spracovania ho radime
ako zakladny materidl, ktory v kombinacii so sklom tvori zdklad Standardného

vystavnickeho fundusu.

Medzi pouzivané druhy dreva pari masiv, Skarovka, preglejka, DTS, OSB, MDF a mnozstvo
inych. Vyber dreva ponuka Siroku Skalu textar, farebnych prevedeni, arozmerov.
Pri vystavnych stojanoch sa s nim stretdvame v podobe rdoznych polic, regélov, stojanov,

pripadne ako ohybanych prvkov (napr. MDF, preglejka).

Obr. 28 Dreveny stojan



5 RESERS KONSTRUKCNYCH RIESENI

Vyber materidlu je len jedna z mnohych casti — dopliuje ju samotnd konStrukcia
vystavnych stojanov. Tieto dve Casti su priamo imerné a na zaklade vhodného vyberu je

mozné dosiahnut’ pozadovany dizajn findlneho stojana.
Je nutné si uvedomit’, Ze druh zvolenej konstrukcie moze vyrazne ovplyvnit’ cenu.

V nasledujucich podkapitolach sa budem venovat’ zdkladnému rozdeleniu.

5.1 Pevna konsStrukcia

Pri tychto rieSeniach nemdéze byt uz od prvého pohladu Ziadnych pochyb o ich stabilite a
pevnosti. Odolné a pevné spoje zarucia, Ze sa konStrukcia nekniSe a nemé problém so

zat'azenim.

Vyhodou je moznost’ ¢istého spracovania — konstrukéné spoje nemusia byt viditeI'né (tzn.
Spajanie z vnutornej strany) a pokial’ sa nachadzaju na stane pohl'adovej je moznost’ ich

zaCistit/upravit’ tak, aby opticky neznehodnocovali celkovy vnem.

Zarad’'ujeme sem konstrukcie spajané pomocou zvarania, chemicky pevnych alebo lepenych

spojov a konstrukcie zhotovené odlievanim do formy.

Preferované st najma v pripadoch permanentného, respektive dlhodobého vystavenia.

5.2 Skladacie—stavebnicové rieSenia konStrukcie

So zostavovanymi konstrukciami sa mame moznost’ stretnit’ najmi v obchodoch v podobe
kartonovych stojanov podporujucich predaj produktov. Mimo nich sa st takéto konstrukcie

vyuzivané aj v nabytkarskom priemysle (IKEA).

Vyhodou je ekonomické hl'adisko — v pripade rozlozenej konstrukcie je mozné zmensit
prepravovany format (napr. v pripade rozlozenych stojanov), a tym padom expedovat
mnohonésobne vic¢si objem ako pri porovnani s prechadzajicou kategériou. Tym, Ze sa
pocita s rozloZzenym stavom, musia byt aj samotné prvky (pripadne cely stojan)

optimalizované pre vyrobu — dochadza k Setreniu ¢asu a zrychleniu produkcie.

Nevyhodou je nutnost’ zlozenia daného rieSenia priamo na mieste. Toto skladanie nebyva
naro¢né a Castokrat ho zvladne jedna osoba. Pokial’ je skladanie komplikovanejsie, byva
sucastou balenia aj ndvod k sprdvnemu postupu.Vyuzivaji sa od kratkodobého az po

dlhodobého vystavenie v zavislosti na pouzitych skladoch a vhodnom vybere materialu.



6 RESERS STAVAJUCICH RIESENI

Neoddelitenou stucastou navrhovania je reSer§ stdvajucich rieSeni v danej téme. PrindSa
inSpiracny prinos, avSak hrozi aj riziko ovplyvnenia vysledného designu. Je potrebné si

uvedomit’, Ze vacsina tvarovych a konstrukénych rieseni uz v nejakej podobe existuje.

V nasledujucich podkapitolach si ukazeme niektoré rieSenia vystavnych stojanov, ktoré ma
zaujali a doplnené budu aj ukazky prac mojich kolegov z ateliérovych zadani zameranych

na vystavné stojany.

6.1 Internetova reSers$

Pozostava z roznych vystavnych stojanov, stolov, stoli¢iek a inych doplnkov, ktoré by sa vo
variacii dali pouzit’ k prezentacii. Resers je obsiahla (> 500 ks), jedna sa najmi o opticku
reSers, no u niektorych som nahliadol aj na technické rieSenia a ideu. Prikladam niekol’ko

ukazok.

Obr. 29 Doucet abscissalssa
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Obr. 30 Wellen

Obr. 31 Moroso Mark
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Obr. 32 Dreveny stojan

6.2 Ateliérové zadania

Pocas studia sa vyskytlo niekol’ko zadani, kde sa riesili vystavné stojany — ¢i uz v ramci

vystavy alebo k prezentacii produktov.

6.2.1 Circum

Netradicné a vizudlne atraktivne rieSenie variabilného stojana predviedol MgA. Jan
Veselsky. Vyuzil zvysky materidlového odpadu z ateliéru — 20 mm preglejka, ktord sa v
pripade potreby fixovala na 'ubovolnej gul'atine. Pri vysokom stojane sa pouzila ocel'ova
gulatina, ktora sa fixovala bez potreby tesnenia (preglejka na nej drzala narazenim—

prepruzenim). V menSich variantoch to boli sklarske trubice fixované o-kruzkom.

Ako velké pozitivum tohto projektu vnimam upcyklaciu, nastavenie I'ubovolnej vysky a

moznost’ roz§irovania systému aj po horizontalnej osi.

Obr. 33 Circum

6.2.2 Prezenta¢né/vystavné stojany pre projekt Bykuka

Sada zahriiovala dva hlavné stojany k prezentacii 3D tlacenych doplnkov, mensi stolik a dve

malé stolicky — vSetko vyrobené z preglejky. Vyhodou tohto rieSenia je moznost’ rozlozenia



vSetkych prvkov (skladnost’ pri prevoze) a dve farebné/materidlové varianty. Autorom

projektu je MgA. Karolina Fardova.

Obr. 34 ByKuka

6.2.3 Vystavny mobiliar

Urceny k putovnej vystave 10. vyrocia ateliéru Produktového designu (ADE). Mobiliar je
vyrobeny z vostinovej dosky, ktorej vrchna vrstva je vertikalne narezana po segmentoch.
Vd'akas tejto tprave je mozné ohnut’ (zatocit’) dosku tak, ze vytvara valec. Vzniknuté otvory
na oboch koncoch sa zaslepia kruhmi z rovnakého materialu. Vyhodou je plné rozloziteInost’
pri preprave, jednoducha manipulécia a inStaldcia, rovnako aj nenaro¢nost’ vyroby. Autorom

tejto prace je BcA. Radka Gicevova.

VYSTAVNY
MOBILIAR

Obr. 35 Vystavny Mobiliar

6.2.4 Ostatné projekty

DalSie atraktivne a funk¢éné rieSenia — primarne zamerané na prezentaciu obuvi, v podobe

stojky alebo remeselne spracovanych vystavnych stojanov.
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Obr. 36 Stojan na topanky

Obr. 37 Dreveny stojan



7 ZHRNUTIE POZNATKOV A STANOVENIE SMERU PRACE

Osobnou preferenciou pri takychto projektoch byva pohl'ad od histoérie — som toho nazoru,
ze sucasny design musi referovat’ poznatky a skusenosti z dob minulych. S velkym
obohatenim hodnotim aj pohl'ad do odbornej literatry muzejnictva, kde som si ujasnil

vnimanie vystavnych stojanov a mnoZzstvo ich variacii.
Materialova resers priblizila a nacrtla mozné pouzitie vhodnych materialov.

Resers$ odbornych projektov a roznorodého tvaroslovia pouzitel'ného ako vystavny stojan mi

ponukla $irsi rozhl'ad v danej téme.

Problematiku vystavnych stojanov vidim v oblastiach transportu, vyroby a tvaroslovi. Svoj

ciel’ by som mal dosiahnut’ eliminaciou nedostatkov v jednotlivych oblastiach.

Cielom mojej prace by mal byt vystavny stojan, ktory ponuka variabilni moznost
vystavenia. Ponuka sa moznost modularity — vytvorenie setu stojanov v roéznych
vel'kostiach pripadne jedného hlavného a k nemu zvlast’ navrhnutych mensich stojanov.
Vyber materidlu musi spliovat’ kritéria jednoduchej moznosti spracovania a bezproblémove;j

dostupnosti. Samozrejmostou je zretel’ na jeho cenu a moZznosti transportu na akciu.

Tvaroslovie by malo vychadzat z predchddzajucich skusenosti, som vSak presved¢eny,
ze ho bude nutné prispdsobit’ zvolenému materidlu. Predpokladom je atraktivny a funkény

vzhl'ad s pridanou hodnotou.



II. PRAKTICKA CAST



8 ANALYZA PREDCHADZAJUCICH STOJANOV

8.1 Crystand

Pisal sa skolsky rok 2017/2018 a téma klauzurnej prace znelo ,,Vystavni stojan na obuv*®.
Zadanim bolo vytvorenie 1 kusu podlahového stojana a 3 kusy mensich vystavnych stojanov,
vSetky na ur¢ené k odprezentovaniu obuvi — pol par/par. Sucast'ou zadania bola moznost’

spojit’ sa s kolegami z ateliéru Obuvi — v mojom pripade to bola Bc. Lucie Trejtnarova.
Mojimi kritériami pre takéto vystavné stojany boli:

* univerzalnost’ (uréeny pre rézne druhy obuvi)

» Cisty dizajn — minimalizmus

* pevnost’/stabilita

* dizajnové prepojenie medzi sebou (,,z jednej rodiny*)

* skladnost’/transport

* moznost’ pouZzit’ pridavné moduly

Dizajn stojanu bol inSpirovany extravagantnou podrazkou, ktord pripominala ostré
trojuholniky, z ktorych sa na konci zadania (tj. po Upravach) pretvorili do thl'adnych
polygonov. Prvotny vizual ma hned’ inSpiroval — v tychto tvaroch som videl krystalicku
stistavu — sam som sa kedysi aktivne venoval mineralogii. Tejto mySlienky som sa nevzdal

a d’alej ju rozvijal.

e

Obr. 38 Extravagantna podrazka

Finalny stojan pozostdva ztroch druhov krystalov réznych velkosti. Ich vzijomnou

kombinaciou, otd¢anim, pokladanim, moze uzivatel’ vytvorit’ rézne kompozi¢né variacie.



Stojan je pristupny zo vSetkych stran, vystavna plocha je obsahovo koncipovana pre
vystavenie jedného paru obuvi. Z konsStrukéného hladiska sa jedna o bodovo
zvaranu hladent ocel'ovii gul'atinu o priemere 8 mm. DalSou mutaciou vystavenie je pouzitie

flexibilného pot'ahu (190 g/ m?) a pripadné podsvietenie LED svietidlom.

Obr. 39 Crystand v potah

Velkou vyhodou celého vystavenia bola moznost’ variability a pri transporte/manipulacii sa

dali dat’ jednotlivé moduly do seba tzv. ,jezek v kleci.

Ako podstatné negativum s odstupom ¢asu hodnotim pracnost’ vyroby. Mnozstvo réznych
uhlov vyzadovalo vyrobu kopyt — v pripade jednokusovej vyroby (vSetkych modulov) je to
akceptovatelné. Pokial by sa jednalo o priemyselni vyrobu, tak by muselo dojst
k technickym/konStrukénym upravam, inak by bola cena neakceptovatel'na. Vyroba bez
presnych technickych podkladov sa prejavila aj v licovani jednotlivych modulov, ktoré bolo

nie uplne presné.

Stojan mal vel'mi pozitivny ohlas, ¢i uz od pedagdégov alebo kolegov. Dokonca sa jednalo aj

o jeho pouziti v rdmci planovanej vystavy ateliéru Obuvi v Prahe.



8.2 Pokracovanie Crystandu

Nasledujuce tpravy predchadzajuceho projektu riesili licovanie jednotlivych modulov.
Zakladna zmena sa tykala Gpravy spodnej podstavy do presného geometrického tvaru —
oznacil by som to ako umiernenost’ v ramci dizajnu. Tato Gprava vsak sposobila absenciu

horizontalneho vystavenia.

Navrh sa drZi podvodnych kritérii predchadzajiuceho rieSenia. Pomyselna zmena mala nastat’

v ramci obmeny materialu stojana — zvazoval som pouzitie flexibilnych plastov (PP, PVC).

Model v mierke bol vytvoreny pomocou 3D tlace s pouzitim PLA Crystal Clear

,,Jceland Blue®.

Obr. 40 Crystand 3D tlac



9 STANOVENIE CIELCOV

Cielom diplomovej prace je vytvorenie setu variabilnych vystavnych stojanov, ktoré by

posluzili na prezencné tcely k vystaveniu exponatov.

Navrh setu stojanov bude vytvoreny na zaklade kritérii, konceptu, cielovej skupiny, vyberu
vhodného materialu. Zo spomenutych nalezitosti by mal vzniknit’ prototyp, ktory bude
otestovany a na zéklade ziskanych poznatkov bude vylepseny. Finalny set bude odrazat
ziskané znalosti a technické skusenosti nadobudnuté pocas celkového rieSenia vyvoja

produktu.

9.1 Kritéria vystavného stojana

* univerzalnost — urceny pre rézne druhy exponatov
* pevnost’/stabilita

* variabilita

* transport/manipulacia/skladnost’

* moznost’ pouzit’ pridavné moduly

9.2 Koncept

Snahou tohto konceptu je povzniest vystavné stojany, vytvorit’ atraktivny vzhlad so
zachovanim vSeobecnej funkénosti a zaroven pridat’ atypickost do tohto odvetvia.
Set vystavnych stojanov by mal byt jednoducho vyrobitelny — idedlne z jedného kusa
materialu s ¢o najmensim dodatoénym zasahom. Dalej je to minimalizovanie prepravnych

nakladov, jednoduchost’ zostavenia a pouzivania.

9.3 Cielova skupina

Primarne cielim na uzitie na univerzitnej pode, pripadné vyuzitie v rdmci naslednej
b
propagacie ateliéru, d’alej su to rozne galérie a muzea. Ak sa vSak tvaroslovie a funkénost’

budt vnimat’ univerzalne, nie je podstatné obmedzovat sa ciel'ovou skupinou.



10 VOIUBA MATERIALU STOJANA

Pri skusenostiach s navrhovanim akychkol'vek stojanov sa voI'ba materialu vzdy odvijala od

jeho potrieb — doba pouzitia, mnoZzstvo umiestnenych produktov a najméa cenotvorby.
Primarne som pracoval s plastom (PMMA) a kartonom, menej uz s drevom a kovom.

Na zaklade poziadaviek, ktoré by mal mat’ vysledny stojan, som hl'adal pevny a trvacny
material, na ktory by bolo moZzno spolahnit’ sa. Moja prvotnd volba padla na kov —

v zékladnej myslienke to bol ocel'ovy plech.

Prvotné napady vSak vychadzali z predchadzajticich sktisenosti s gul’atinovou konstrukciou,
ktora sa zvarala a nasledne sa potahovala latkou. Odklon od tejto varianty spominam

v kategorii vyvoja.

Dalsie skimanie a re$er§ materidlov ma priviedla k tahokovu. Jedna sa o kovovy plech,
ktory je vyrabany postupnym nastrihavanim po jeho dizke a nasledne sa natahuje — &ize
vystupny material je vacsi a Pahsi ako vstupny. Dal§im plusom je proces vyroby, pri ktorom
dochédza len k minimalnemu odpadu. Vizualne mi priSiel atraktivny, nakol’ko mnoZstvo
perforacii na mna pdsobilo odl'ahcujucim dojmom (mdze vzniknut’ moaré efekt). Vyraba sa
v ocel'ovom, hlinikovom, nerezovom prevedeni, ale stretneme sa aj s duralom, titanom
a inymi dokonca aj nekovovymi materialmi. Bezne sa s nim stretavame ako konStrukénym
materidlom v architektare (ploty, deliace mriezky, stropy), ale aj v pri domécom pouziti

(ndbytok alebo kancelarske pomdocky).

Ako nevyhodu vnimam nutnost’ dodato¢ného opracovania jeho hran, nakolko su vel'mi
ostré. Pripadné rieSenie zahnutim presahu materialu do vnutornej strany, respektive
vlozenim do kovového ramu, mi neprislo uZ také atraktivne. Dal§im problémom je napojenie
vrchnej (vystavnej) plochy priamo na tahokov — rovnako by sa musel pridat’ ram a celé by

sa to muselo zaistit’ pomocou zvarov.

Alternativou bolo pouzit’ perforovany plech — zachoval by som opticku I'ahkost’ a splnil
dané poziadavky. Pokial’ by som pouzil surovy plech (bez prefabrikovaného perforovania),
mohol by som si vyrezy Stylizovat podla potreby, pripadne ich autorsky spracovat'.
V pripade prefabrikatu by som znovu riesil napojenie plochy, no v tomto pripade by som sa

uspokojil so zvarom. U surového plechu kazda perforacia znamena navysSenie ceny.

Vseobecnym problémom vysSie spomenutych variantov je nemoznost’ transportu stojanov

v rozloZenom stave. Setrenie materidlu bolo mozné len v podobe stohovania na/do seba.



Okrem toho je v pripade surového plechu nutné pocitat’ aj so zvySenou vahou, ¢o je na druhe;j

strane pri transporte a manipulacii s nim d’al$im negativom.

Hrladanie materidlu pokracovalo — snaha dosiahnut’ rovnaké vysledky, ale zaroven sa
zamerat na moznost efektivnejSieho transportu (prip. moznosti rozlozenia) a na

v s

zjednodusSenie vyroby s o najniz§im poctom nutnych zasahov pocas spracovania.

Volba padla na hlinikovll sendvicovi dosku — dibond. Zékladné povedomie a Ciastoné
sktisenosti som s nim uz mal a po hlbsej resersi som usudil, ze je to vhodny material, ktory

spina vietky atributy.

10.1 Praca s dibondom

Primarnym tvarovym spracovanim dibondu je jeho ohybanie. To sa najcastejSie dosahuje
odfrézovanim vrstvy hlinika spolu s vrstvou jadra. Pouzitim rdéznych druhov fréz je mozné
dosiahnut’ r6znych stupniov ohybu. Po vyfrézovani nasleduje mechanicky (prip. strojovy)

ohyb.
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Obr. 41 Frézovanie Dibondu

NajcastejsSim druhom spdjania je pomocou nitov, pripadne lepenim kovovych prvkov (tzv.
,»L-ka*). Podmienkou bola ¢ista vystavna plocha a jednoducha manipulacia, to znamena, ze
pouzitie predchadzajucich spojov bolo vylucené. Jedinou moznostou v tomto pripade je
pouzite vhodnych skladov alebo suchych spojov.

Takze v idedlnom pripade by sa malo jednat' o dibodnovt dosku, ktord je opracovana

(nafrézovand) len z jednej strany — ked’Ze frézovanie z oboch stran je o nie¢o nakladnejsia.

Vol'ba vhodného druhu dibondu je vysledkom testovania/sktisenosti/konzultacii. Najviac sa



vyuziva 3 mm hrubka s + 0,2 mm — avSak pokial’ dbame na zvySenu pevnost, vhodnym

pouzitim moze byt aj dibond pouzivany na fasady, ktory ma hrubku az 0,5 mm.

Zékladnou farebnost'ou je biela/Cierna v lesklom/matnom prevedeni. Moznost'ou d’alSieho
pouzitia farieb je RAL vzornik alebo UV tla¢, eloxovanie pripadne polepenie foliou.
Exkluzivnejsi vzhl'ad je kefovany hlinik v striebornej, ocelovej, medenej alebo zlatej farbe.
Existujii aj Specialne spracovania, ako je napriklad dreveny dekor, zrkadlovy alebo
Struktarovany povrch. Vdaka takto Sirokej Skdle je mozné dosiahnut’ a vyhoviet skoro

akymkol'vek poziadavkam.



11 PROCES NAVRHOVANIA

11.1 Skicovanie

Som zéastancom toho, ze vzdy by sa malo zacinat prenesenim myslienky na papier.
Skicovanie, aj ked’ nemusi byt presné, dokaze rozvinut napad do réznych smerov, na
zaklade ktorych sa daji vytvérat’” d’alSie varianty. Napriek pre mma viditeI'nej mySlienke
v skiciach, pre ostatnych pdsobili skor expresivne, ba az chaoticky. Preto som si na papier

zaznacoval len zakladné myslienky a postrehy, ktoré som nasledne rozvijal v 3D priestore.

Obr. 42 Skice

11.2 3D ,,skicovanie*

Povodné tvaroslovie malo vychadzat z Crystandu — preto som ho pouzival ako
vychodiskovy bod. Vyhodou bolo, ze som ho mal spracovany ako 3D objekt a mohol od

neho odvijat’ napriklad vysku, velkost’ vystavnej plochy a podobne.

Praca v 3D priestore v ramci navrhovania je pre mia vel'mi rychla a prirodzena. Vyhodou
je, ze sa mozem spolahnut’ na presnost’ extrudovanych tvarov a uhlov, a zaroven si samotny
objekt mozem prehliadnut’ zo vSetkych stran. Ako zakladné meritko poslizi model postavy,
ktorti nésledne prestivam k vymodelovanym objektom, aby som si dokazal ,redlne*
predstavit’ celkovy pomer. Vymodeloval som desiatky modelov a po zvoleni spravnej cesty
som si vd’aka softvéru mohol exportovat’,,UV mapu®, ktora nasledne poslizila k vytvoreniu

modelu v redlnom priestore.

K praci som pouzival program Blender 2.92.0 a renderoval cez Cycles. Rovnako v fiom

prebehla aj postprodukcia, ked’Ze s vystupom sa d& pracovat’ ako s RAW fotografiou.



11.3 Postupny vyvoj stojana

V nasledujtcej kapitole bude ukdzana cast’ ndvrhov a ich postupna evolucia s kratkym
popisom.

Obr. 43 1. navrh
Prvotné navrhy priamo vychddzajice znavrhu Crystandu, ktoré mali byt nasledne

potiahnuté latkou. Aj napriek mnozstvu vyhod, som ich nerozpracoval pre ich jednoduchost’
a radsej sa vybral inou cestou.
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Obr. 48 Farebné varianty
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Obr. 49 Trubka
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Obr. 50 Horizontalne a vertikalne
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Obr. 51 Rozméry
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Obr. 52 Perforovany kov
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Obr. 53 Popis



Obr. 54 S artefakty

Obr. 55 Plagat



11.4 Vytvaranie fyzickych modelov

Vdaka vys$Sie spomenutému exportu som si preniesol siet’ do réznych materidlov.
Pociato¢nym médiom bol tvrdy papier, z ktorého vnikali prvé stojany. Zacal som s mensimi
modelmi nezavislymi na mierke, kde som si vyskusal tvaroslovie a oblasti moznych
problémov. Papier, samozrejme, nenahradi materidlové vlastnosti dibondu a ani sa tak
nechové, preto som pristipil k vyrobe mensich modelov z plexiskla, ktoré som ohybal
pomocou teplovzdusnej pistole. Vzniknuté modely sa spravali vierohodnejSie a objavili

slabé miesta.

Proces pokracoval striedanim medzi skicarom, 3D a vyrobou modelov. Poslednym bodom
bolo vytvorenie si kartonového modelu v mierke 1:2, pri ktorom som sa zameral na
dorieSenie problematickych partii. K tomuto ucelu skvelo posluzili zvy$né kartonové
odrezky a krepova paska. Vyskusal som niekol’ko moznosti, ako zabranit' prevracaniu,

vylepsit stabilitu a celkovy vzhl'ad. Nasledne nastal ¢as na vyrobenie prototypu.
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Obr. 56 Papierové modely






12 ANALYZA PROTOTYPU

Po vyladeni kartonového modelu, som si preniesol krivky do programu, kde som ich
dodatoc¢ne upravil (pri frézovani je nutné pocitat’ s hribkou materidlu) a na potrebné miesta
odporucil pouzitie konkrétnych fréz. Ako zakladny material som pouzil 3mm dibond s PE
jadrom a 0,15mm hrabkou hlinika. Po vyfrézovani dibondu nasledovalo jeho ohnutie do
potrebnych tvarov a celkové zostavenie. Stojan ma vysku 900 mm a vystavni plochu

o rozmere 400 x 300 mm.

Prototyp stojana na mna pdsobil pri vertikdlnom postaveni stabilnym dojmom, a to aj
v pripade jeho zatazenia. Vystavna plocha je dostato¢ne velkd k vystaveniu napr. paru
obuvi. Ako negativum hodnotim pohyb spodného cipu, ktory sa po zataZeni vytacal smerom
nahor. Druhym negativom je neuplné dorieSenie ohybu, ktory vychddza z vystavnej plochy
a ma sluzit’ k zaseknutiu diagonaly stojana. Ohyb je v strede narezany z dévodu d’alSej prace

s nim (doriesenie nastoknutia ap.).

Pri horizontalnom vystaveni stabiliza¢né prvky zabezpecili to, Ze sa stojan neprevracal ani
po zatazeni. Jedinym slabym miestom bol roh, ktory pod sebou nemal oporu. Z daného

materialu sa po zat’azeni prehybal.

shi m K




Obr. 57 Prototyp z dibondu

12.1 Navrhy optimalizacie na zaklade testovania

Prvotnou optimalizaciou je rozhodne Uprava materialu. K finalnej verzii stojanu je potrebné

pouzit’ hrubsi a pevnejsi dibond tj. 4—5 mm s hrabkou hlinikovej vrstvy 0,5 mm.

Pri vertikalnom vystaveni je potrebné upriamit’ svoju pozornost’ na ohyb z vystavnej plochy.
Tu je rieSenim ho ¢iasto¢ne frézovat’ spolu s vystavnou plochou — do vytvorenej drazky by
malo zapadnut diagonalne kridlo stojanu. Pripadne ohyb nechat rozdeleny a riesit’ to
pomocou suchych spojov. Spodny cip (stabilizacny prvok) by sa dal vyriesit’ frézovanim
z druhej strany (o by sa v kone¢nom dosledku prejavilo na cene), pripadne ostat’

pri pdvodnom rieSeni a pridat’ material, ktory sa zasekne do kridla stojana.

Pri horizontdlnom rieSeni by sa mal efekt prejavit’ uz len zmenou materidlu. Pouzitim
hrubsieho, pevnejSieho a tazsiecho materialu by som sa mal vyhnit’ spominanym negativam
v analyze. Alternativnym rieSenim je pridat’ perforacie po stranach a zafixovat’ medzi nimi
rarku. Samotné perforacie by sa pouzili k vypletaniu lanom, ktoré by mohlo sluzit’ na

umiestnenie anotacie/plagatov.

12.2 Navrhy optimalizacie na zaklade konzultacie

Konzultacie prebehali priamo s technickym pracovnikom, ktory bude realizovat’ finalny

vystavny stojan.

Ako zadkladny materidl sa pouzije 4 mm dibond s minerdlnym jadrom a s hrubkou

hlinikovych vrstiev 0,5 mm.



Frézovanie je idedlne robit’ len z jednej strany. Z oboch stran je to nielenze pracnejsie, ale
stava sa, ze to byva aj ¢iasto¢ne nepresné. Riesenim je vytvorenie obdobného cipu smerom
nahor, ktory sa o stenu stojana zaisti suchym spojom. Obdobné spoje a tvarové rieSenia sa
pouZiju aj vo vrchnej Gasti (tak, aby sa zjednotil dizajn celého stojana). Ciasto¢né frézovanie
zo spodnej strany vystavnej plochy nebolo doporucené. Dévodom je celkové oslabenie

vystavnej plochy a samotné frézovanie bude vidite'né z vrchného pohl'adu na tato plochu.

Pri horizontalnom rieSeni by mala bohato postacovat materidlovd obmena a pokial’
ponecham perforécie (maju svoje vyuzitie/opodstatnenie), tak sa daji vyuZzit' na zavetrovanie
spodnej Casti pomocou rurky. Pri nej sme rozobrali viacero moznosti:

1. Rurka, ktord bude mat’ tesne pred ukoncenim navarené ,kovové o-krizky™ a na

koncoch bude podrla potreby zoSikmena.

2. Dibond bude v mieste styku rurky a plochy len ¢iasto¢ne zafrézovany a stiahnutim

lanom sa zafixuje.
3. Do gulatiny sa pod uhlom vyvfta zavit a pouzije sa skrutka s ozdobnou hlavou.
Z danych moznosti sa mi pozdava len prva a druha moznost'.

Vsetky poznatky v tejto kapitole budu aplikované do findlneho vystavného stojana.

12.3 Doplnkové rieSenie

V ramci vystavovania vznikne potreba vystavit objekt bliz§ie k Urovni o¢i (napr.
taska/kabelka a pod.). SkuSkami vystavenia typu ,,stojan poloZit’ na stojan* som sa utvrdil,
ze to nie je idedlnym rieSenim. Je vysokd pravdepodobnost, ze by doslo k poSkodeniu
(poskriabaniu) vystavnej plochy. Na zéklade tohto podnetu bolo vytvorené doplnkové

vystavné rieSenie, ktoré vychadza z navrhu a materialového zlozenia stojana.



13 FINALNY NAVRH STOJANA

Ciel'om tejto prace bolo zhotovenie univerzalneho stojana, ktory svojou vizualnou strankou

nenarusa vyraz vystavené¢ho exponatu.

Pouzitim trvacneho materialu, akym je v mojom pripade dibond, a navrhnutou konstrukciou
som docielil pevny a stabilny vysledok. Stojan je mozné pouzivat’ v dvoch variantoch —

vertikdlne a horizontdlne vystavenie.

Set tvoria dva kusy s rozdielnou velkost'ou:
1. svyskou 1 100 mm a vystavnou plochou 500 x 400 mm
2. svyskou 900 mm a vystavnou plochou 400 x 300 mm

Vystavny stojan je vyrobeny z jedného kusa (dosky) materidlu. Frézovany len z jednej strany
— ¢im sa uSetri Cas andklady spojené s vyrobou. K frézovaniu st pouzité dva rozne
nadstavce. Hned’ po vyrobe moze byt zabaleny aexpedovany na miesto dorucenia

v plochom formaéte, ¢o usetri miesto a naklady pri transporte.

Pozostava z troch hlavnych ploch — celnej, diagondalnej (kridlo) a vystavnej. Tie su medzi
sebou prepojené a vzijomne sa podporuju. Z hlavnych ploch vystupuju d’alSie, mensie
plochy, ktoré celi konstrukciu speviiujii a zaroven pdsobia ako stabiliza¢né plochy.
Stojan ma pri vertikalnej polohe tzv. trojbodové statie, vd’aka comu sa nebude kyvat’ pri
nerovnych plochéch, a tym padom nie st potrebné rektifikacné podlozky. Na bocnych
stranach celnej a diagondlnej plochy st perforacie, sliziace k prepleteniu lana, ktoré
v pripade potreby sluzia ako efektny prvok, pripadne sa vyuZziva na zavesenie anotacie ¢i
plagatu. Vzniknuté perforacie sa mozu pripadne prelepit’ pouzitim samolepiek — tak, ako je

to v beznej vystavnickej praxi.

Stojan je dvojfarebny — vonkajsia a vnitornd plocha maju rozdielne farby. Ako predelova

plocha sluzia hrany materialu, ktoré st priznané.

13.1 Doplnkové rieSenie

V jeho findlnej podobe sa jednd o vystavnu plochu, ktord je preklopend na opacnu stranu,
a zaroven je zoSikmena pod uhlom 20°. V tomto pripade dochadza k materidlovej obmene z

dibonu za plexisklo (odkaz na vnitorné plastové zlozenie plastového jadra dibondu).



Obr. 58 Finalna vizualizacia



Obr. 59 Findlna vizualizacia



ZAVER

Vystavné stojany st sucastou kazdej vystavy — zial’, ¢asto sa stretdvam len s kvadrami
natretymi bielou farbou. Vysledkom mojho snazenia je limitovany set vystavnych stojanov,

ktory ma moznost’ byt pouzity aj vo vi¢Som vyrobnom meritku.

K projektu som sa snazil pristupovat’ ako dizajnér, ktory dokdze pripravit’ navrh s osobitym
rukopisom so zachovanim potrebnych funkcii. Rovnako tak odkomunikovat cela
profesionalnu vyrobu a pripravit’ ekonomické rieSenie, ktoré je poziadavkou cielovej

skupiny.

Tato praca mi rozSirila obzory v odbore navrhovania stojanov a najmid ma donutila
komunikovat’ a rieSit’ naleZitosti mimo Skolské prostredie. Uvedomujem si, Ze proces sa
nezaobisiel bez problémov suvisiacich s ¢asom a mnozstvom drobnych chyb, ktoré suvisia

s mojim postupnym vzdelavanim sa v danych problematikéach.

Poznatky ziskané v teoretickej Casti som vyuzil pri navrhovani samotného stojanu a verim,

ze skusenosti nacerpané z praktickej €asti vyuzijem vo svojej budicej profesijnej oblasti.
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