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1. Splnéni zadani diplomové prace B - velmi dobre
2. Formalni troven prace, véetné jazykového zpracovani B - velmi dobre

Mnozstvi, aktualnost a relevance pouzitych literarnich

3. o B - velmi dobi'e
zdrojl

4. Popis experimenti a metod feSeni C - dobre

5. Kovalita zpracovani vysledkt C - dobre

6. Interpretace ziskanych vysledku a jejich diskuze C - dobte

7. Formulace zavérh prace C - dobre

Predlozenou praci doporucuji k obhajob¢ a navrhuji hodnoceni

C - dobre
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Komentare k diplomové praci:

Predlozend diplomova prace se zabyva technickou pfipravou vyroby vstfikovaci formy. V teoretické
Casti je popsana teorie technické pripravy a vyroby, jsou zde rozebrany technické hospodarské
normy a typologie vyrobnich systému, dale je zde také kapitola vénujici se obrabéni.

V prakticka ¢ast je nejprve provedena kontrola vstfikovaci formy a jeji vyrobitelnosti. Déle jsou zde
voleny stroje a nastroje pro obrabéni a popsan technologicky proces vyroby véetné nastrojl pouZzité
pro kontrolu a méfeni. V neposledni radé je prace doplnénd o vyrobni postupy vsech vyrabénych
komponent.

Chtél bych pochvalit kvalitu vyrobnich postupd, které jsou rozepsany podrobné na jednotlivé ukony.
Vyrobni operace jsou zde prehledné zaznamenany, avSak chybi zde informace o zvolenych
procesnich podminkach a znadeni nastrojd je ponékud matouci. Doporudil bych Cislovani nastrojl
nikoli do skupin, ale specifické znaceni, které by odpovidalo znaceni naptiklad v obrabécim stroji.

| pfes tyto nedostatky hodnotim praci C — Dobie a doporucuji ji k obhajobé.
Otazky oponenta diplomové prace:

1. Pokud byste mohl ovlivnit volbu ramu vsttikovaci formy s pouZitim normalizovanych desek
(obrobené desky jiz s dirami a zavity) od firmy Hasco, anebo Meusburger, jaka by byla
odhadovana cena formy s porovnanim vici deskam vyrabénym?

2. V praci popisujete, ze pro kontrolu kruhovitosti hlubokych dér se pouzivd dotekova sonda.
Jakym zplsobem kontrola kruhovitosti probiha?

3. Ve vyrobnim postupu u tvarnice (pfiloha 11) nesouhlasim s nastroji pro tvorbu temperace.
Mohl byste prosim vysvétlit, jak bude obrobek upnuty (aby nedoslo ke kolizi), jaké nastroje
budou pouZity a jaké by méli byt podminky a postup pfi vrtani hlubokych dér?

Ve Zliné dne 19. 05. 2021

Podpis oponenta diplomové prace

Posudek oponenta diplomové prace Strana 2/2
Verze 2019/05



