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ABSTRAKT SLOVENSKY

Témou tejto bakalarskej prace je navrh obuvi pre mladych fudi, teenegerov.
Obuv je vyrobena technolégiou gumolisovanej obuvi v spolupraci s firmou Vulkan
a.s. Partzanske. Teoreticka ¢ast prace sa zaobera procesom vulkanizacie a pou-
Zivanie gumy v obuvnictve. V druhej €asti sa zaoberam konkrétnymi navrhmi obu-

Vi.

ABSTRACT VO SVETOVOM JAZYKU

Item of this bachelors work is shoe design for young people, teenagers.
Shoes are make technology of pressing rubber in cooperated with shoe company
Vulkan a.s in Partizdnske. Theoretical part of work is about proces vulcanization
and using rubber at makig shoes. The second part is addressed in concrete shoe

design.
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UvoD

Témou mojej bakalarskej prace je navrh designu Specializovanej obuvi pre
mladych ludi, teenegerov na volny ¢as. Ulohou je najst také rieSenia, ktoré by
spinali estetické, trendové a technologické poZiadavky firmy Vulkan a.s. Partizasn-
ke.

V prvej, teoretickej &asti sa budem zaoberat histériou pryze. Dalej bude na-
sledovat proces vulkanizacie kauc€uku, ktory tvory zakladny technologiky proces
firmy Vulkan. Dalej pogiatky spracovania kauduku v Cechach, konkrétne pogiatky

spracovania kau¢uku vo firme Bata.

Druha Cast je venovana konkrétnemu designu vybranych modelov, procesu
navrhovania a vyroby modelov. Topanky su vyrobené technologiou gumolisovanej
obuvi. Tento druh vyroby obuvi je pre mfa novy, preto bolo vefmi dblezité
oboznamenie sa s problematikou vyroby a s prostredim, v ktorom budem praco-

vat.
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1 HISTORIA PRYZE

1.1 OBJAV VULKANIZACIE KAU CUKU

Technoldgie, ktoré prinasaju najmenej etickych problémov su tie, ktoré pra-
cuju v ludskych dimenziach a ufah€uju fTudom Zzivot. Nadani jednotlivci v kazdej
historickej etape vynachadzaju techniku, ktora vyhovuje Sirokym potrebam mno-
hych spoloCenstiev. Takou potrebou bol a aj je kau€uk a produkty z neho ziskané
vulkanizaciou. AvSak od obdobia, ked pri svojich cestach po Juznej Amerike a
Haiti videl KriStof Kolumbus pouZzivat pri hrani loptu vyrobend zo Stavy urcitych
stromov, uplynuli takmer Styri storo€ia, ked bola lopta vyrobena z gumy. Objav
vulkanizacie kau€uku totiz nebol jednoduchou zalezitostou, vyskumnici sa na ces-

te odhalovania jeho tajomstiev stretavali s mnohymi zaludnostami [1].

Ch. Goodyear, rodeny vynalezca, obyvatel malého mestacka Vouborn
(Massachusetts), vyrabal nepremokavé postové vrecia z textilu impregnovaného
roztokom kaucuku, a pritom sa usiloval odstranit ich povrchovu lepkavost. Expe-
rimentoval, poprasil ich povrch praskovou sirou a pozoroval vplyv tepla na odol-
nost posireného povrchu vriec. Nahodne zabudol vziat vzorku kau¢ukoveého listu,
popraseneho sirou, z horucej platne sporaka, na ktorej list zostal do rana. Rano
spozoroval, Ze material sa stal elastickym, omnoho pevnejSim a stratil lepkavost.

To bol jeden z najvyznamnejSich objavov v oblasti vyskumu gumy.

Nadviazal kontakt s Britom S. Moltonom, ktory bol na navSteve v USA, a
poskytol mu niekolko vzoriek pre anglicku firmu .Charles Macintosh & Co
s umyslom predat vynalez uvedenej firme. Po navrate do Anglicka Molton ukazal
Goodyearove vzorky W. Brookdonovi - priatefovi T. Hancocka, ktory sa tiez zaobe-
ral problémom odstranenia povrchovej lepkavosti vyrobkov z kau€uku, hlavne vo-
du neprepustajucimi latkami.

Hancoc bol uz predtym presved&eny, Ze predovSetkym sira je faktorom
spolupésobiacim na zmenach vlastnosti kau€uku, ale nielenZe nepoznal vyznam a
podmienky ohrievania, ale ani teplotu na aku je potrebné kaucukovu zmes ohriat.
Pri pozornom hodnoteni Goodyearovych vzoriek usudil, Ze ich nazltlo-Seda farba

je spbésobena vylu€enou sirou na povrchu vzoriek. Chtiac ur€it poZadovanu teplo-
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tu, roztopil siru a ponoril do nej prazok kau¢uku. Po vybrati z roztopenej siry pozo-
roval prenikavé zmeny vo vlastnostiach. Takto bola T. Hancockom objavena vul-

kanizacia kau€uku cestou ponorenia do roztavenej siry.

Aj ked podstatné zlepSenie vlastnosti kau¢uku bolo dosiahnuté pri ponoreni
kau€uku do roztopenej siry, tym viac-menej T. Hancock bol skoro na stope toho,
Ze rovnako dobré vysledky mozno ziskat, ked sa predbezne kaucuk zmieSa v

hnetacom stroji so sirou, a potom sa zmes vystavi Ucinku tepla.

Objav vulkanizacie odstranil hlavné prekazky, ktoré stali na ceste priemy-
selného vyuZitia tohoto produktu stromov tropickych lesov. Za pomoci tohoto pro-
cesu, kaucuk importovany vo forme bezforemnej latky bolo mozné premenit na
rozmanité predmety, ktoré sa uz nevyznacovali neprijemnou lepkavostou a nesta-
vali sa krehkymi a tvrdymi pri nizkej teplote. Dalej moZno konstatovat, Ze material
sa zmenil vyhodne v tom smere, ktory nepredvidali ani samotni vyskumnici. Pre-
dovSetkym mechanické vlastnosti vulkanizovaného kau€uku sa vyznamne a neo-

Cakavane vylepsili.

PredovSetkym Ch. Goodyearovi a T. Hancockovi je gumarensky priemysel
zaviazany za svoj vznik. Objav vulkanizacie povzbudil, nepochybne, aj inych
vyskumnikov objavit’ aj iné postupy realizacie Ziaducich premien vlastnosti kaucu-

ku, jednako bola najdena len jedna vhodna latka.

1.1.2 Dosiahnuté vysledky

Zaujem o kaucuk Ch. Goodyear prejavil v roku 1834. Kauc€uk, v tom obdobi
sa pouzival v obmedzenom mnozstve pri vyrobe takych produktov, ako je obuv,
prSiplaste, galantérne predmety, ktoré sa ale v obdobi letnej hora¢avy roztapali a v
chlade sa stavali krehkymi. Ch. Goodyear si zaumienil objasnit’ tajomstva tychto
nedostatkov kaucuku a urobit ho uZitoénym pre praktické pouzitie. Toto sa stalo
jeho zivotnym ciefom. Ti, ktori ho poznali, toto o ¢om hovorili. .Ked stretnete ¢lo-
veka s Capicou, palicou, vestou a v poltopankach vyrobenych z gumy a penazen-

kou tiez z gumy, v ktorej nema ani jeden cent, vedzte, Ze je to Ch. Goodyear ..
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1.1.3 Vysledky objavu

Uvedené objavy vulkanizacie kau€uku poloZili zaklady su¢asnému guma-
renskému priemyslu. lhned po objave procesu vulkanizacie kau€uku hlavny zau-
jem smeroval na technické pouzitie tohto objavu. Boli rozpracované rozlicné me-
tédy riadenia procesu vulkanizacie, napr. zahrievanie zmesi vo vzduchovych auto-
klavoch, v kovovych forméch, ostrou vodnou parou. Tento postup horucej vulkani-
zacie ziskal Siroké pouzitie. Druhy postup - ponorenie kau¢uku do roztopenej siry
ma velmi obmedzené pouZitie, jednak vzhladom na jeho technicki nevhodnost,
tak aj v dosledku toho, Ze tymto postupom mozno vulkanizovat len velmi tenké
predmety. V siasnom gumarenskom priemysle sa tento postup nepouziva a za-

sluhuje si dnes uz len historickl pozornost.

Sucasne s rozvojom procesov horucej vulkanizacie sa rozvijali aj postupy
studenej vulkanizécie, spocivajuce v ponarani produktov gumarenskej technolbgie
do roztoku polychlérovanej siry v sirouhliku, benzinu a benzolu. Tento postup ma
Siroké pouzitie pri vyrobe textilu vulkanizaciou impregnovanych vilakien roztokom
kauCuku a tenkostennych predmetov, zhotovenych z &istého kaucuku, ako napr.
cumlikov, chirurgickych rukavic atd. HIboké preniknutie do vSetkych tepien narod-
ného hospodérstva, materiélnej kultury a foriem Zivota ludi, gumarensky priemysel
je autorom procesu vulkanizacie zaviazany, vdaka unikatnym fyzikalno-
mechanickym vlastnostiam gumy. NajdéleZitejSie z nich su: vynimocne velka elas-
ticita, velka odolnost proti Unave, velky odpor voci otieraniu, trhaniu a vytrhavaniu,
odolnosl voci t€inku réznych chemikalii, mala priepustnost vody a plynov, vynikaj-

Uce a zaujimaveé dielektrické vlastnosti.

1.2 ZISKAVANIE LATEXU

Latex je latka obsiahnutéd v mlie¢niciach niektorych rastlin. Tato hmota sa li-
Si u réznych rastlin. Obsahuje vaésinou niekofko druhov latok, z ktorych méze €lo-
vék niekolko dobre vyuzit. Jednou z nich je kaucuk, ktory je vo velkom mnozstve

obsiahnuty v kau€ukovniku. Ma hladku kéru (trojCetne).

Z narezanej kory vyteka latex s vysokym obsahom kaucuku. Kaucukovnik

byva 15-30 metrov vysoky.
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Obr. .1 Zadrziavanie latexu z narezanaho kaucukovnika.

Latex sa zacina tazit 5.-7. rokom po vysadeni na plantdzi. Existuje niekolko
druhov narezavania kaucukovnika. Kazda krajina upfednostiiuje svoj osvedceny
spbsob. Latex samovolne vyteka do pripravenej nadoby. Pfi kazdom dalSom nare-
zavani sa odstrani iba tenky prztok kéry. Za cely rok sa odreze asi 21cm, takZe
jeden panel vystaci na niekolko rokov. Ked sa spotrebuje kéra jednej polovice ob-
vodu, zaCne sa narezavat dalSia polovica. Zatial ¢o sa odrezava druha polovica
kory ta prva sa regeneruje, takze cyklus sa opakuje. Kaucuk sa tazi asi do 25-30

roku kaudukovnika.

1.3 BATA A KAU CUK

Firmu Bata zalozili bratia Batovci v roku 1894. O desat rokov nerkér sa
Tom&s Bata vybral za ocedn za skudsenostami, aby ziskal cenné poznatky. Po
navrate sa snazil aplikovat do vyroby najmodernejSie postupy americkych podni-

katelov.

V roku 1920 zacala firma Bata v Zline spracovavat kaucuk, s pomocou za-
hrani€énych odbornikov, zo zahrani€énymi surovinami a strojmi. To bol zaciatok gu-
marenského vyskumu a vychovou gumarenskych odbornikov. Do vyroby tak zacali
prenikat guméarenské technoldgie jako aj technolégie inych umelych netradi¢nych

materialov.

Pociatky zlinskej vyroby gumovej obuvi spadaju do roku 1924, kedy bola
zriadena prva dielha na vyrobu gumovych podpatkov a podrazok [2]. V rokoch

1926-27 bola zacata vyroba textilnej obuvi s prizovou podraZkou. Velky hit nazva-
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ny trapmky zacala firma produkovat zaciatkom 30-tych rokoch. K tomuto sortimen-
tu pribudli v rokoch 1928-29 celogumové galoSe, vysoké holinky (obr. €.2) a mod-
na plazova obuv, ktorej sa hovorilo kipacky, ktoré su zobrzené na obrazku ¢.3. A

tiez trampky do prirody (obr.C. 4).

%‘Z and uo@/

V parnych dnech do vody!
Dobte priléhajici gumové Eepice K¢ 3.-

Koupaiky :

détské K& 5., ddmské K& 9.-, pénské K& 12.-
Gumové balony pro vodni hry K¢ 5., 9.-, 19.-
Plovaci pds i Ké 19.-

Aata

Obr. €.3 Kupacie topanky od firmy Bata.
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Dejte nohém pookrdt v chla:
rampkdch. Gfs, 27-30 K& 7=
38 K¢ 12.—, 39.46 K& 15—

mwﬁmszx s sodia |
Obr. €.4 Trampky do prirody s gumovou podoSvou.
1.3.1 Vyrobny postup lepenej hole Aovej obuvi

NajstarSou vyrobnou technolégiou pouzivanou pri vyrobe prizovej obuvi bo-
lo spojovanie jednotlivych spodnych i vrchnych dielov lepenim. Pocet vyrobnych
operécii sa pri zhotovovani holefiovej obuvi pohyboval okolo 74 pracovnych kro-
kov. V roku 1927 bola zavedena vyroba obuvi na beziacom pase. TakZe holeriova
obuv sa vyrabala pomocou dopravnikového systému s hlinikovymi kopytami. Na
kopyto sa navliekla pripravena podSivka z Upletu, dopredu zoSita do tvaru pancu-
chy a na nu boli postupne nakladané jednotlivé sucasti zvrSku a podrazky. Lepici

nanasali na spoje kaucukové lepidlo, tato operacia sa nazyvala cementovanie.
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Aby boli jednotlivé diely kvalitne spojené, prevadzalo sa nasledne tzv. zavalova-
nie, to znamena vyhladzovanie Specialnymi pritlacnymi valcami. Po napnuti zvrsku
boli nakladané spodkové sucasti, podrazka a podpatky. Hotové gumaky mali uz
v surovom stave konecnu podobu. Pred vulkanizaciou sa obuv spravidla esSte la-
kovala, aby bol dosiahnuty lepSi vzhlad. Vulkanizacia lepenej zavalovanej obuvi
prebiehala vo vulkanizaénych kotloch pri teplote okolo 130 stupriov spravidla po
dobu 90 mindt.

NajvacSimi odberatelmi Zlinskej prizovej obuvi boli nasledujuce krajiny:
Belgicko, Velka Britania, Francuzsko, Rumunsko, mensSie mnozstvo obuvi sa do-
davalo do Finska a Noérska. Textilni obuv s prizovou podosvou si Ziadalo Belgicko,

Britsk& a Franclzska rovnikova Afrika, Holandska India, Cina a Franclzsko.
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Il. PRAKTICKA CAST
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2 NAVRH LISOVANEJ TEXTILNEJ OBUVI

Hlavnou témou mojej bakalarskej prace bola tvorba designu obuvi Specialo-
zovanej pre mladych ludi, teenegerov na volny ¢as. Zadavatelom tejto prace bola
firma Vulkan a.s. Partizdnske. Spolo¢nost’ je zamerana na vyrobu a predaj celo-

gumovej, gumolisovanej obuvi a roznych druhov polotovarov.

Moja spolupraca s firmou zacala prostrednictvom Pana Ing. Buteka, ktory
ma zoznamil s prostredim, oddeleniami a s ludmi, s ktorymi budem spolupraco-
vat. ISlo hlavne o oddelenie modelarskej a navrharskej dielne. KedZe som sa do-
posial nestretla s takymto druhom obuvi, Specifickou technoldgiou, vela veci bolo
samozrejme pre mrfa novych. Velmi ma prekvapilo mnozstvo detajlov a variacii na
lisovanej obuvi. TaktieZ bol pre mnha novy aj spésob spracovania kau€uku, vyroba

gumovych zmesi a na koniec proces vulkanizacie.

2.1 INSPIRACIA, INSPIRA CNE ZDROJE

PreCo prave design obuvi pre mladych fudi? Mdda teenagerov teda
STREET STYLE, ponuka fudskému oku mnoho kontrastov. Denne stretneme, i
uz v 8kole alebo na ulici mnozstvo mladych fudi, ktori su perfektne oble¢eni, zla-
deni ako sa hovori od hlavy az po paty. Prave preto som sa v mojej praci inSpiro-
vala mladymi fudmi, ich aktualnym pestrofarebnym Stylom obliekania, takzvanym ,,
pouliénym Stylom*.

STREET STYLE je v su€asnosti velky pojem v médnom Style blizkom kaz-
dému. Tvori spojenie medzi médnymi navrhmi a praktickym, kazdodennym cha-
panim Satstva. Ulica zaroven dodava podnety a prijima aj nové Stylistické napady
prispbsobené modernému beztriednemu Zivotu na vSetkych arovniach. Dnes aj na
nasledujuce sezény je STREET STYLE podnetom ulice pre ulicu. Dnes uzZ tento
Styl nie je imitaciou vysokej mody, ako to bolo kedysi, dnes je samostatnym Sty-

lom, ktory si hfada vlastné cesty prejavu.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci

17

Obr. €.5 Street style.
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2.2 VULKAN as. W
ULKAN

FIEE
Firma Vulkan a.s. nadvéazuje na tradiciu obuvnickej a gumarenskej vyroby
zroku 1939. Spolo¢nost kladie hlavny déraz na kvalitu produktov a spokojnost
zékaznika. Firma je zamerana na vyrobu a predaj celogumovej, gumolisovanej

obuvi a réznych druhov polotovarov.

Obr. &.6 Stgasné produkty firmy Vulkan.

V sucastnosti az 100% produktov tvori export do zahrani¢nych krajin. Prie-

merny rocny objem vyroby je cca 2 miliény parov obuvi.

Firma sa presadzuje hlavne kvalithou tvorbou ru¢nej prace a vo svojom sys-
téme prace uplatiuje normu ISO 9001: 2000, ktora trvalé vysoka kvalitu navrho-

vania a vyrobu obuvi a je dobrou vizitkou na eurépskych a svetovych trhoch[4].

2.3 DESIGN MODELOV

Mojim ciefom bolo vytvorit dva modely teenegerskej obuvi tak, aby tvorili
kolekciu. Prvym krokom bola navrhova a nasledne konstrukéna €innost. Materialy
na zhotovenie mojich navrhov mi poskytla firma Vulkan. Vyber materialu bol velmi
délezity. Z mojho hladiska bolo najdoleZitejSie, aby spifial estetické poZiadavky.
Samozrejme existuju dalSie podmienky, ktoré su pri tvorbe lisovanej obuvi velmi

dolezité.
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Material musi podliehat kritétriam vyroby a technoldgii vyroby lisovanej
obuvi. Preto najvhodnejSie su textilné materialy ( prirodného zlozenia), ktoré na-
plno spifaju v3etky tieto podmienky, ponikaju Sirokd 3kalu farebnych odtiefiov

a samozrejme suU cenovo dostupné.

Co sa tyka podosiev, firma ma k dispozicii viacero druhov foriem na podo-
Svy. Vybrala som podoSvu, ktoru firma prezentuje pod ndzvom ,salovka“. Tvar
a dezén tejto konkrétnej podosvy boli navrhnuté firmou Vulkan. Farebné varianty
pododvy sa daju menit v zavislosti od poziadavok zakaznika, doladit k farbe zvrs-
ku. Prvotny material podosvy je bezfarebny, pomocou dalSich primesi vznikaju

farebné varianty. Na kazdu farebnua variantu ma firma tzv. ,recept".

2.3.1 Konstruk ¢éné rieSenie

Pri ndvrhovej €innosti som dostala pIna investiéna slobodu od vedenia fir-
my. Po mojom predoSlom odpozorovani som ziskala predstavu o typoch topanok,
na ktoré sa firma zameriava. Preto som sa znazila odputat’ sa od ich typicej, kla-
sickej topanky na Snurovanie. To ma viedlo, Ze som zacala premyslat o Uplne nie-

¢om odliSnom.

Design modelov je ta najdolezitejSia praca. Po prvotnom predloZzeni névr-
hov a konzultaciach sme vybrali jeden z nich, ako zaklad, od ktorého som sa po-
stupne odvijala pri dalSej praci. Hlavhym rozdielom bolo, Ze som sa ulne odklonila
od klasického Snurovacieho strihu. Topanku som pojala ako ¢izmu, ktora po na-

tiahnuti siaha az pod koleno.

Strihovo som ju rozélenila do dvoch jednoduchych €asti. Zakladnu spodnu
Cast’ tvori jednoduchy priehlavok a paticka. Tato €ast je spojena s vrchnym hole-
novym dielom, ktory je jednoduchy hladky a st na fom usité tri pravidelne roz-
miestnené tunely, do ktorych som navliekala Snurovadla. Po usiti zvrSku nasledo-

vala velmi dolezita skuska napnutia zvrSku na kovovu nozku.
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Obr. &.7 Prvotny navrh a jeho vyuZzita (stahovanie, riasenie, Snurovanie).
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Prave tato skuska mi potvrdila moje predoslé obavy. Jednym z hlavnych
problémov bola Sirka napinacej nézky od patnej Casti k priehlavku. Tato Sirka je
velmi dblezita, pretoze mbze pri uzavretom strihu obuvi vytvorit neziaduce efekty.
Bez Snurovacej Casti je velmi obtiazne dostat zvrSok na napinacu kovovld ndzku.
Medzi hlavné problémy, ktoré by mohli vzniknut' je popraskanie zoSivacich Svov

a tiez deformécia konkrétneho tvaru topanky.

Pre nevyhovujuce vysledky tejto skisky som bola nutena upravit' strihové
Sablony. Musela som prediZit Sirku od patnej éasti k priehlavku. Vrchny holefiovy
diel si vyZzadoval mierne rozSirenie a dalSie prvky ako tunely a Snurovadla ostali

bez zmeny.

Obr. ¢ .8 Napinanie zvrSku obuvi na kovovu ndZku.

Pomocou tychto Snurovadiel som holen rézne stahovala, riasila, Snurovala.
Jednoducho som skuSala, ¢o méZzem a aké rdzne moznosti mi topanka ponukne.

Na druhej strane som zaznacovala nedostatky, pripadne malé strihové Upravy.

Po dalSich konzultaciach s p.doc. Zamazalom som ale dospela k jednému
konkrétnemu prvku na topanke, ktory spifia nielen funkéna, ale aj estetick(l stranku
obuvi. ZvySila som pocet tunelov na holeni. Umiestnila som ich pravidelne od ¢&len-
ku az do vysky v trovni pod kolenom. Namiesto Snurovadiel som pouZzila pruzinku,

tym som docielila efekt pravidelného riasenia.
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Technoldgia lisovanej obuvi ma isté Spefické zasady, Specifickl technolo-
giu. Touto technolégiou sa budem podrobnejSie zaoberat v ¢asti zhotovenia kon-

krétheho modelu.

2.4 DESIGN MODELU 1

Prvy model predstavuje vysoku ¢izmu. Topanka je zhotovena z textilného
materialu, 100% bavina, pretoZe bavinené materidly najlepsie spifiaju podmienky
tejto Specifickej vyroby obuvi. Lisovanie spodkov obuvi na zvrSok sa robi vo vy-
hrievacej peci. Konkrétne pre tento druh podosvy je vulkanizatna doba 4 minuty
a vulkanizacna teplota 160 +5 C. Preto je nevhodné pouzitie syntetickych mate-

ridlov. M6Zu nastat’ dva negativne pripady:

1) zla prirnavost gumenej podosvy k syntetickému zvrsku.
2) synteticky material sa moze pri vysokej vulkaniza¢nej teplote poskodit' (roz-

tavit).

Z toho vyplyva pouzitie baviny. Vyhodou bavnenych materiélov je, Ze po-
skytuju pokozke komfort a nespdsobuju podrazdenie. Bavina ako surovina neob-
sahuje syntetické latky, preto je urCena pre kazdodenné pouzitie. Je vhodna pre

ludi s citlivou pokozkou nohy a taktiez pre ludi trpiacich alergiou.

Nevyhodou baviny méze byt nadmerna kréivost ale v mojom pripade je tato
nevyhoda zanedbatelna, pretoze pri dominantnom prvku obuvi , riaseni “ je krci-

vost baviny skor vyhodou.

Strihové rieSenie

Strihové rieSenie topanky vychadza z povodného prvého skiaSobného mo-
delu topanky, samozrejme boli odstrdnené nedostatky, zvacSila sa Sirka od patnej
Casti k priehlavku a v holefovej Casti sa znasobil poc€et tunelov, ktoré umozriuju

riasenie.
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Na priehlavok je pouzity zakladny farebny materiél. Spolu s pati¢kou su na-
Sité na spodnom textilnom materialy, ktory slizi aj ako podSivka. Na spevnenie

patovej Casti je pouzity opatok.

2.4.1 Riasenie

Tento prvok zacina v spodnej €asti pri €lenku a kon¢i v trovni pod kolenom.
Umoznuje dobra prilnavost k nohe, ponuka jednej topanke mnoZstvo variacii
a funkénych prevedni. Riasenie je zhotovené vytvorenim tunelov, ktoré vzniknu

zoSitim vrchného materialu a podSivky.

2.4.2 Vyber farieb

Pri vybere farieb som kladla déraz na ich jednotnost. Preto som zvolila na
vrchnu €ast' topanky jednotnu farbu td som zkombinovala s kontrastnou farbou
podoSvy. Riasenie robi topanku zaujimavu a dost zloZitd, preto som sa chcela vy-
hnat vacsim farebnym kontrastom.

Co sa tyka podsivky zvolila som vhodne sa doplfiujici material. Pri variro-
vani s topankou je nielen moznost jej zhrnutia, ale aj ovinutia nariasenej Casti, tak

aby bola viditefna podsSivka.

Obr.€.9 Pouzité materialy.
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2.4.3 Technologicky postup vyroby

Hole novy riaseny diel.

V tejto Casti sa zaoberam jednotlivymi krokmi vyroby.

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7

8)
9)

Vytvorenie strihovych Sablon k danému modelu.

Vystrihnutie dielcov podla jednotlivych Sablén

Kompletizovanie, vymera vrchnych a podSivkovych dielcov a ich znacenie.
ZoSivanie vrchnych a podSivkovych dielcov v prednej Casti.

ZoSivanie vrchnych a podSivkovych dielcov v hornej ¢asti.

NaSivanie Spice podsivky.

Prikladanie dielcov holene rubom k rubu na presné znacenie. Zaistenie ste-
hovanim v spodnej €asti a po obvode dielcov.

Usitie tunelov podla vopred naznacenych linii.

Navlecenie pruzinky do tunelov, vytvorenie riasenia.

10) ZoSivanie holene, rozhladenie zoSivacieho Sva.

11) Zadcistenie rohladeného Sva lemovanim na lemovacom stroji.

Spodkoveé dielce.

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Lemovanie patiCiek a prihlavkov.

Zaistovanie opatku v dolnej Casti a Sitie opéatku s lemovkou v paticke.
NaSivanie pati¢ky k vrchnej riasenej ¢asti v lemovke.

NaSivanie priehlavku k vrchnej riasenej €asti v lemovke.

Tvarovanie.

PreSitie podSivok s vrchom v Casti stielky.

Takto pripraveny zvrSok mdZzeme natiahnat na napinaciu kovova nézku na

konkrétnom lisovacom stroji.

V tejto Casti je opisany proces lisovania gumenej podoSvy na zvrSok.

1)

Chystanie materialu na lisovanie.
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Obr.¢. 10 Lisovacia kovova ndzka.

2) Lisovanie spodkov obuvi a poklepavanie vrchov v €asti do zalisovania.
V tomto kroku sa pripravena topanka sa vlozi do vyhrievacej pece na kratky
¢as 5 sekund. Tymto sa podoSva predhreje, ale eSte nieje zvulkanizovana.
Po vytiahnuti sa odstrani prebytocna nezvulkanizovana guma(pretoky).

Vznika tym Uspora materialu.

Obr. €. 11 Chystanie topanky na lisovanie a zapravovanie.

3) Zapravovanie ( vyhrievacia piecka, kau¢ukova zmes na zapravovanie).
4) Orezavanie pretokov pomocou orezavacieho stroja.
5) Cistenie pretokov (vykonava sa ruéne).

6) Cistenie spodkov obuvi (technicky benzin, krepa).
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2.5 DESIGN MODELU 2

Pri navrhovani druhého modelu som kladla velky déraz na spojenie oboch
modelov obuvi do jednej linie. Ako spojovaci prvok mi posluzil material, taktiez aj
prvok riasenia. Topanku som vSak navrhla v tvare tzv. nikej ,baleriny”, ktora je

v suc¢asnej dobe velmi popularna.

Obr. €. 12 Skica baleriny.

Riasenie som umiestnila do prednej priehlavkovej Casti. Tato topanka si tak-
tiez vyzadovala prvy skasSobny model. Kedze balerina patri k otvorenym typom

obuvi, problém s napinanim na kovovu néZku sa nevyskytol.



UTB ve Zling, Fakulta multimedialnich komunikaci 27

Hlavnym cielom skiSky bolo spravne umiestnenie riasenia, tak aby nebolo
umiestene prili$ nizko a netlacilo na palcovy kib na nohe. V opa¢nom pripade za-

sa, aby riasenie nesiahalo priliS vysoko a nepokazilo poZzadovany efekt.

Dalej nam skaska potvrdila, Ze prihlavok neméZe pozostavat len z riasene;
Casti, pretoZe riasenie je pruzné a pri chédzi by sa natahovalo, preto by neponu-
kalo nohe dostatoény komfort. Noha by bola pri chédzi prili§ namahana. Tato

skuska si taktiez vyZiadala Upravu strinového rieSenia.
2.5.1 Strihové rieSenie

Strihovo som topanku rieSila jednoducho na dve ¢€asti. Problém s pruznym
priehlavkom sa vyrieSil pomocou dvoch na seba naloZenych priehlavkov. Zéaklad-
ny priehlavok je hladky, ktory splfa funkénost topanky pri chdédzi, na fiom je pri-
pevneny riaseny priehlavok, ten topanku dopina po estetickej stranke. Zadny diel

tvori paticka, v ktorej je umiestneny opatok na spevnenie paty.

Podsivka je zhotovena odliSnym spésobom ako u prvej topanky, technolé-
giou lepenia. Tato operacia sa robi na zaciatku, kde sa zlepi vrchny material
s podSivkovym, vznikne zlepenec dvoch materidlov. Z takto prichystaného mate-
ridlu sa vykroja hotové dielce podla Sablén. Tie sa olemujd na lemovacom stroji

a uSije sa zvrsok obuvi.

Dalsi postup napinania na kovovi noZku a proces lisovania pododvy na

zvrSok je zhotoveny rovnakym technologickym postupom ako v prvom pripade.

2.6 VYHODY GUMOLISOVANEJ PODOSVY

Kazdy druh obuvi ma svoju Specifickll technologiu a s nou svoje vyhody
a nevyhody. NajdolezitejSie vyhody pre gumolisované podoSvy su: vynimocne
velka elasticita, velka odolnost’ proti unave, velky odpor voéi otieraniu, trhaniu a
vytrhavaniu, odolnosl voci ucinku ré6znych chemikalii, mala priepustnost vody a
plynov.

Medzi nevyhody z mdjho pohladu patry spésob lisovania, ktory sa robi pri
vysokych teplotach, vo vyhrievacich peciach. Pracovnik, ktory obsluhuje zariade-
nie Castokrat dochadza ku kontaktu s horacimi predmetmi. NavySe spracovanie

gumy a proces vulkanizacie ma Specificky, neprijemny zapach.
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Obr. €. 13 Hotové modely topanok.
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3. ZAVER

Ciefom mojej bakalarskej prace bolo vytvorit obuv pre mladych fudi, tee-
nagerov na volny ¢as. Spolupracovala som s firmou Vulkan a.s Partizanske. Pra-
covala som na novych modeloch, vytvarala som nové strihové rieSenia a funkéné

prvky.

V prvej praktickej ¢asti som sa zamerala na historiu pryze, proces vulkani-
zéacie, ktory tvory zaklad vyrobnej technolégie tejto firmy. Dalej pogiatky spracova-
nia kauduku a vyuZitie pryZze v Cechéach, konkrétne vo firme Bata. Druha &ast je

venovana konkrétnym navrhom a realizacii modelov obuuvi.

Cela kolekcia sa sklada z prirodnych bavinenych materialov, ktoré sa vyu-
Zivaju vo firme na sériovu vyrobu. Na modeloch su vyuzité dielce jednoduchého
tvaru, doplnené o efektny prvok riasenia, ktory ponuka topankam mnozstvo varia-

cii. Podosvy su pryZzové zhotovené technologiou lisovania.

Som velmi rada ze mi bola umoZnena spolupraca s firmou Vulkan. Bola to
moja prva spolupraca s takymto typom obuvnickej firmy, ktora mi dala vela skuse-

nosti a poznatkov a verim, Ze tieto poznatky vyuzijem pri mojej dalSej praci.
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