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Komentaie k diplomové praci:

Diplomova prace popisuje navrh optimalizace vyrobniho procesu vybrané soucasti — valcové
soucasti slouzici jako kryt statoru elektromotoru. Konkrétné je pro uvedenou soucést
optimalizovano pracovisté, ve kterém jsou realizovany dokoncujici operace obrabéni.
Zejména pak soustruzeni, frézovani a kontrola.

V teoretické Casti student popisuje moznosti optimalizace, automatizace a definuje jednotlivé
obrabéci operace. V této ¢asti bych ocenil vétsi propojeni s ¢asti praktickou a soucasné vyssi
podil odbornych publikaci. Po formalni strance je prace spiSe na nizni tirovni a vyznacuje Se
vétsim poctem odklonti od Sablony.

Pii vypracovani praktické ¢asti byl popsan vyrobni proces a stavajici pracovisté. Byla tedy
provedena analyza soucasného stavu, ve které je popsan soucasny stav vyroby. Pro lepsi
pochopeni jsou v hodnoceni soucasného stavu naznacena slaba mista procesu. Pfi realizaci
optimalizace je vychdzeno z pozadavkl spoleCnosti na zvyseni kusové produkce, ¢ehoz je
docileno navySenim vyrobnich kapacit vyrobni linky. Navrhnuté feSeni pocita s vyuzitim
dvojnasobného poctu strojového zafizeni, zavedenim automatizace formou robotickych
manipulatori a ndkupem nového strojniho vybaveni s dirazem na omezeni energické
narocnosti procesu. V popsanych kapitolach postradam lepsi popis jednotlivych zavedenych
opatfeni. Soucasné by bylo vhodné do ndkladl optimalizace pftifadit také naklady na potizeni
specidlniho soustruznické linky a frézovaciho centra. Tyto parametry v praci chybi. Pro vyssi
uroveit prace by bylo vhodné seskupit jednotlivé informace plynouci z optimalizace
napiiklad pomoci tabulek obsahujicich soucasny a navrhnuty stav. Kladn¢ hodnotim
skutec¢nost, ze uvedena spolecnost danou optimalizaci realizovala a tim dosahla pozadované
produkce. V tomto ohledu je tedy téma velmi aktualni.

Diplomovou praci doporucuji k obhajobé a hodnotim D — uspokojive.

Otazky oponenta diplomové prace:

1. Popiste, jakou navratnost ma pro spolecnost zavedena optimalizace v pfipadé, Ze do tohoto
zhodnoceni zapocitate také pofizovaci naklady na kompletni strojni vybaveni a
spotfebované energie.

2. Popiste moZnosti ergonomie pracovisté kontroly, jejiz realizaci doporucujete v zavéru
diplomové prace.

3. PUavodni fesSeni popisuje, Ze je linka schopna vyrobit 900 kusl vyrobk(. Navrhnuté reseni
umoznuje produkci 2000 ks. Zavedeni robotické optimalizace tedy umozni vyrobu extra 200
ks soucdsti. Porovnejte naklady na produkci soucasti z plvodniho feseni, navrhnutého
optimalizovaného feSeni a ndklady na vyrobu extra 200 ks soucasti s ohledem na cenu
optimalizace — zejména pak ndklady na robotizaci.

V Zlin dne 24.05.2023

Podpis oponenta diplomové prace
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