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ABSTRAKT

Bakalatskd prace se zabyva designem konferencniho stolku, vyrobeného ve spolupraci
s uméleckym kovarstvim a novodobymi postupy v truhlafstvi. Do konfrontace se tak dostava
tradi¢ni femeslo a modernisticky design, ¢imz se vzajemné ovliviiuji. Text bakalafské prace
pfechdzi od zékladnich poznatkli ohledn¢ zpracovani a technik uméleckého kovaistvi
a zpracovani dfeva po vliv historie na soucasnou tvorbu stolového nabytku. Nasleduje
reserSe soucasného trhu, navrhovani a samotna realizace. Produkt diky vybéru bytelnych

materiali vydrzi nékolik generaci.

Kli¢ova slova: umélecké kovarstvi, design, femeslo, konferenc¢ni sttil

ABSTRACT

The bachelor's thesis deals with the design of a coffee table made in collaboration with
artistic blacksmithing and modern techniques in carpentry. Thus, traditional craftsmanship
and modernist design come into confrontation, thereby influencing each other. The text of
the bachelor's thesis goes from basic knowledge regarding the processing and techniques of
artistic blacksmithing and wood processing to the influence of history on the contemporary
creation of table furniture. This is followed by research of the current market, designing and
the implementation. Thanks to the choice of durable materials the product will last for

several generations.

Keywords: artistic blacksmithing, design, craft, coffee table
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UvVOD

Jadrem projektu je zaméfeni na femeslo s pokracujici tradici a jeho konfrontace
s modernistickym designem. Teoretickym zakladem prace je fakt uvadéjici, ze
modernistickd estetika nemusi byt jedinou cestou designu. (Michl, 2020) Dlouho jsem nad
touto problematikou uvazovala a mému zdméru napomohly dva impulzy: prvni bylo zadéani
od Krasné prace, které jsme obdrzeli v predchozim roc¢niku, snazici se prenést tradicni
femesla do moderniho svéta uzivatelli a prace teoretika designu Jana Michla. Michl (2020)
ve svych uvahach prednasi myslenku, ze pokud by se pfijala modernisticka estetika jako
jeden ze styli, ktery neni tedy jedinou nutnou cestou designu, oteviely by se moznosti

uplatnéni jinych styll v designu (potazmo architektuie).

Cilem je ptivést uzivatele do kontaktu s hodnotnym a trvanlivym produktem. Ze spoluprace
uméleckého tfemeslnika a designéra chei vytézit vysledek, ktery bude svym designem
hodnotny pro ob¢ strany a zaroven pfiznivy pro uzivatele. Jako prostiedek jsem zvolila
produkt, ktery je svou podstatou soucasny a zarovei jej piedchazel vyvoj v pribéhu staleti
— konferencni stolik. Cilovou skupinou jsou lidé s laskou k tradi€nimu femeslu a s ochotou
investovat do trvanlivéjsich produktd. Divodem, proc¢ jsem zvolila umélecké kovatstvi byla
skutecnost, Ze kovar vklada do prace své ruce a um. Tento postup umoziiuje praci solitérné
nebo v malé sérii, zaroven vSak nabizi kvalitu a variabilitu tvarovani podle moZnosti
materialu, ktera je pro toto femeslo specifickd, a to mliZe oslovovat uZzivatele. Mnoho lidi si
cenni rucni prace a femesla. Jeho autentiCnost je to, co lidi pfitahuje, taktéz kvalita
zpracovani. Velkoprodejci a distributofi nabytku dnesni doby nabizi rtizné kusy nabytku za
nizsi i vys§i ceny. Cim vice si priplatite, tim kvalitn&jsi a trvanlivéjsi produkt oéekévate. Ne
vzdy toto pravidlo plati. Pro¢ by se tedy nepodpofili femeslnici, ktefi sice nevyrobi pét set
kust za rok, ale jejich produkt je stejné, ne-li vice kvalitni a trvanlivy? Navic zastupuji
hodnotu, pfeddvanou po generace. Napada mé k tomu citat Gustava Mahlera: ,, Tradice neni

uctivani popela, ale udrzovani ohné.*

V samotnych kapitolach se zabyvam zvolenymi materialy, tedy kovem a masivnim dfevem,
jejich historickym a soucasnym pouzitim v nabytkové tvorbe, stejn€ jako moznostmi jejich
zpracovani u kovu v femesIné a u dieva v industrialni oblasti. Nasleduje analyza soucasného

trhu a prvni navrhy. Vyvoj navrhu zahrnoval jak tradi¢ni, tak i sou¢asné postupy navrhovani.



Samotna realizace probé&hla diky spolupraci se Stiedni Skolou gastronomie, farmatstvi
a sluzeb Jesenik a ochoté pracovnikli z firmy Lasto Rymarov a pomoci dalSich ochotnych
osob. Konzultace ze strany vedouciho prace a uméleckého kovare byly v prubéhu prace

velmi podstatné. Dtlezité bylo nejen zjistovani informaci, ale predevsim kontakt s praxi.



1 UMELECKE KOVARSTVI

Nazev ,,umélecké kovarstvi® sebou nese urcité stigma. Kdyz se tento nazev vyslovi, vétSina
lidi si vybavi volankovité zakroucené tvary, piepjaté tvarovani, ky¢, umeélecké dilo, pracnost,
kvalitni préci, vysokou cenu apod. Uz malo lidi si dnes spoji tento obor s prakti¢nosti
a inovaci, pfesto i ta je mozna. Nejvyraznéjsi soucast tohoto oboru je ta dekorativni, ovSem
nezapomenme, ze kovarstvi jako obor spojuje také praktické vytvory, které ve své dobé
dosahovaly vysoké kvality. Umélecké kovaistvi zastava pies vyhody prtimyslového
zpracovani stale zivym femeslem. Stale se objevuji lidé, ktefi jsou ochotni se tomuto femeslu
vénovat a jej predavat. Poptavka po jejich praci neutichd, zdkaznici si stale oblibuji kvalitni
femeslné prace a jejich origindlni formy. Faktem ziistava estetickd hodnota téchto pfedméta.
Neni od véci uvést, ze se kovari diive délili v ramci kovarského femesla na riizna zaméreni
— zamecnik, podkovar — dnes Casto kovafi maji v registru uvedeno, ze svym zaméienim

spojuji n€ékolik téchto specifikaci zaroven, specifikaci umélecky kovar nevyjimaje.

Thomas (2018) opisuje, jak umélecky kovar miize byt schopny priumyslovym zplsobem
zpracovat kov, ale ne kazdy primyslovy pracovnik dokaze kovat. Je to disciplina, ktera

vyzaduje jak znalosti, tak 1 cvik, zdroven spojuje kreativni mysleni a technické zpracovani.

1.1 Kov a ruéni kovarské zpracovani

Kov se sklada z krystalické miizky. Ta je sloZena z iontli, mezi kterymi plisobi vnitini sila
tzv kovové vazby. Seskupeni krystalické miizky mé rtizné geometrické usporadani
a ovliviluje vlastnosti kovu. Podrobnéjsi ,,pohled” na tuto mtizku odhali drobné zrnité
struktury s rozhranimi, tuto miizku atomii nazyvame granularni struktury ¢i jednoduse

zrnitost. (Kula, Ternaux a Hirsinger, 2012)

Pti kovarskych pracich se tato struktura deformuje az za tzv mez kluzu, kdy vznikaji trvalé
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anevratné deformace. Krystalickd mfizka ma riizné uskupeni, v kovaiské praxi je z hlediska

v

uspofadani krystalické miizky a jejiho tvarovani nejzajimavéjsi a nejrozmanitéjsi ocel. Ta
muze byt tvarovana za studena i za tepla, ptiCemz za tepla je pfirozené kujnéjsi, 1épe se
tvaruje. Pii tvafeni za tepla dochazi v krystalické miizce oceli zména. Projevuje se tim, ze
se zrna granularni struktury kovu zjemnuyji a protahuji, takZe material kiehne a tvrdne. Pokud
se kovéani za tepla provede spravné€, pivodni vlastnosti kovu se obnovuji. Dé&je se tak pod

rekrystaliza¢ni teplotou. Témito zménami, které se pii kovéani za tepla déji, se celkove

zlepsSuji vlastnosti kovil. (Révay a Vondruska, 2010)



Mezi tfi zptsoby tepelné Upravy patii zihani, pfi némz se kovovy dil zahieje na teplotu
500 °C az 800 °C, urcitou dobu se pfi této teploté ponechd a pak se pomalu schladi. Tim se
uvolni jeho vnitini pnuti a material se stane kujnéjsi. Druhy a tieti zptisob spolu souvisi.
Kaleni je postup, pii némz se ocel zahfeje na teplotu vyssi nez 800 °C. V této teplote se
ponecha po urcitou dobu a pak se velmi rychle schladi (vodou, olejem, vzduchem nebo
plynem), kov ztvrdne, ale zaroven i zkiehne (rekrystalizace). Kaleni je celkové nebo
povrchové. Poslednim a za kalenim navazujicim postupem je popousténi, kdy se kovovy dil

znovu ohfeje (tentokrat na niz$i teplotu), ¢im se snizi kiehkost kovu. (Pausch, 2020)

Ptredchtidcem oceli bylo surové zelezo, které ma v ramci zpracovani jinou tavitelnost, je
podstatné tvrdsi nez ocel. Povazuje se za pravy kovaisky material. Ma specifickou vlaknitou
strukturu. Tim, Ze mé nizky obsah uhliku je tazné a kujné. Oproti oceli dovoluje kovati
pracovat v $ir§im rozsahu teplot a hodi se na detailngj$i prace. V primyslu se s nim setkame

ziidka. (Thomas, 2018; Council for Small Industries in Rural Areas, 2019)

Obrazek 1 Kaleni (vlastni tvorba)

1.1.1 Ocel

Ocel je v dnesni dobé€ nejpouzivanéjSim druhem kovu, se kterym umélecky kovar pracuje.
Jedna se o konstrukéni oceli s dobrou kovatelnosti do cca 1,5 % podilu uhliku. Ocel jakoz
1jiné kovy je slitina, konkrétné Zeleza a uhliku a dal$ich legujicich pfidavnych prvkil. Obsah
uhliku v oceli neni vyS$$i nez pfiblizné 2 %, coz spolu s legujicimi prvky ovliviiuje jeji
vlastnosti. Obsah uhliku se dostava do kovu b&hem zpracovani v hutnim pramyslu. Cim je
obsah uhliku nizsi, tim je ocel pfi zahfivani pevngj$i, dosdhne-li obsah uhliku 2,12 %

a vys, slitina opét mekne a je tekutcj$i — ziskdme tak litinu. (Thomas, 2018, Révay



a Vondruska, 2010) Mezi specifické vlastnosti oceli patii mechanickd pevnost, pruznost,
tvarnost, odolnost vic¢i ndrazu, tvrdost, ale také recyklovatelnost — znovuzpracovani
kovového Srotu. Je nutné pocitat s vétsi objemovou hmotnosti a nutnosti povrchové upravy

pro ochranu proti korozi. (Kula, Ternaux a Hirsinger, 2012)

Barva ohfaté oceli Teplota Barva

1250 - 1350°C bila

1150 - 1250°C svétle Zluta

1050 - 1150°C tmavé Zluté
880 - 1050°C ZlutoCervena
830 - 880°C svétle oranzova
800 - 830°C tmavé oranZova
780 - 800°C tfefiové cervena

750-780°C tmavé tfeSnové ¢ervena

650 - 750°C tmavé ¢ervena
580 - 650°C hnédocervena
520 - 580°C ¢ernohnéda

Obrazek 2 Teplotni $kala oceli (Cernobila, 2012)

Aby se dala ocel tvaret musi se zahfat na urcitou teplotu, kterou lze poznat na zakladé
zbarveni. Teploty tvoii barevnou Skalu. U kujné oceli 1ze pozorovat zbarveni od odstint
Cervené po zluté az zativeé bilou — odpovida tak teplotnimu rozmezi od 500 °C do 1400 °C.
Zbarveni pod teplotu 500 °C nelze okem vidét, protoze vyzaiuje pouze infracervené zafeni.
Ptesédhne-li teplota 1500 °C zac¢ne ocel hotet, oxiduje, meni se jeji granularni struktura
a nasledné se rozpadne. Vhodné rozmezi pro kovani mezi teplotami je 800 °C—1200 °C, coz
je na barevné Skale svétle Cervena az svétle zluta barva. Kovani mimo toto teplotni rozmezi
muZe zpisobit vyrazné zmény v struktufe ¢i rovnou znehodnoceni vykovku, materialu.

(Révay a Vondruska, 2010)

Ke kovéani se dnes bézn€ pouzivani ocelové polotovary jako jsou pasoviny, hranoly
a kulatiny raznych délek a Sitek.

1.2 Kovani — zakladni nastroje a techniky

Kovani je technika zpracovani, pfi niz se vné&js$i silou, udery, méni struktura kovu

a jeho tvar velmi specifickym zpisobem. Prvky jako nytovani, prodluzovani, specifické



ktivky naptiklad secesni tzv ,, Svihnuti bicem** (Kolesar, 2009) ale také prace se strukturou

za pomoci uderti kladiva, ryhovani apod jsou velmi specifické pro toto femeslo.

Vyse popisovana estetika odliSuje praci uméleckych kovait od pramyslové vyroby
a je velmi klicova pro poptavku. Dale uvadi, Ze rozdil mezi kovarem 19. stoleti a soucasnym
kovarem je pouziti jejich nastrojii. Dfive mivali urcité nastroje své specifické vyuziti. Po
zavedeni primyslové zpracovanych vyrobkil uz se nemuseji kovari jako femeslnici zabyvat
jejich vyrobou jako hlavnim prvkem své prace. To jim uvolnilo ruce pro tvoieni.

(Thomas, 2018)

1.2.1 Zakladni vybaveni dilny a nastroje

Zakladnim rysem kovaiské prace je zpracovani kovi za tepla. Nejpodstatnéjs$i soucasti
kovarny je tedy pec (plynova, naftova ¢i elektricka ¢i pec na pevna paliva). Pece maji vyhodu
v udrzovani stalé teploty, a to i nékolika vykovka najednou. Pouzivaji se pfi urcitych
operacich jako je kovarské svarovani ¢i dérovani. Pro ru¢ni kovani zlstava vyhen. (Révay

a Vondruska, 2010)

Vyhei se sklada z jimky neboli ohilové misy, ktera obsahuje otvor pro dmychani vzduchu
z vzduchového potrubi. Vzduchové potrubi obsahuje regulacni ventil a otvor pro
odstrafiovani popela fizeny pakovym systémem. Dalsi ¢asti jsou ventilator, dymnik, koryto
pro palivo a vodu a zavés na odkladani nastroji. Vyhen byva vyrobena z ocelového nebo
litinového plechu ¢i mize byt zdéna. Byva umisténa u zdi s odvodem zplodin do komina
nebo v prostoru s vlastnim kominem. Jako palivo se pouziva kovarské uhli nebo koks, co
moznd nejlepsi kvality (max. do velikosti vlasského ofechu) a nemélo by obsahovat prach
a jiné necistoty. Kvalitni kovaiské uhli se pozna tehdy, kdy po vyhoteni vytvoii celistvou
specenou strusku. Kazdé palivo do vyhné je specifické a zalezi na uvazeni a zkuSenosti

kovare. (Révay a Vondruska, 2010; Council for Small Industries in Rural Areas, 2019)



Obrézek 3 Vyhei (vlastni tvorba)

Kovadlina ma sviij vyznam zejména tim, ze odrazi vétsi ¢ast kinetické energie, kterou na ni
kovar uderem kladiva vynaloZi. Odvraci tak silu uderu zpét nahoru a vraci energii kovafi,
aby mohl snadnéji zasadit dalsi ader. Aby tento princip fungoval a kovar se brzy neznavil,
je kovadlina dostate¢n¢ tézka, aby se pod tdery nepohnula a tvrda, aby energii po uderu
odréazela. Existuji rizné druhy kovadlin podle ucelu. Kovadlina obsahuje rtizné ¢asti slouZici
pokazdé kjinému ucelu tvarovani a podili se na vytvofeni rlOznych efekti.

(Thomas, 2018)

Chladici kad’, jak nazev napovida je pouzivana k chlazeni kovanych dilu pii kaleni.
Svéraky slouzi k upindni nastroji i kovanych dilfi, kovarské svéraky mohou byt umistény
v prostoru na Spalku podobné jako kovadliny nebo se pouZivaji svérdky piipevnéné

k desce pracovnich stol.

Babka je nazev pro pomocna kovadla s tvarem plochych nebo oblych kovadlinek s ¢epem,
které je mozné vloZit do otvoru nachazejici se na kovadliné. Kovéii za jejich pomoci
provadéji operace jako je prodluzovani a osazovani. Jejich plochy jsou lesténé a kalené.
Priubojnikova deska slouzi k probijeni materialu. Na jejim povrchu jsou rizné velké otvory
¢tvercového, obdélnikového 1 kruhového tvaru. Po obvodu obsahuje Zlabky, po kterych se
material rovna nebo zakiivuje.

Hiebovice se pouziva k vyrob¢ hlav hiebli nebo nyti, jedna se o ocelovou ty¢ plochého
tvaru, obsahujici rizné¢ velké otvory.

(Révay a Vondruska, 2010)



Utinka je druh sekace, ktery je mozny vlozit do otvoru kovadliny, kov se pfesekava ptimo
na ni, nebo se pouziva jako podlozka pro presekavani jinym sekacem.

Zapustky se pouzivaji k profilovani ty¢i a vytvareni ornamentt jako jsou kuli¢ky nebo listy.
Spodni ¢ast se vklada do kovadliny pomoci ¢epu a horni obsahuje nasadu. Pro buchar se
pouzivaji zépustky s pruznym ocelovym paskem.

(Révay a Vondruska, 2010)
1.2.2 Zakladni naradi

Druhti nafadi a nastroja, které kovar pouziva je nescetné, vétSinou si je kovaii vyrabi sami

nebo jsou k dostani na specializovanych portalech. (Révay a Vondruska, 2010)

Kladiva patii k zdkladnimu nafadi v kovarn€. Maji nékolik rozmérti podle vahy. Mohou byt
jednoru¢ni (0,5 az 2 kg), kovafi si vétSinou vyrabi sva kladiva s délkou rukojeti, ktera jim
vyhovuje, rozmezi délky je mezi 350 az 400 mm. Ploska kladiva je lehce vypoukla a po
hranach zaoblend. Dvouru¢ni vazi 2 az 10 kg s délkou nasadky 600 az 900 mm, pfi praci
s nimi se pocita s pomoci kolegt.. Tvary hlav u nékterych kladiv jsou ur¢ené na specifické
operace, ty si vyrabi kovari sami nebo je tvoti podle vzoru. (Council for Small Industries in

Rural Areas, 2019; Révay a Vondruska, 2010)

Klesté se pouzivaji k ptidrzovani kovovych dilt, které nejsou tak dlouhé, aby je kovar mohl
bezpec¢né drzet v ruce pfi ohfevu ¢i samotném kovani. Kovar vlastni n¢kolik klesti s riznymi
tvary Celisti, které by méli pfiblizné odpovidat tvaru drzeného materidlu. Naptiklad kleste
na ty€e €i hranoly sviraji material pevné i z bo¢nich stran, aby nedo$lo k jeho vypadnuti pii
kovani. Plechy se drzi plochymi kleStémi stejné tak i pasovina, zde se doporucuji ploché
klesté se zuby. Pokud kovai navlékne na klestiny kovovy krouzek, nemusi je svirat rukou.
Objimky a sedliky se pii technice osazovani ptikladaji na kov, ktery kovar drzi a pomocnik
na n¢ pfitloukd. S objimkami se odsazuji tyce, jedna se o kladiva se zaoblenou plochou,
mohou byt jednostranné ¢i oboustranné. Sedliky maji naopak rovnou plochu, ktera je
brousena a kalena, presné rovna a ma ostré hrany. Uzké sedliky se pouzivaji k ostrému
osazovani a Siroké k hlazeni a pterovnani povrchu vykovku.

Sekace s 30° thlem bfitu se pouzivaji na sekani mekéich kovi a pii sekani za tepla, se sekaci
s bfity pod thlem 70° se sekaji houzevnaté oceli. Se sekaci s oblym ¢i zaktivenym ostiim se
kov rozsekava, zahnuty sekac slouzi k zasekavani. Jsou voln¢ nasazené na toptrku.
Zhotovuji se z nastrojové uhlikové oceli.

(Révay a Vondruska, 2010)



Ryhoviaky odpovidaji vzhledoveé sekactim, uhel jejich hrotu je vSak obly (tak jako u obliki)
¢i tupy. Bfit je pfimy nebo zakiiveny. Jejich pracovni plocha je mirn€ zaoblend a pouzivaji
se k ryhovani kiivek.

Prubojniky se vytvaieji otvory za tepla. Probijeci plocha je ¢tvercova nebo kruhova, timto
zpusobem lze probijet jen velmi houZevnaté oceli.

(Révay a Vondruska, 2010)

' [

A
4 * v

1 sedlik: 2 kladivo; 3 az 6 kleiié; 7 hlavickar na nyty; 8 zapustka; 9 pilnik; 10 vyhnova lopatka;
11, 12 kovadlina; 13 sekac

obriazek 5 Kovddske mdsirofe doby laténshé (vie podle R. Pleinera)

Obrazek 4 Kovaiské nastroje (Frolec, 2003)

1.2.3 Elektrické stroje a naradi

Dnes uz neni vyjimkou, Ze spousta umeéleckych kovaii si napomahd modernimi
technologiemi a nafadim. Thomas (2018) obhajuje tyto inovace piiklady, kdy technologie
urychluji proces pii praci na ve vysledku neviditelnych ¢astech rozsahlejSich zakazek a on
se se spolupracovniky miize vénovat tradicnimi kovaiskymi detaily, které jsou viditelné.

Ptikladem mutize byt brouseni a kone¢na uprava, kdy nekteti kovati pouzivaji thlové brusky



s proménnymi otackami, zapustkové brusky, pasové brusky a také rucni pilniky c¢i

predvrtavani otvorl pted nytovanim.

Buchary se dnes fadi mezi zakladni vybaveni kovaren, jsou pruzinové nebo pneumatické.
Urychluji a usnadiiuji praci, ale je nutné dbat zvySené opatrnosti a bezpec¢nostnich predpist.

(Révay a Vondruska, 2010)

Sloupova vrtacka se pouziva v ptipadé, kdy neni Casové ¢i cenoveé vyhodnéjsi pouzit
probijeni za tepla. Nasledné nytovani se tak stdva rychlej§i a mechanicky pfesnéjsi.

(Thomas, 2018)

1.2.4 Pripravek a mérka

Ptipravek je v pfeneseném vyznamu ztracend forma pro ohybéni. Sestavuje se z kovovych
komponentii za pomoci svareni. Kovar si ji pfipravuje proto, aby pfi mensi sérii mohl ohybat
vykovky pod stejnym thlem. Mérka ma podobny ucel v radmci tvorby malé série, jen je
vytvoiena z dvou casti tenké pasoviny a na rozdil od ptipravku neslouzi ptimo k ohybani,

ale pfimétuje se podle ni pozadovany uhel. (Franciak, 2023)

Obrazek 5 Ukazka ptipravku (vlastni tvorba)

1.2.5 Zakladni kovarské techniky

Tradi¢ni kovaiské techniky se vyvijely na zakladé pozadavkii své doby, materialovych
moznosti 1 pfedanych zkuSenosti. Nejvyraznéjsi rozmach a vyvoj zaznamenaly umélecké

slohy, viz kap. Slohové prvky v uméleckém kovéaistvi.



ProdluZovani je operace, pii niz se narazy nosu kladiva nebo kladivem o oblik ptilozenym
na material, prodluzuje délka a zplost'uje tloustka kovaného dilu. Po prodluzovani se povrch
hladi sedlikem nebo plochou kladiva. Dalsi technikou je osazovani. Pouziva se k zuzeni
prafezu casti tyce.

Osazeni jednostranné se vytvaii zdsekem obliku do hloubky a néaslednym prodlouzenim
a zahlazenim. Oboustranné odsazeni se kove soucasné polozenim dilu na babku a shora se
pritlouka oblik. Na zavér se osazena Cast piekovava v zapustce.

Péchovani je technika, pfi niZ se kovovy materidl zkracuje a stranové rozsifuje. Nahiiva se
jen v misté, kde ma rozSiteni vzniknout. Péchovat se muze kladivem na kovadling,
v kovéarském svéraku, v zapustkach ¢i se tézké kusy kovu péchuji vlastni hmotou.

Sekani slouzi k tplnému oddélovani materidlu, sekat za studena je mozné pfimym ostiim
sekade pasky i ty¢e. Cim je material tvrdsi a pevnéjsi, tim tup&jsi ma ostif byt. Silng&jsi vrstvy
kovu se na ploSe odsekavaji nejdiive kiizovym sekacem s uz§im biitem, ktery vytvoii drazky
a nasledné se pouzije sekac §irsi. Na sekani za tepla se pouziva delSich sekact. Materidl se
seka tak, aby sekac nenarazil na drdhu kovadliny.

Rozsekavani d¢li materidl pouze z Casti. Rozsekavani za tepla se odehrava ve svéraku nebo
na podlozce z mékéi oceli. Dal$im piikladem sekani je sekani plecht, jehoz piikladnym
pouzitim je vyroba rostlinnych dekoraci renesan¢nich m#izi.

Ryhovani je ornamentalni kresba na plechu. Probiha za pomoci ryhovaku a udert kladiva.

(Révay a Vondruska, 2010)

Obrazek 6 Uprava ohybu (vlastni tvorba)



Ohybani vétSich primért nebo vinovky se déje na oblém hrotu kovadliny. Ostré vnitini
hrany se ohybaji za tepla pfes zadni Celist kovaiského svéraku. Ohyb se pted nebo po
ohybani péchuje. Jelikoz vznika deformace, musi se vn€jsi hrana, pokud ma byt téz ostra,
piekovat. V nékterych ptipadech se prodluzovani nahrazuje péchovanim. Mezi specifické
dekorativni ohybani patfi sta¢eni volut, zkrucovani neboli tordovani a kovani Sisek.
Probijeni I1ze provést tak, Ze se na rozehtaty kov ptilozi pribojnik a tdery se prorazi
materidl. KdyZ je skoro prorazeny piesune se nad otvor v kovadliné a prorazi se naskrz.
PoZadovany primér otvoru se roztdhne na kuzelovitém trnu. U silngj$iho materidlu se
pribojnik stiidaveé nasazuje a vytahuje, aby nedoslo k jeho piehtati. Je mozné probijet tyce
s kulatym i hranatym prifezem, nejbéznéji se pouziva u kovani miizi.

Svarovani v ohni je prastard technika. Je to pfedchlidce svarovani tlakem, rozehtréaté kusy
napéchované a upravené do pozadovaného tvaru se o€isti od okuji a vsype se mezi né pisek
nebo soda a udery se vytvoii spoj. Ackoliv uz se nejedna o béznou a nejefektivnéjsi techniku,
kazdy kovar by ji mél znat alesponi pro opravy historickych reprodukci, pouziva se také na
vyrobu damascenscké oceli (zbrané a Sperky).

(Révay a Vondruska, 2010)

Jako pomoc pfi lokalnim nahiivani kovu nebo samotné svatreni pouzivaji soucasni kovafi

svafovani plamenem (autogenem).

Obrézek 7 Svatovani plamenem (vlastni tvorba)

Nytovani je jednou s nejstarSich a nejpouzivanéjSich technik mechanického spojovani.

Existuje n¢kolik druhli nytovani. Nytovani probiha tak, ze se do otvoru vlozi rozehtaty nyt.



Z jedné strany se podlozi podle typu hlavicky hlavickdfem nebo silnou deskou a z druhé
strany se stlouka. Stloukand hlava se nezahlazuje, aby na ném byla znatelné kovarska prace.
Nyt musi spojované ¢asti dokonale stahovat, aby na zaklad¢ tfeni a nasledného stazeni pii
chladnuti vznikl pevny spoj. (Council for Small Industries in Rural Areas, 2019; Révay

a Vondruska, 2010)

1.2.6 Povrchova tprava vykovki

Pti praci s kovem vyrobeného z zeleznych rud je pro trvanlivéjsi vysledek nutnd vhodna
povrchova uprava. Tyto kovy vice neZ jiné podléhaji korozi, kterd postupuje z povrchu do
masa materidlu. V uméleckém kovarstvi existuje mnoho zptsobt, jak kovy zachovat
a v soucasné dobé miize byt naro¢né se v nabidce vyznat. Vzdy zdlezi na druhu vyrobku

(exteriér x interiér), zkuSenosti kovére a pozadavku zadavatele. (Révay a Vondruska, 2010)

Vzhledem k charakteru bakalaifské prace a rozhovori s uméleckym kovarem je kapitola

zaméfena na upravu povrchu vhodného pro interiér.

Jednou z nejbéznéjsich uprav je natér kovarskou barvou. Doba schnuti zavisi na vyrobci,
muze zasychat i sedm hodin. Specificky se celkové jedna o barvu, kterd by se méla nanaset
na mirn€é zahtaty povrch. Rychlejsi alternativou jsou acetonové barvy. Nabizi vyhody
rychlej$iho zasychéani — po tficeti minutach az hodiné je sucha na dotek, ovSem dalsi dvé az
tft1 hodiny trva jeji vytvrzeni. Dalsi vyhodou této varianty je rozmanitd barevna Skala
moznosti. Natér 1ze ozvlastnit také tzv patinou, kdy pridanim odleskd stéibrné, mosazné ¢i
médéné barvy vznikd dojem opotiebovaného materidlu nebo dokonce imitace jiného.
Pouziva se také pro zdlraznéni struktury. Efektu cerné a stiibrné kombinace 1ze dosdhnout
také okufovanim sazemi ve vyhni. Klicem k uspéchu je vSak kvalitni uhli. Po zakouteni se
saze lehce setfou po povrchu struktury, pficemz hlubsi mista zlistanou zacernéna. Poslednim

krokem je transparentni lak. (Franciak, 2023)

1.3 Historie zpracovani kovu

Presny pocatek kovaiského femesla miZzeme oznacit pouze orientané na zaklad€ zkoumani
chovani a potieb naSich pfedkil v obdobi pozdniho pravéku. Kovy mély od pocatku svého
objevu funkci ozdobnou 1 uzitnou, kombinovaly se riizné druhy mezi sebou. Dulezita etapa
pro zpracovéani kovii bylo objeveni slitin. Prvni slitinou se stal bronz. Starovéci Rekové si
osvojili praci s bronzem na vysoké trovni. Kovaii byli vysoce cenéni a pficitala se jim

magickd az bozska moc. Ve starovéku se kromé kovani za tepla, kovalo za studena. Kovaii



dokézali zihat a mechanicky opracovéavat. Hroty a Cepele se pozd¢ji ostfily pfekovavanim,

spojovalo se nytovanim apod. (Révay a Vondruska, 2010; Thomas, 2018)

Nalezisté¢ s rudami médi a cinu nebyla tak rozsifena nez jina ruda nachazejici se pod povrhem
Zem¢. Hornici béhem hledani rud médi a cinu, nalezli rudu Zeleznou, ktera navzdy zmeénila
pokrok lidstva. Dobu Zeleznou lze oznacit jako éru, ve které se naplno zacal rozvijet

potenciondl a charakteristicky rys kovéaiské prace. (Thomas, 2018)

V obdobi starovéku a raného stiedovéku se formuji zakladni postupy a vybaveni pro ruéni
kovani, které zndme dodnes. Doba halstatska je specifickd koCovnymi kovafi, ktefi uz tehdy
zacali pouzivat pérové klesté, tézkéa kovova kladiva a mensi kovadliny. Lateranska doba je
obdobi spojené s Kelty a jejich hromadné praci se zelezem. V ramci technologie zpracovani
pfispéli vyznamné svafovanim riiznych druht zeleznych kovil a oceli. Od zmény letopoctu
do doby Fimské se i v navaznosti na stdhovani narodil, Giroven femesel lisila. Rimsti kovafi
pracovali s kovem na vysoké turovni, pracovali s krytymi vyhnémi, ve vyrob¢ vnikaly také
prvni osobité postupy, které se nasledujici Iéta vyvijely. (Révay a Vondruska, 2010) Kolesar

(2009) podotyka, Ze vyroba fimské zbroje méla az sériovy charakter.

Slované dosahli na naSem Uzemi vrcholu malosériové vyroby mezi 9. a 12. stoletim.
pro vladate v jejich sidlech 1 vesnickych osadach a budoucich méstech pro kupce a trh.
V raném stiedovéku se kovari oddélili od hutnikil a vnikly specializace jako uzdafi, noZifi,
zamecnici apod. Vyrobni postupy se stavaly tajemstvim dilen nebo rodiny. (Révay

a Vondruska, 2010)

1.3.1 Slohové prvky v uméleckém kovarstvi

Velmi specifickd je uméleckd tvorba kovarstvi, at uz vramci kulturniho nebo
technologického piinosu. D&jiny vizudlni kultury i uZitého uméni se uzce propojuji. Slohové
etapy jsou prednostné spojeny s vyznamngj$imi realizacemi, a kazdy sloh se vyznacuje

urcitou tvarovosti a technikou.

Prvky mezi romanskym slohem a rokokem se dynamicky vyvijely. Roménsky sloh se
vyznacoval tvorbou mohutnych miizi spojenych sponami a ryhovanim volut se vzory
vytvofenymi zapustkovym kovanim. Gotické kovani je pojato vytvarnéji. Objevuji se voluty

s floralnimi motivy, které vyuzivaji hranolového prifezu ty¢i. Renesancni miize zase ptsobi



jako vytvotené z jednoho ne€kolikametrového kusu kulatiny, ale jsou vytvofené z vzajemné
propojenych osem. Objevuje se zlaceni a mfizovy pant dostdvd novy tvar. Baroko je
vrcholem umeéleckého kovarstvi. Jestlize 1ze nazvat predchéazejici prvky slohii za plastickeé,
Naplno se pouziva dekoru typu akant a jinych listti. Rokoko naproti baroku piisobi plo$néji,
hlavnim prvkem se stavd rokaj a musle. Obdobi klasicismu a pozd€ji romantismu se
oznacuje pro umélecké kovafstvi a jind femesla jako upadek. PfiCina je pfipisovana
zasahovani primyslu do jejich forem. Klasicismus je zndmy geometrickymi ornamenty
a jejich kombinovani s motivy odlévanymi z litiny. Jako povrchova tUprava se pouziva
barevny natér. Romantismus zase naopak kombinuje historické prvky, kdy se nejvyraznéji
uplatiiuje novorenesance. Secese znamenala zménu. Znovu se objevil zdjem o femesla
a zvlast€ umelecké kovafstvi ve spojeni s architekturou. Specifickymi vzory byly kroucené

linie ¢i stylizace novych rostlinnych a zoomorfnich prvka. (Révay a Vondruska, 2010)

Obrazek 8 Secesni styl kovani (Connet, 2023)

1.3.2 Priamyslové zpracovani kovu a modernismus

Obdobim po priimyslové revoluci dostava kov své misto na vysluni, které mu diive nebylo
samostatné dédno a stdva se zakladnim kamenem i estetikou produktd i1 staveb. To
neznamend, ze predchozi staleti by kov nebyl vazen pro své vlastnosti nebo nebylo uzito
jeho estetického vzhledu. Vzpomenme napiiklad na kované mfiize, zbrané a zdmecnickeé
prace. Jeho vyznam roste v Primyslové revoluci i 1éta po ni. Z kovu (konkrétné oceli) se

stava prostfedek pokroku.



Od doby pramyslové revoluce, kdy se zacal kov zpracovavat v sériové vyrobg, se zaroven
rozbehl vyvoj primyslového zpracovavani kovi. Zacatkem 19. stoleti stale prevladala ru¢ni
prace s kovem, ale ¢asem se dostava na svétlo v nové podobe, kterou je litina a konstrukéni
ocel. (Thomas, 2018) Konstruk¢ni ocel se stava nedilnou soucasti nové lidské epochy,
vzorem pokroku a modernosti. Thomas (2018) ptfednasi priklad dnes milované Eiffelovy
véze v Pafizi a zaroven poukazuje na fakt, ze v dobé vzniku bylo toto dilo trnem v oku
tehdejsi spolecnosti. Pied znamenava tak reakce lidi a budouci problémy vnimani modernich

styll.

Velky rozmach mechanizace zacal pfed a béhem obdobi dvou svétovych valek prvni
poloviny 20. stoleti. Jejich vedlejsim produktem bylo zrychleni vyvoje technologické
zakladny a v dobé miru se mnoh¢ vydobytky (jako byl naptiklad vyvoj novych plastickych
hmot) nasly v nasledujicich letech své uplatnéni v béZzném zivoté. (Kolesar, 2009) Zejména
po druhé svétové valce, kdy bylo nutné rychle, levné a efektné budovat, se stalo primyslové
zpracovani kovu prevladajici. Nejlépe se pro tuto oblast vyroby hodila modernisticka
estetika. Modernismus diky témto udélostem upevnil svou pozici na vrchni pti¢ee svétového

designu a zlstal na ni do soucasnosti. (Kolesar, 2009; Michl, 2020)

1.3.3 Kov v nabytkové tvorbé

Od stfedovéku se kov objevoval ve spojitosti s nabytkem spiSe formou kovanych detailti
jako byly panty, zamkové systémy nebo kované obruce jaké miizeme vidét na sttedovékych
truhlach. Zelezo bylo k dostani ve formé prutil a plechil. Ve vét§ing piipadi byly kovové
prvky praktického charakteru, pfesto mohly byt v pfipadé vzneSenych majitell rizné
zdobené. Co se tyCe pouziti kovu jako hlavniho prvku, Ize nalézt uz starovéké stolky,
nejcastéji z bronzu, s nohami odlévanymi do ornamentt floralnich nebo zoomorfnich tvart.
Casto mivali kruhovou zakladnu. Ve vétsi mife byl bronz v 16. stoleti nahrazen mosazi.

(Losos, 2013)

Podobnou konstrukci miZeme vidét u uzkych odkladacich stolkli zvanych guéridon
ze 17. stoleti, jejich konstrukce nohou je ovSem jednodusi. V Anglii a Francii se objevuje
nabytek ze stiibra pro Karla II. (Nabytek: encyklopedie, 2008) Kovani se v obdobi baroka
zlatilo a popularni bylo také zlaceni dfeva. Od konce 18. stoleti se objevuji technikou
odlévani také zahradni nabytek z litiny jako byly stolky ¢i lavicky, kterym predchazela
litinova kamna. Zlaceni a odlévani z litiny déle pfetrvava do 19. stoleti a noveé se objevuje

cinovani za pomoci galvanizace. (Losos, 2013)



Obdobi 20. stoleti sebou ptineslo prudky vyvoj technologii a kovy ziskavaly v ndbytkové
tvorbé ¢im dal vétsi vyznam. Ptikladem z 20. let tohoto stoleti jsou stoly z kovovych mftizi

od Josefa Hoffmanna a Kolomana Mosera. (Nabytek: encyklopedie, 2008)

Zésadni prelom pouzivani kovu v nabytkarstvi nastal na prelomu 20. stoleti. V nabytkové
tvorbé byly poprvé pouzity kovové trubky. Autorstvi prvni zidle z kovovych trubek (rok
vzniku 1927) bylo po soudnim sporu ptipsano Marku Stamovi, kdy jeho sokem nebyl nikdo
jiny nez Marcel Breuer. Trubkovita konstrukce zidli model ST12 od Marka Stama a zidle
B33 od Marcela Breuera sebou pfinesla revoluéni zménu pii vyrob€ nabytku. Stala se
zakladnim vyrazovym prvkem modernismu. Uvadi se, ze kazdd modernistickd osobnost

designu, alespon jednou za svou kariéru navrhla zidli z kovovych trubek. (Slunec¢kova, 2022)

Konstrukce ma prednosti pro své zpracovani vhodné pro primyslovou vyrobu, odlehéeni
a zaroveil pevnost a rozmanitosti riznych kovovych materiali a povrchi. Dodnes je tato

koncepce stale aktualni.

Jiné ptiklady kovu v nabytkové formé zastupuji formy, které jsou Casto proti modernisticko-
primyslové estetice. Jedna se o solitéry nebo malovyrobni kusy. Mlze se jednat o kusy
skulpturni 1 kusy zahrnujici ruéni kovani. Vyrazné ptiklady nalezneme v designu od obdobi

60. az 80. let 20. stoleti. (Nabytek: encyklopedie, 2008)

Obrazek 9 Giacometti 1963 (Gray, 2002)



1.4 Umélecké kovarstvi v soucasnosti

Paradoxné vzato sériova vyroba umoznila uméleckému kovarstvi se dale rozvijet svym
vlastnim zpusobem a pfichdzet (tak jako v modernim designu) snovym vyuzitim
i tvaroslovi své prace. Thomas (2018) uvadi, ze tradi¢ni kovarské nacini zistalo povétSinou
totozné s tim, které bylo pouzivano kovafi v minulost. Rozdil je ve vyuziti tohoto naradi
a principii novym a soucasnym zpusobem, na produkty, které odpovidaji pozadavkim

a potfebam dnesniho Cloveka.

Je mozné pozorovat, jak kovai zhotovuje napiiklad nabytek ¢i schodisté technikami a
postupy, kterymi v minulosti zpracovaval jin¢ produkty, které dnes nahradila primyslova
vyroba. (Thomas, 2018) K tradicnim néstrojim se pro usnadnéni a zpfesnéni procesu
pridava také vyuziti souCasnych strojl. Jejich vyuZiti zavisi na rozhodnuti a poZadavku,

S %

ktery si kovar ¢i zadavatel urcuje.

Obrazek 10 Kovana madla (Lands End
Development, 2023)



Pozorujeme-li souCasné trendy, mizeme vidét, ze zajem o uméleckou praci kovate stale
neutichd. Po konzultaci s uméleckym kovarem Markem Franc¢iakem ze dne 20. 3. 2023
a na zaklad¢ vlastniho pozorovani Ize vyslovit postieh, ze nejCastéji svou praci dnesni kovari
uplatnuji  pfi  vytvareni solitérnich kust v exteriéru (branky, zabradli), ale
kovarska tvorba pronikd také do interiéru sice v zndmych objektech (od schodisté, po
nabytek a kovani typu madel, pak i ve formé svicnii ¢i vésakl), Casto v novém pojeti

principii. Casto se jedna o zakazky na miru, maximalné vyuzitelnou pro malou sérii.

Uplatiiuje se tam, kde je ndrok na trvanlivost, ale pfedev§im originalitu zpracovani. Takova
mista mohou byt vetfejné prostory i soukromy objekt. Kov v dne$ni dobé neplni pouze
funkéni pozadavek, sam o sob¢ také spliiuje svou estetickou a vizudlni hodnotu. (Sam Booth

a Drew Plunkett, 2014)

1.4.1 Navrhovani v uméleckém kovarstvi

Kresba je disciplinou, kterd provazi kazdy umeélecky i designérsky obor. Je zakladnim
médiem pro komunikaci mezi kolegy, zadavatelem i femeslnikem. Tento tradi¢ni zptisob je
zcela nezbytny. Néktefi kovafi pii urcitych realizacich predkresluji své budouci vytvory ve
skute¢ném meéftitku, pfi¢emz pokud je kresba prenesend na nehotlavém povrchu (nakreslena
ktidou) kovar s ni v prubéhu prace prirovnava zpracovavany dil. Soucasti komplexnégjsich
nebo na presnost nadro¢nych realizaci mohou byt propracované technické vykresy. Kazdy
uder kladiva 1 ohyb by mél byt promysleny a propocitany. Ackoli celkové prevladaji tradi¢ni
postupy navrhovani, souasnd doba pocitacové simulace neni cizi ani mlads$i generaci

vvvvvv

architektury (kované schodisté apod.). (Thomas, 2018; Franciak, 2023)



2 DREVO

Jako dopliujici material jsem zvolila dievo. Dfevo je material, ktery provazi lidstvo od
pradavna, je zcela recyklovatelné a dostupné. Dievo ma ve své piirozené podobé
nesoumérné vlastnosti v zavislosti na sméru namahani. Dfive to byl diivod pro¢ se nedalo
uplatnit v urcitych pouzitich, v primyslové revoluci byl druhotady. V souc¢asné dobé se jeho
riznorodosti a nesoumérnosti v struktuie vyuziva vrazné Skale vyuziti diky novym
technologickym postupiim a inovacim, velmi se ceni jeho ekologicka odbouratelnost.
Naptiklad zpracovani masivu dostava vysokou odolnost. V ramci nabytkové tvorby je
nejlépe vyuzitelné dievo z listnatych stromt, Casto se jednd o tvrdd a pevna dieva. (Kula,

Ternaux a Hirsinger, 2012)

Jako kombinaci k ruén€ opracovanému kovu jsem se rozhodla vybrat masivni dievo.
Nejbéznéji se dnes setkdme v ramci masivniho nabytku se tfemi druhy dieva: buk,

dub a jasan.

2.1 Buk

Bukové dievo je pro vyrobu nébytku velmi oblibené. Ma hnédou az narizovélou barvu
s drobnymi hnédymi skvrnami. Svou nevyraznou strukturou muize napiiklad oproti dubu
pusobit lacing, svymi vlastnostmi vSak tento aspekt zastifiuje. Jedna se o tvrdé a pomérné
pevné drevo, které neni velmi pruzné. Lze jej snadno obrabét a povrchové upravovat od
mofeni po natér a lepeni. Nejvice jej u nds proslavila firma TON (dfive Thonet), buk je
mozné po napareni tvarovat do riiznych radiust, ¢ehoz vyuziva firma pro vyrobu ohybaného
nabytku. Zaroveit mize byt tato vlastnost jeho nevyhodou, pokud se jedna o zménu vlhkosti
v prostiedi — snadno ztraci svou odolnost a je méné trvanlivé. (Kula, Ternaux a Hirsinger,

2012; Nabytek Dusek, 2023)

2.2 Dub

Dubové dievo ma svétle zlutou bél a Siroké hnédé jadro, pii pficném fezu tvoti zajimavou
strukturu, kterd mu dodava luxusni a pfirodni charakter. Tento dojem muZe byt zvySen

pouzitim tzv divokého dubu, které je specifické vyraznéjsimi suky. (Wooded, 2023)

Svymi vlastnostmi je velmi podobny buku, snadno se opracovava dlatem, lepi i mofti. Dub
je dievo tvrdé a houzevnaté. Oproti buku je vSak vyrazné odolnéjsi, at’ uz proti zménam
vlhkosti v prostfedi ¢i dfevokaznému hmyzu a houbam. Oproti buku je drazsi. (Kula,

Ternaux a Hirsinger, 2012); vlastni poznamky, 2017)



2.3 Jasan

Dievo jasanu je smetanové bilé s tmavohnédym jadrem, ma vyraznou a krasnou kresbu se
zlatym odleskem. Oproti buku a dubu je vice pruzné — snadno se ohyba, stejn¢ jako z buku
zn¢j lze vyrobit ohybany nabytek. Jeho vyuziti spadd pfednostné do interiéru. Nema
vyraznou vuni a chut, diky ¢emuz jej lze pouzit ve styku s potravinami. Je cenové

dostupnéjsi nez buk a dub. (Kula, Ternaux a Hirsinger, 2012; vlastni poznamky, 2017)

2.4 Zpracovani masivniho dieva

Samotné dfevo je nutné pted vyrobou zpracovat. Podle druhu dieva, jeho kvality a vlastnosti

¢i rozméru lze vytvofit mnohé variace, ze kterych vnikaji jednotlivé produkty.

Masivni dievo neboli plné dievo zahrnuje vyrobky nebo ¢asti vyrobki ze dieva kmenu jehoz
struktura nebyla zménéna mechanickym nebo chemickym zpracovanim. K dostani je
v nékolika forméch tfidénych podle rozmért — prkna (Sitka 80 mm a tloustka mensi nez
40 mm), foSny (vé€tsi jak Sitka 80 mm a tloustka vétsi nez 40 mm), laté (uzsi jak 80 mm
a plocha prifezu neni vétsi jak 320 mm?), listy (Sitka je mens$i nez dvojnasobek tloustky
a pti¢ny prifez 100 mm?) hranoly (rovné nebo mensi 60 mm a vysku na prifezu mensi nez
200 mm) a tramy (stejn€ nebo vice Siroké nez 70 mm a tloustkou rovné a vétsi nez 200 mm).

(Nutsch, 2012)

2.4.1 FoSna

Fosna je dfevéna deska, ktera je oproti tloust'ce prken §irsi. Pouziva se v riznych rozmérech
v interiéru 1 exteriéru. V dnesni dobé se staly na Sitku objemné foSny oblibenym materialem

pro tvorbu stolnich desek (nékdy v kombinaci s epoxidem) a lavicek.

2.4.2 Sparovka z masivniho dieva

Sparovka patii mezi tzv lepené Sitkové spojeni. Jedna se tedy o plochu tvofenou
z jednotlivych ploch hranolkid lepenych k sobé na Sitku, aniz by tvofila viditelné spary.
V historii byla vyrdbéna zriznych druhi dfeva vesmés na veskery stolovy nabytek.
Sparovku z masivniho dfeva lze €asto nalézt pfi vyrobé exkluzivnéjSich nizkych stold pro
spoleCenské ucely. V dneSni dobé€ naléz4d znovu S§ir§i uplatnéni 1 u pracovnich desek ¢i
jidelnich stoli, ale také police a stény skiini. Byva slozena ze tfech a vice kust. (Halabala,

1975; Nutsch, 2012)



Spojeni na tupou sparu je zakladnim druhem sparovky. Dobré napojeni sparovky je mozné
jen pokud jsou Sitky pfifezii v pravém uhlu a po lepeni k sobé na né plisobi potiebny tlak.
Diilezité je dbat na to, aby nedochézelo k velkému borceni. Zasadou k napojovani ptitezl je
polozit kresbu béli k béli a jadro k jadru. Aby se posilil spoj a zaroven z boku zustal, co
nejméné znatelny. Mezi Sitkami je mozné vytvofit lamelu nebo vlozit koliky pro pevnéjsi

spojeni. (Nutsch, 2012)

Spojovani pfifezi sparovek

Vyfezani diené

Oznacteni pfifezl

Obrézek 11 Spojovani ptifezl sparovek (Kiupala, 2013)

2.5 Strojové rezani

Nejbeznéjsim zplisobem fezani dieva je za pomoci pily. Pti déleni materidlu za pomoci pily
se odebira ¢ast materialu, ¢cimz v€etné samotného obrobku vznikaji tfisky. Pfi vybéru pily je

nutné dbat na tvrdost dieva i pevnosti a tvaru zubt pily. (Kula, Ternaux a Hirsinger, 2012)

Péasova pila feze obihdnim néstroje v jednom stejnosmeérném pohybu, piicemz se prisouva
materidl. Ozubeny pas je napnuty a pohdnény kladkami uvnitt stoje. Pasova pila nedéla
presné piimy fez, Casto se musi odiezand plocha upravit. S pasovou pilou je mozné docilit
1 fezl s tvarovanim a mirnym zakfivenim. Kotoucové pila ma oproti pasové pile presny
piimy fez bez nutnosti velké opravy, nelze s ni vSak fezat jiny nez rovny fez. Kotou€ pily se
zuby (s riznou geometrii a tvarem pouzivané podle typu a tvrdosti dieva) pohani

mechanismus. Jeden ze dvou zpilisobl fezani s kotoucovou pilou je, ze se pila pohybuje



smérem k materialu jako je to u pily panelové nebo, Ze se material posouva smérem k pile.

Ptikladem je cirkularka. (Kula, Ternaux a Hirsinger, 2012)

2.6 Frézovani

Frézovani je zplsob obrabéni za pomoci frézy (rotacniho ozubeného nastroje). Frézovani
probiha na frézovacim stroji — frézce — ktera je schopna se pohybovat a odebirat material ve
vSech smérech. Existuji riizné druhy frézek (rucni, pocitacové tizené CAM, ...). Zakladni
funkci frézek je obrabét v roviné. OvSem podle typu stroje a néstroje je mozné obrabét také

plochy s jinym uhlem a tvarem napft. ovalné ¢i Sikmé. (Kula, Ternaux a Hirsinger, 2012)

2.6.1 Linealni (podélné) a Celni frézovani

Lineéarni frézovani slouzi k vytvofeni drazek, polodrazek a zlabki. K rotacnimu rameni lze
upevnit rizné nastroje a hlavy fréz. Obrobek se vytvoii posunem materialu po plose stroje
(stole), podél vodici listy k ptesahujici frézce ¢i bfitu, kterd materidl postupné odebira.
Celni frézovani se u dieva pouziva pro zarovnavani ploch. Osa rotace je kolma k obrabéné
plose. Postupuje se po dvou fézich: pii prvni fazi se povrchovym obrabénim srovna
skrouceny povrch do roviny a pii dalsi se obrabénim ziska povrch rovnobéZzny. Nastroje
k tomuto druhu ¢elniho frézovani jsou bud’ ¢tyrhranna frézka nebo celni frézka v kombinaci

s hoblovkou. (Kula, Ternaux a Hirsinger, 2012)

Obrazek 12 Horni frézka (Oscom Trading, 2023)



2.6.2 Horni frézka

Horni frézka je rucni elektricky nastroj, kterym Ize docilit vytvoreni drazek i zaobleni hran.
Jedna se o dostupnéjsi moznost oproti profesiondlnim strojim a wulehCuje praci
s béZznym ru¢nim obrabénim. VZzdy je nutné dbat na vybér bfith a sily horni frézky podle
zvoleného materialu. Horni frézky mohou byt malé uréené do jedné ruky az po vykonné,

které slouzi k vytvoreni velkych primért. (Oscom Trading, 2023)

2.7 Truhlarska dlata

Dléata jsou jednoduché ru¢ni nastroje s ostiim. Truhlarska dlata se rozliSuji podle tvaru na
dlata rovna, ktera slouzi jako univerzalni nastroj, rovna dlata hranatd zkosena po obou
stranach pro upravu Uzkych mist a vysekdvani spojii. Rohova dlata s pravouhle zahnutym
ostfim se pouzivaji pro Upravu roht a zlabkl, a dale naptiklad Sikmymi dlaty je mozné

upravovat Spatn¢ dostupna mista a rohy, jsou levé nebo pravé. (ISPAS, 2018)
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Obrazek 13 Dlata (ISPAS, 2018)

2.8 Povrchova uprava dreva

Vyznam povrchové tUpravy spociva v ochranné¢ povrchu materidlu 1 jeho estetickém
zuslechténi, to probiha vyrovnavanim a hlazenim povrchu (brouSeni, tmeleni), zvySeni
ptilnavosti povrchu pro nanaseni natéru a pozvednuti estetického vzhledu povrchu (béleni,

moteni apod.). (Uhlit, 2003)



Brouseni je povrchova uprava, pfi niz se po ¢asticich odstranuje hmota materialu, ¢imz
vznikne hladky povrch. U dfeva se pouzivaji brusné¢ kotouce nebo pasky z papiru nebo

textilu rizné zrnitosti. (Kula, Ternaux a Hirsinger, 2012)

Ty byvaji souc¢asti brusnych strojii jako je kotoucova nebo pasova bruska. Pro ru¢ni brouseni

se pouzivaji brusné papiry, kostky a pilniky.

Tmeleni probihd dvéma zpisoby bud mistné kdy se tmelem (povétSinou se prodava
v ruznych odstinech podle druhu dieva) zakryvaji napt. poskozena mista a po zaschnuti se

ptebrousi. Nebo celoplosné, které slouzi jako podklad pro barevny natér. (Uhlit, 2003)

2.8.1 Natér na bazi oleje a vosku

Konferencni stiil je nabytek, ktery mize pfijit do styku s potravinami a hrozi tim i jeho
znehodnoceni. Dievény povrch I1ze natérovymi hmotami ochrénit, je ovSem dillezité dbat na
zpisob jejich pouziti, jsou-li trvanlivé ¢i nezdvadné apod. Na zdklad€ pozitivnich recenzi
padla volba na produkty znacky OSMO.

Natéry OSMO jsou na bazi ptirodnich oleju a vosku, které vytvaii ochranny povrch s pory.
Tim, ze nechava oteviené pory, muze dievo dychat. Natér se neodlupuje ani nepraska, Ize

jej jednoduse renovovat. Jsou dodavany v rtiznych odstinech. (OSMO, 2023)



3 HISTORIE STOLOVEHO NABYTKU

Za prvniho piedchidce stolu by se dala povazovat podlozend kamenna deska, ziejmeé
puvodné slouzici pro ritualni ndbozenské obiady. Stolovy ndbytek se zacina objevovat
v domécnosti lidi, teprve po tom, co dochazi k trvalému usazeni obyvatelstva. Zpocatku se
predné (spise intuitivné) dbalo u stolii na zvolenou funkci. Casto se v priibéhu d&jin jednalo
o kusy nédbytku, které spliiovaly vice ucelii. Pfikladem mohou byt stfedovéké truhly, déle
jsou znamy tabulové ¢i rozlozitelné stoly. Stil tvofil také reprezentativni tillohu, proto se také
z minulosti zachovali zejména zdobené kusy, které byly zaroven také velmi bohaté na
exkluzivni a drahé materidly. Postupem stoleti se zacaly vyvijet nové techniky konstrukce
a skladané systémy nékterych stolii se staly komplexnéjsi. Zakladnim materidlem

v ndbytkové tvorb¢ je po staleti masivni dievo. (Losos, 2013)

Bohaté¢ zdrobeny nébytek, ackoliv dfevény, spiSe imitoval jiné vzacné materidly, jako
v pfipadé zlaceni nebo malovani nabytku. Zastdncem pouziti materidlu v jeho pfirozené
podobé se oznacuje uz John Ruskin, jehoz myslenky o ,,pravdivosti materidlu* se pokouselo
pfevzit ve své tvorbé hnuti Arts and Craft. Pozdéji pfevzala a uskutecnila tuto iniciativu

internacionalni moderna. (Dlabal, 2000; Losos, 2013)

Dvacaté stoleti je plné zmén. Jesté vice se projevilo stiidani rovnych geometrickych linii
a tvarovani s bohatym vzorem. Na scénu pfichazeji nové materidly v podobé plastli a pouZiti
kovovych trubek. Oproti nim se stavi formy femesIného zpracovani. Dalo by se fici, Ze svét
designu balancuje mezi modernismem a experimentem a tradici. Zajimavé jsou piiklady
solitérniho nabytku, pfi¢emz se experiment stava kreativnim odleh¢enim pro nékteré dnesni

modernistické designéry. (Nabytek: encyklopedie, 2008; Lovell, 2013)

3.1 Tabulové, skladané a rozlozitelné stoly

Skladané a rozlozitelné stoly a stolky lze nalézt uz v obdobi davného starovéku, konkrétné
Egyptu. Byly objeveny stoly, které mély odnimatelnou desku, poloZené na nohach, které
byly spojené kiizem. Rozkladaci stoly se objevuji mnohem pozdéji v obdobi renesance.
RozlozZitelné desky stolti se hojné pouzivaly zejména v Nizozemi u jidelnich stold,
umoznovaly tak zvétsit plochu stolu pro vice lidi. V obdobi rokoka a empiru se objevily
stolky vicetcelové, které pod svou deskou mivali psaci podlozku a twlozny prostor.
V romantismu se vracelo k star§Sim formam nabytku, 1ze nalézt stoly kulisové, které mély
desku rozlozenou na dvé ¢asti a stiil holandského typu. Zajimavy typ stolu, ktery mizeme

vidét v redesignech nabytkovych firem je tzv motylkovy stolek se sklopnymi bocnimi



deskami. Postupem casu se stolové rozkladaci mechanismy vylepSovaly, prikladem muize

byt sttil z obdobi moderny rozlozitelny do stran za pomoci pacek. (Losos, 2013)

V soucasné dobé¢ vnikaji riizné variace na jmenované systémy, které se ucelem od svych

predchidcii velmi nezménily.

G o Pl

Obrazek 14 Redesign motylkového stolu (Ikea, 2023)

3.2 Cajovy, kavovy a konferenéni stolek

V ptipad¢ Cajového stolu se nejednalo o nizky nabytek. Zacal se poprvé pouZivat
od 17. stoleti jako spoleCensky stil vysoky tak, aby u né&j bylo mozné stat nebo sedé¢t,
v nasledujicim stoleti se vyvinul v pojizdny vozik. Dovoz kavy z obchodnich cest dal
vniknout novému napoji 1 nabytku, na kterém byl servirovan. Kavovy stolek se zacal
pouzivat jako soucést tehdy nové vzniklych kavaren, kde se Casto schazeli osvicenci a jina

burzoazie. (Laurel Crown Furniture, 2023)

V anglickém jazyce se stile pro oznafeni konferencni stiil pouziva nazev ,,Coffee Table*,
coz muze byt mirn€ matouci, jelikoz v ¢eském jazyce se pouzivaji pro oznaceni téhoz druhu
nabytku oba ndzvy a nabytkovy distributofi s nimi pracuji rizné.

Dalo by se fict, Ze oznaceni konferencni stil, jak jej zname dnes se objevuje po prichodu

televize do domacnosti. Po néstupu televize se konferencni stll stava diilezitou soucasti



obyvacich pokojti. To, ¢im je jidelni stil pro kuchyn a jidelnu je konferenéni stolek pro
obyvaci pokoj. Stal se ustiedni plochou pro zabavu, relaxaci a posilila se jeho funkce pro

spolecenské setkavani. (Miller, 2006)



4 VLIV 20. STOLETI NA SOUCASNOU NABYTKOVOU TVORBU

Pfi studiu této problematiky jsem dosla k nazoru, ze lidska povaha je stale stejnad. Obdobi
sttidmosti a racionality se Casto prolinaji a stfidaji s obdobim bujarosti a ornamentu.
Nabytkova tvorba neni vyjimkou. Ukazuje se, ze raciondlni formy jsou ¢astéji nad¢asové,
ovSem lid¢ se radi vraceji k nostalgii a ky¢i, vétSinou z vnitini potteby po zmeéné ¢i odporu
ke sterilnim konvekcim hlavniho proudu. Toto rychlé navazovani a reakce bylo pravé velmi

silné a viditelné v obdobi pfed a po druhé svétové valce.

Bauhaus a jina ohniska internaciondlni moderny pfisla s revolu¢nimi postupy, které dodnes
hybou svétem designu. Po druhé svétové valce se upevnila pozice modernistické estetiky
a jeji propojeni s primyslovou vyrobou. V 50. letech 20. stoleti na modernismus
mezivaleénych let navéazaly abstraktni organické formy a skandindvsky design apod.

(Kolesar, 2009; Michl, 2020)

Nasledné se tato estetika rozvijela v obménéné podobé na zakladé vyvoje materialt

a technologii. (Munari, 2014)

Modernistickd estetika obohatila svét designu, zejména designem funkénich produkth
a napomohla v budoucnu k estetickému a prehlednému feSeni elektronickych zatizeni apod.
JenZe v dneSni dobé neni poptdvka (a vlastné nikdy nebyla) omezena pouze na ni.
V 70. letech se objevuji protesty proti modernistické strohosti, z jedné strany popkultura
typu hnuti Memphis, a na druhé stran¢ nostalgie a femesIné hnuti. (Wdhrlin, 2008; Michl,

2020)

Modernisté pfipisuji vnik designérské praxe Bauhausu. Nelze popfit jeho pozitivni
vliv na vyvoj a propojeni femeslnikii a designérii v ramci velkovyroby, ale 1 v oblasti
femeslného designu jako jeho protipdlu dochazi k zajimavé symbidze moderniho tvaroslovi

a tradi¢nich technik.
4.1 Historismus modernismem neskoncil

Spojitost vyvoje uméleckého kovaistvi a kovu v soucasném designu je az signifikantni.
Divame-li se na historii t€chto dvou oblasti odd€len¢ nedostadvame celkovy obraz. Jakoby
modernismem a zavedenim primyslového zpracovani kovu kovarstvi (nejen to umélecké)
v oblasti designu naprosto zaniklo, ale opak je pravdou. Umélecké kovarstvi nadale Zije

a tvori 1 dila uzitného charakteru.



Thomas (2018) jako umélecky kovar tento fakt s ohledem na historii vysvétluje tak, ze tim,
ze modernismus se svou minimalistickou estetikou nejlépe odpovida primyslové vyrobeé,

umélecké kovarstvi se snazi udrzet si svou autenti¢nost a vyraz rukodélné prace.

Ovsem lidé dnesni doby nezédaji pouze starozitnosti. Po uméleckych kovarich zadaji i dila
nova a ¢asto ptizptisobena jejich pozadavkiim a vkusu. Zde se dostdvame k jadru problému

dnesniho navrhovéani, kterym je otazka vkusu.

Modernista se v designu snazi stavét do pozice ,stvofitele”, ktery tvoii néco z niceho.
Striktn€ odpirda navazovat na historizujici tendence a uzndva jen estetiku, opirajici se
o soucasnost. Jediné spravné a pravdivé je podle modernistl to soucasné. Jinymi slovy
naprosta svévole pievleCend za svobodu tvofit. I formy, ackoliv abstraktni jsou soucasti
viditelného svéta, piedstav a myslenek, které¢ ¢lov€k nemd sam od sebe. Vzdy z néceho
vychazi a jen rozviji znamé a vylepsuje, proto by se mélo ujmout piesnéjsi slovo re-design.
Pokud by se piijalo, Ze modernismus je styl, a ne nevyhnutelnost vyvoje a formy nasledujici
funkei, umoznilo by to nové moznosti navrhovani a dovolilo jinym stylim v prostfedi

designu svobodnéji dychat. (Jan Michl, 2012, 2019; 2020)

4.2 Remeslnik, designér a uZivatel

Spokojenost uZivatele je podstatnd pro trh. V oblastech vkusu je toto téma velmi oSemetné,
jak v oblasti uméleckého kovaftstvi, i v designu, kde se pojem stylu stava tteci plochou od

dob Bauhausu.

Zpracovani navrhu, konkrétn€ u uméleckého kovarstvi, miize mit pozitivni 1 negativni
dopad. U uméleckého femesla, tak i v designu ovlivituje vysledné dilo n¢kolik faktort. Jedna
se o volbu vhodného materidlu, udrzbu, a celkovy esteticky ndvrh, ktery zahrnuje vhodné
zvoleni jednotlivych prvki a kvalita zpracovani. Jedna-li se o navrh kovaného produktu, at’
ze strany architekta, designéra Ci laika, mize se snadno stét, Ze neznalost a nevhodné zvoleni
vySe zvolenych faktord, mize vést ke Spatnému vysledku. Dilezita je zde nejen mySlenka
a inovace navrhu, ale také pokora a vyslechnuti si rady zkuSeného femeslnika. Pokud se

vhodné spoji zkuSenost s praxi, dosahneme kvalitniho vysledku. (Révay a Vondruska, 2010)

V designu nalezneme za posledni stoleti (zejména pielom 19. a polovina 20. stoleti) mnoho
uvah o propojeni designu a femesla. Bylo tomu tak uz u hnuti Arts and Crafts (alespoil

myslenkove) a podle vSeho se uskutecnilo v programu modernistické skoly Bauhaus. Tento



program ma vSak pouze jeden, a to modernisticky styl. Na dlouhé generace zaviel moznost
rozvijeni se jinych stylll v soucasné designové scéné, a ackoliv trh je plny jinych styld,
jelikoz jsou lidmi zadané, nedostava se jim Casto kvality, kterou by tyto produkty mohly mit.

(Kolesar, 2009; Michl, 2020)

4.3 Kbvalita, kvantita a cena

Pti pohledu na dé¢jiny designu neni piekvapenim, Ze reakce na problematiku ohledné sériové
vyroby a kvality produkt se fesila od doby, kdy primyslové zpracovani produkti vstoupilo

do zivota lidi.

Znamym piikladem jsou myslenky Johna Ruskina a na né¢ navazujici hnuti Arts and Crafts
Williama Morise. MysSlenka ,,vysoké kvality za nizkou cenu pro kazdého* se vSak

s pohledem na skute¢nost stala pochybnou. (Dlabal, 2000)

Nizkou cenu nebylo mozné, a nejspis nikdy pln¢ mozné nebude, spojit s kvalitni femeslnou
praci. Ackoliv se za zdarny ptiklad propojeni femesla a designu povazuji modernistické
sméry typu Bauhaus a skandindvsky styl (jejichz vliv vidime dodnes), nelze fict, Ze rovnosti
kvality mohou dosdhnout vSichni. Kvalitni zpracovani produktu a materidl se totiz vzdy
odrazi na jeho cend. Cim vyssi je cena, tim lepsi kvalitu produktu lidé o¢ekavaji. Ne vzdy
tato umera plati. Sortimenty velkych distributor nabytku produkuji nes¢etné varianty rizné
kvality 1 ceny. Cenové dostupny moderni nabytek dnes nedosahuje dostate¢nou kvalitu a trh
je zahlcen zbozim, které nevydrzi déle nez par let. Casto napf. kompozitni materialy navic
komplikuji odbouravéani odpadu. Reseni, které dnesni doba nabizi je nékolik. Lidé si pofizuji
kvalitn€ji zpracované produkty, které vydrzi né€kolik generaci nebo se odpadové kusy
ptetvofi v nové lepsi, coz se nazyva upcykling ¢i se nekteré materialy pomoci recyklace vrati
do ob¢hu, u nabytku se jedna o restaurovani. Oblibenym trendem poslednich let, ktery neni
vylozené designérsky ¢i femeslny je fenomén DIY neboli ,,udélej si sam®, Sifeny zejména

na internetu. Ne vzdy, pokud neni autor zru¢nym kutilem, se jedné o kvalitni zpracovani.



5 KONCEPT

Hlavni myslenkou projektu je propojeni umeéleckého kovéarstvi s designem. Produktem
je konferen¢ni stil, ktery diky vybéru bytelnych materidlu vydrzi nékolik generaci.
Materidlovy kontrast ma byt metaforou k vztahu tradi¢nich a modernich zpiisobli tvorby.
Cilovou skupinou jsou lidé s laskou k tradicnimu femeslu a s ochotou investovat
do trvanlivéjSich produktti. Spoluprace uméleckého femesinika a designéra méla za cil
vytvorit produkt, ktery bude svym designem hodnotny pro obé strany a zaroven
ptiznivy pro uzivatele. Navrh obnasi znalost femeslnych technik, konzultace a pomoc

odbornych femeslnik.

5.1 Design

V dnesni dobé je trh zavalen riiznymi tvarovymi i materidlovymi moznostmi konferen¢nich
stoll, které svou rozmanitosti reaguji na riizné potieby uzivatell a jejich interiérii. Zamétila
jsem se na stolky mensiho rozméru pro utulné interiéry a v ndvaznosti na historii a souc¢asné

trendy na moznost odnimatelné desky a snadné obsluhy.

5.2 Stoly na principu tahu a tlaku

Pfi hledani vhodného spoje jsem se snazila najit zpisob, jak spojit desku stolu s nozkami,
tak, aby byl postup vyroby vzhledem k nestejnorodosti kovani, co nejschiidnéjsi a zaroven
pusobil modernim dojmem. Nabytek na principu tahu a tlaku na tento problém reaguje
nejvhodnéji. Hlavni vyhoda tohoto druhu suchého spoje tkvi v moZnosti oddélit nohy od
desky a umoznit tak opakované rozlozeni stolu, v ptipadé, ze je nutné uvolnit prostor nebo
pii skladovani a presunu. Navic pokud by i pies bytelnost stolu doSlo k nevratnému

poskozeni, suchy spoj usnadnuje jeho likvidaci a recyklaci.

Obrazek 15 Stil na principu tahu a tlaku (Arrivillaga, 2023)



6 POZADAVKY A PARAMETRY KONFERENCNIHO STOLU

Hlavnim aspektem pro konferencni stiil je jeho pouziti v rdmci interiéru, tak aby vyhovoval

potfebam uzivatele, proto dnes existuji nescetné tvarové, velikostni i stylové varianty.

Funk¢éni aspekty, které by mél stil spliiovat shrnuje prof. Halabala (1974) jsou vytyCené
v nékolika bodech. Horizontalni deska stolu m& mit dostatecnou velikost a podle ucelu
odpovidajici vysku od zemé. Dale uvadi konstrukci pro umisténi, podepfeni ¢i zavéseni
desky a tfetim jsou spojovaci mezi¢lanky, pokud neni stabilita zajiSténa uz vhodnou tpravou
desky a konstrukce. Odvodi-li se charakter konferen¢niho stolu podle kategorizace prof.
Halabaly (1974) spada do kategorie bytovych ¢i restauracnich stolti a miize se povazovat za
spoleCensky hraci 1 odkladaci, v pfipad¢ u misténi do exteriéru jako zahradni. Estetickym
pozadavkem v rdmci umisténi u sedaci soustavy je, jak plsobi proporéné k prostoru.

(Wayfair, 2023)
6.1 Ergonomie konferen¢niho stolu

Nejcastéjsi uvadeéna vyska konferencniho stolu je mezi 400 aZ 450 mm pro pohodli nohou.
(Wayfair, 2023) U designu konferen¢niho stolu ke vztahu k sedaci soupravé doporucuje, aby
svou vyskou odpovidal plus minus 100 mm vysce posedu sedaciho nabytku. Siika stolu je
odvozena od prostoru pred pohovkou, stiil by nemél pfesahovat celkovou délku sedacky
a zabirat tak celou plochu. Nedoporuc€uje se ani pouZit stolek oproti sedaci soustaveé piilis
maly, vhodnému rozméru odpovidaji dvé tietiny celkové Sitky pohovky. To zajisti, aby se
pii podavani ¢i odkladani predméth nemusel uZivatel ptiliS natahovat a zaroveinl mél dostatek

mista k pohybu. (Ramstedt, 2020)

Dostatek mista k pohybu zajistime spravné€ zvolenou Sitkou stolu, doporucend vzdalenost
mezi pohovkou a konferen¢nim stolem je 350 az 450 mm a prostor mezi napiiklad obyvaci

sténou nebo jinym kusem nébytku je alespon 760 mm. (Wayfair, 2023)



7 PRUZKUM TRHU

Od pocatku jsem navazala na umélecké kovarstvi, sledovala jsem ovSem také zpiisoby,
jakym se pracuje s kovem sou€asny priamysl. Umélecké kovarstvi je na jedné strané spojené
s luxusem a na druhé s venkovskym stylem. Priimyslové vyrobené stoly dbaji spise na funkci
a nizké néklady, které se v nestastnych piipadech mohou projevit na kvalité produktu.
V mnoha ptikladech se jedna o geometrické tvaroslovi, pievlada pouziti jeklu a trubek ¢i
tenkych pasovin. Ve své resersi jsem hledala nejen prakti¢nost nebo estetiku, ale také hlubsi

myslenku.

7.1 Nizky odkladaci stolek a konzola Vespers

Nabytek a dekorace zkolekce ,,Zdobeni mistnosti“ Alexandera Lamonta jsou
zpracované s citem pro detail, ktery bézné vidime u Sperku. Detaily a unikatni materialy
v téchto objektech délaji z téchto kouskd Sperk pro mistnost. Nizky odkladaci stolek
a konzola Vespers je inspirovand osazovanim kament do Sperkil. Nohy jsou vytvofeny litim
bronzu. Deska konzoly je osazena slaménou intarzii, s povrchem zlatého lesténého laku a

povrch odkladaciho stolku z ¢lenéné porcelanové skotepiny. (Lamont, 2015)

Obrazek 16 Konzola a nizky odkladaci stolek Vespers (Lamont, 2015)



7.2 Konferen¢ni stolek a sada Forge

Jak nazev napovida jedna se o konferen¢ni stolek, jehoz konstrukce je zcela vytvoifena
kovéanim. Konstrukce je slozena z volut a ofek piipominajici stuhy, jednotlivé Casti jsou
sevieny sponami. V ramci sady vnikly ve stejném stylu zidle a stolicky, ale také svicny

a volné sochy. (Chartrain, 2023)

FRANCK
CHARTRAIN
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Obrazek 17 Konferenéni stolek Forge (Chartrain, 2023)



7.3 Konferencni stul Fabio

Jedna se konferencni stolek industrialniho typu. Deska je z masivniho mahagonu a nohy ze
svazenych profili. Némecka firma MOEBEL Living si potrpi na kvalitni materidly

a robustni vzhled. (Designovy nabytek, 2023)

Jedna se o jednoduché tvaroslovi geometrickych tvarti (hranatych ¢i kulatych), které je dnes

velmi rozsifené a kvalitou ukazuje kladnou stranku primyslové produkce nabytku.

Obrazek 18 Konferencni stll Fabio (Designovy nabytek, 2023)

7.4 Konferen¢ni stolek Eurofirany

Stolek ptedstavuje nizsi cenovou relaci dnesniho trhu. Konstrukce je vyrobend z ocelovych
paskt, které jsou suchou montéazi ptipevnény k desce stolku, pravdépodobné vyrobené
z dievotfisky potazenou laminem. Boky jsou opatieny kovovymi krouzky, zfejm¢e umisténé

pouze jako dekoracni prvek imitujici vzhled kovarské prace ¢i venkovského stylu.

Obrazek 19 Konferen¢ni stolek Eurofirany (Internet Mall, 2023)



7.5 Konferen¢ni stiil Brooklyn Tiptoe

Konferencni stil Brooklyn od spolec¢nosti Tiptoe je unikéatni zpisobem piipevnéni nohou
k desce stolu. Nohy Ize za pomoci Sroubu, ktery ptitlakem upevni desku, opakované uvolnit.
Firma nabizi jejich nohy 1 jako samostatny produkt v n¢kolika velikostech a barvach.

(Tiptoe, 2023) Tento zptsob uchytu 1ze na trhu najit v riznych podobach.

Obrazek 20 Konferencni stl Brooklyn Tripone (Tripone, 2023)



8 DESIGN A NAVRHOVANI

Driive nez jsem zacala hledat celkové tvaroslovi, zaméfila jsem se na principy a detaily, které
jsou pro umeélecké kovarstvi specifické. Hledala jsem piiklady z historie i soucasné tvorby.
Hlavni otdzka zn¢la, jak pfenést umélecké kovarstvi do moderniho designu a zaroven
zachovat jeho specificky charakter. Jak jsem avizovala v pifedchozich kapitolach soucasné
umélecké kovarstvi pouziva principi a tradi¢nich nastroji novym zptisobem. Sledovala jsem
tedy jiz existujici realizace a snazila se najit prvek, ktery by byl zaroven konstrukcni

i dekorativni. Pro charakter prace je vybrana kombinace dfeva a kovu.

8.1 Prvni kresebny navrh

Po vybéru tématu bylo jisté, ze vyslednym produktem bude konferen¢ni stolek. Uz prvotni
kresby zachycuji moznosti oddélovacich nohou. Po objeveni principu tahu a tlaku jsem
zalala hledat moznosti zpravovani nohou kovéaiskou technikou. Ugelem bylo najit

tvaroslovi, které by vyjadfovalo kovatskou techniku a zdroven nepiisobilo kycovité.

U prvotniho navrhu je jako spojovaci a zaroven dekoracni prvek tzv , kovarsky slic*. Vytvari
se prosekavanim, otvor muze byt kulovy ¢i ctythranny. Otvorem se protahuje ty¢. Samotny
navrh tvofi dva obdélniky. Jedna noha se sklada ze dvou kusti pasoviny ohnutych ve dvou
¢astech a spojenych nytem do komolého obdélniku. Kovatsky Slic se nachdzi v horni ¢asti
pod ohybem na kaZzdé stran¢ a je propojen ty¢i. Vznikne tak prostor pro nasazeni desky.

Jedna se o prvni navrh, ktery jsem ptedlozila ke konzultaci uméleckému kovafi.

Obrazek 21 Prvotni kresby (vlastni tvorba)



8.2 Rozméry desky

Rozméry desky jsou dany vzhledem k rozmisténi v malém interiéru. Na Sitku ma deska
500 mm, na délku 570 mm (po upravach), tloustka desky odpovida 40 mm. Pii vybéru délky
se pocita s presahem nozek o horni desku a zachovéni prostoru pro odkladani predmétu,

proto se nejednd o presny ¢tvercovy pudorys.

8.3 Vyvoj navrhu

Vybér rozméru a materidlu desky (sparovka z dubového masivu) byl podstatny pro
navrhovani nozek. U vSech navrhii bylo nutné zvolit vhodnou drazku, ktera by napomohla
fixaci nozek v pozadované poloze. Prvotni navrh zahrnoval nozky, které by presahovaly pies
celou horni $itku desky, coz by nebylo pii kratsi délce stolku praktické. Proto vznikl dalsi
navrh. Pas ptesahujici pfed horni desku byl odfiznut a zlstaly pouze Césti pfipominajici

- -

zobacky. Pti obou navrzich drazka vede pies spodni ¢ast desky podél Sitky desky.

et mlimr

Obrazek 22 Vyvoj navrhi (vlastni tvorba)

Mezistupném mezi prvotnim a finalnim ndvrhem bylo odfiznuti nejen horni pasoviny, ale
1tyCe pod deskou. Tento zplsob také definitivné rozhodl o vybéru nytovani jakozto hlavniho
prvku. Tyto nozky ve tvaru ,,U* ovSem pulisobily nestabilné. Pocitalo se ptivodné s pasovinou
o Sifce 20 mm a tloustce 10 mm, aby nozky pevnostné a proporcionalné sedéli k desce,
zvolila se Sifka pasoviny 40 mm a tloustka 12 mm. Posledni navrh zahrnoval jesté nékolik
uprav. Jeho podstatou je, Ze nozky jsou samostatné a vyklonéné do prostoru kviili stabilité.
Spodni drazka je vedena podél délky ve spodni ¢asti desky pouze na urcitou vzdalenost od

okraje tak, aby uzivatele navedla pii nasazovani nozek.



8.4 Prototypy

Prototypovani bylo dulezitou sou€ésti procesu. Za pomoci modelovani v programu
Rhinoceros a 3D tisku vnikaly modely nozek v poméru 1:5, desticky s drazkami vyfezavala
ZUND frézka ze sololitové desky o tloustce 8 mm. Prototypy prokazovaly nebo vyvracely
vhodnost tvarovani i proporce navrhti, usnadiiovaly komunikaci pii konzultacich s vedoucim

prace 1 uméleckym kovarem.

Obrazek 23 Prototypy stolku (vlastni tvorba)

8.5 Hledani proporci

Predposledni navrh ptlisobil ve své syrové podobé stroze a délka nohou byla
neproporcionalni. Empirickym zji§tovanim a porovnavanim se urcila vhodna vyska stolku.
Stolek se nyni fadi svou vyskou mezi stolky pod vysku 400 mm, coz je vhodné k menSimu

prostoru a niz§imu posedu sedaci soupravy.

8.6 ReSeni detailu spoje

NS4

drazky a predné drzi desku stolu v pozadované vysce. Oproti vngjsi ¢asti z pasoviny o Sitfce



40 mm, je spodni ¢ast navrzena z pasoviny 20 mm. Samotny spoj obsahuje tfi opérné body

(viz modré oznaceni nize).

Obrazek 24 Opérné body nozky (vlastni tvorba)



9 REALIZACE NAVRHU

9.1 Vyroba desky

Na realizaci desky se podilelo n¢kolik zkuSenych rukou. Matridlem je dubova sparovka.
Byla vyrobena firmou Lasto Rymartov, ktera se specializuje na vyrobu dvefi, oken a jinych
produktii pro dim a zahradu. Sparovka se sklada ze sedmi hranoltt dubového masivu,
napojené jsou na tupou sparu pomoci polyvinylacetatového lepidla a tlaku. Deska je kvalitné

napojena, pusobi z horni strany jako jeden celek masivni fosny.

Drazky o rozmérech 15 x 15 x 85 mm od okraje desky vzdalené 40 mm byly vytvotfeny za
pomoci podélné frézky a jejich hrany vysekany za pomoci truhlarského rovného dlata o Siice
12 mm a 8 mm. Postup byl zvolen pro vytvoreni hranaté drazky, jejiz zakonceni je vhodné&;jsi
pro umisténi nozek z pasoviny.

Poslednimi Upravami tvaru hran horni desky a dradzky bylo zaobleni. Vniklo v prib&hu
vyroby nozek, kdy za pomoci jejich pfiméfeni byl zvolen vhodny radius bfitu frézky. Okraj

drazek byl zaoblen za pomoci dlata.

Obrazek 25 Uprava drazek (vlastni tvorba)



9.2 Stredni Skola gastronomie, farmarstvi a sluzeb Jesenik

Kované nozky vznikly ve spolupraci se Stiedni Skolou gastronomie, farmarstvi a sluzeb
Jesenik, pod vedenim mistra ucebniho oboru Umélecky kovatr a zamecnik, pasit Marka

Franc¢iaka. Beéhem realizace se tedy prace zarovein podilela na vzdélani budoucich kovart.

Obor Umélecky kovar a zamecnik, pasif se vyuCuje na odlou¢eném pracovisti
v Hornich Hefmanicich, kde se krom¢ kovarny nachazi také kozedé€lna dilna pro obor
Vyrobce kozed€Iného zbozi (sedlar, brasnar) Ci staje, garaze, nebo vlastni pozemky pro dalsi
obory farmaistvi a sluzeb. Skola se py$ni domaci atmosférou, zkufenymi pedagogy
a kvalitnimi femesly, které v ramci studentské praxe nabizi vetejnosti, studenti tak sndze

ziskaji uplatnéni na trhu préace. (Nez zazvoni, 2019)

9.3 Kovani nohou

Prvnim krokem k realizaci bylo zaslani technického vykresu a objedndni potiebného
materidlu podle rozméra, materidlem je sttedné tvrda ocel. Po rozdéldni ohné ve vyhni

a zahtati matridlu se mohlo pfistoupit ke kovani.

Kovani zacalo na bucharu, kdy se pasovina, rozméerove del$i nez na vykresu, zizila zhruba
ve dvou tfetinach do konického tvaru. Kovat poté udery druhou stranou hlavy kladiva

vytvofil poZadovanou strukturu.

Obrazek 26 Kovani a vytvareni textury (vlastni tvorba)



Ptred ohybanim c¢asti se opét kov nahidl ve vyhni, k lokdlnimu nahfivani pouzival kovar
s pomocniky plamenovou svarecku. Horni ¢ast nohou se ohybala pod danym thlem na
primyslové ohybacce. Jejich vyboceni do stran dosdhli za pomoci tahu, nahfivani a tzv
meérky, kterou si kovar sam svafil ze tii ¢asti pasoviny a pouZil ji jako uhlomér. Dvojice

nohou jsou vytoceny jako prava a leva.

Obrazek 27 Vytaceni nozek do stran (vlastni tvorba)

Ohyb spodni ¢asti nozek byl komplexné&jsi a drobnégjsi. Pro jejich ohybani kovar sestavil
z kovovych dilti za pomoci svafeni piipravek, malou formu podle, podle niz dily ohybal.
Cely proces urychlovala pomoc externiho pomocnika i studentii. Nasledn¢ se thly upravily
udery kladiva. Ocel se nasledné zakalila ponizenim do chladici kad€ a popustila chlazenim

na vzduchu.

Obrazek 28 Nytovani (vlastni tvorba)



Aby se dosahlo pfesnosti, odfezavaly se prebytecné délky dili kotouCovou bruskou. Tieti
fazi bylo dérovani a nytovani. Kovar zvolil dérovani za pomoci sloupové vrtacky. Pred
vrtanim si kazdou horni i spodni ¢ast svafil na tiech mistech plamenovou svareckou, aby
otvory sedéli pfesné€ na sebe, coz usnadnilo nytovani. Velikost nytii odpovida 15 mm a byly
zakoupeny uz s vytvorenou pulkulatou hlavou. Nyty se natloukly do otvord, hlavicka se
podeptela hlavickarem s dilkem, aby nedoslo pti uderech k jejich deformaci. Z druhého
konce se nyt nahfal autogenem a nasledné jej kovar napéchoval a vytvofil kovanou hlavicku.
Pomalym chlazenim se nyt smrstil a vytvoril pevny spoj. Nasledovaly upravy kotoucovou

bruskou, kterou se odstranily drobné svary.

Prvni kompletovani a zkouska stability prob&hly po pfiméfeni a zaobleni hran desky a ipravé
drazek. Bylo nutné kovové ¢asti zabruSovat pilnikem, aby nasazeni noZek do draZek bylo co

nejplynulejsi. Konec noh je zabrousen do tvaru ptlkruhu.

Obrézek 29 ZabruSovani pilnikem (vlastni tvorba)



9.4 Natér a patinovani

Néatérem noZzek je Cernd acetonova barva, kterd ma vyhody rychlého zasychani. Aby lak
dostal charakter kovarské prace pouzivéa se technika patinovdni. Témét suchym Stétcem
a rychlym pohybem ruky nanasel kovar stfibrnou barvu ptes vystouplé plochy struktury.
Nohy tak dostaly nadech opotiebovaného kovu.

Obrazek 30 Zasychéni natéru (vlastni tvorba)

9.5 Finalni uprava a natér desky

Po tspésném kompletovani s nozkami mohla byt deska doupravena. Bylo nutné setezat
okraje a povrch desky znovu zabrousit a zbavit jemného prachu a zatmelit piipadné
odfeniny, aby bylo mozné nanést finalni natér. Finalni zabruSovani bylo ru¢ni za pomoci

podlozky a brusnych papirt rizné zrnitosti.

Mezi natéry OSMO patii produkt zvany Top olej. Jedné se o natér vhodny na kuchynské

linky a jiné povrchy, které mohou pfijit do styku s potravinami. Po zaschnuti je zcela



nezavadny, je mozné jej nanaset i na détské hracky. Vytvari prodysny a zaroven vodéodolny
povrch, odolava 1 skvrnam po kavé ¢i vinu a snadno se Cisti. Natér je nanasen ve dvou
vrstvach za pomoci Stétce a rouna pro nanaSeni olejovych natéri. Doba schnuti jedné vrstvy

byla mezi 8 az 10 hodinami. (JantoSovic¢, 2023; Osmo, 2023)

Zaschnuty natér se nasledné vyhladil hladici houbi¢kou. Odstin natéru je matny natural
neboli transparentni, pro zachovani pfirozené barvy dfeva a podpofeni jeho kresby. Odrazi

také zptisob tvorby modernismu, kdy se ptirozena kresba materidlu stavd dekorem.

Obrézek 31 Ptiprava natéru (vlastni tvorba)



10 FINALNIi PRODUKT

Kombinace kovanych nozek vytvofenych uméleckym kovarem ve spojeni s hladkou strojove
opracovanou dievénou deskou tvoii vizualni kontrast mezi femeslnou a priimyslovou
vyrobou. Konferencni stolek je navrzen tak, aby bylo mozné jej slozit a rozlozit podle
potieby. Nozky jsou zasunuté do stolové desky za pomoci drazek. Kovana ocel se poté zapie
do hladké dubové desky a upevni se za pomoci principu tahu a tlaku. Nohy stolku jsou
vyklonéné do prostoru i do stran, aby zajistily stabilitu. Kované nohy nesou strukturu po

kovarském ndstroji, nyty zde slouzi jako konstrukéni i dekoracni prvek.
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Obrazek 32 Technicky vykres (vlastni tvorba)



Obrazek 33 Konferenéni stolek (vlastni tvorba)

Obrazek 34 Noha stolu, detail (vlastni tvorba)



Obrazek 36 Rozlozeny stav, detail (vlastni tvorba)

Obrazek 35 Postaveni k pohovce (vlastni tvorba)



ZAVER

Propojeni uméleckého femesla a designu bylo skutecnou vyzvou. Najit vhodny prostredek,
jak propojit dva od sebe odlisné, a presto podobné svéty a ziskat hodnotny vysledek i pro
potenciondlni uzivatele obnaselo informovanost, ale ptedevsim kontakt s praxi. Cilem bylo
vytvofit hodnotny a trvanlivy konferen¢ni stolek s vyuzitim uméleckého kovarstvi. Za
pomoci hlavni staté prace, jsem sledovala vzajemny vliv kovarského femesla a primyslu
napfic stoletimi az po soucasnou tvorbu stolového nabytku. Historicky kontext a pochopeni
vlastnosti kovani mi pomohli najit zptsob, jak cile dosdhnout. Spoluprace mezi designem
a uméleckym femeslem ukézala, ze v dnesni dobé neni mozna bez toho, aby se vyrobni
tradi¢ni a moderni postupy pfi jejich spolupraci nemisily ¢i vzdjemné neovliviiovaly. Do
primyslové zpracované desky zasahla ru¢ni prace a na ruéni kovarskou praci stroj. Vyuzitim
kontrastu mezi materidly se odrazil vzdjemny vztah mezi zminénymi obory.

Prace pro mé byla moznosti poznat blize kovaiské femeslo a jeho vyznam, prohloubila jsem

si znalosti ohledn¢ zpracovani dieva i prototypovani. Hlavnim obohacenim se pro mée stal

samotny kontakt s praxi a hledani zpasobd, jak docilit stanovenych cila.
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SEZNAM POUZITYCH SYMBOLU A ZKRATEK

atd A tak déle
DIY Do It Yourself, (Ud¢lej to sam)

tzv Tak zvané
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