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6x010 H7 Detail C (1:5)
Vyrabét 2 kusy 05
6x vrtana dira ®10H7 se zakonCenim ®5 jen u <
jednoho kusu, druhy kus pouze prichozi dira \ BN
Detail B (1:1) P10H7 ST
Frézovat drazky, poté vlozit pfipravek, 3x hranol 9%
30x100x16mm, stahnout oba kusy k sobé a vrtat T
/10,11 A Drsnost dutiny formy Ra 0,8 ®10 H7
,/W Ra 0.8 /Ra 3,2 ( Ra 0,8 )
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