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ABSTRAKT

V réamci své bakalarské prace se zaméfuji na tvorbu forem pro peceni babovek.
Nejenze se zabyvam samotnym procesem vyroby, ale také zkoumam riizné materialy vhodné
pro tyto formy. Hlavni myslenkou celé¢ sady na peceni je od samotnych formicek na pisek
z détstvi k formam na peceni v dospélosti.

Cilem mé prace bylo vytvorit sadu forem na babovku, ktera se inspiruje formickami
na pisek, s nimiz jsem se jako dité ¢asto hravala. Tim jsem chtéla piinést do kazdodenniho

peceni pfijemnou vzpominku na détstvi a zdrovei spojit tradici pe€eni samotné babovky.

Kli¢ova slova: forma na babovku, babovka, keramika, formicky na pisek

ABSTRACT

In my bachelor thesis I focus on the creation of moulds for baking cakes. Not only
am I looking at the actual process of making the moulds, but I am also researching different
materials suitable for these moulds. The main idea behind the whole baking kit, from the

sand moulds themselves
from childhood to baking molds in adulthood.

The goal of my work was to create a set of bundt cake moulds inspired by the sand
moulds I often played with as a child. In doing so, I wanted to bring a fond memory of my
childhood into everyday baking, while bringing together the tradition of baking the bundt

cake itself.

Keywords: bundt cake mould,Bundt cakes , ceramics, sand moulds
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UVOD

Formy na babovku mohou byt pro nékoho nepodstatnym prvkem, ale pro jiného jsou
kazdodenni pomiickou pfi pecCeni. Babovka patii mezi nejtradicné€jsi moucniky, které
pripravuji naSe babicky i maminky pfi rodinnych oslavach. Je to dezert, ktery spojuje celou

rodinu a viin€ z ni provoni cely diim.

Koncept bakaldiské prace bylo vytvorit origindlni formy na bdbovku, které by
inspirovaly a pfipominaly détstvi, kdy jsme si hrali s malymi formickami na pisek. Téma
jsem si vybrala na zéakladé vlastnich zkuSenosti s peCenim, pfi kterych jsem hledala hravé

a zdbavné formy. Proto jsem se rozhodla vytvorit si je sama.

Hlavnim cilem prace je vytvorit sadu forem, které budou inspirovany hrackami na
pisek a prinesou do kuchyné hravy prvek z détstvi. Tyto formy nejenze budou slouZit
k peceni, ale také budou estetickym dopliikem pro kuchynsky interiér. A to pomoci

samotného zvoleného materialu a barevnosti.

V teoretické Casti mé prace se zamé&fuji na historii babovek, zkoumam rtizné tvary
a materidly vhodné pro vyrobu forem. V praktické Casti se pak zabyvam analyzou prodeje

a trhu z formami, a také samotnym ndvrhem a procesem vyroby forem na babovku.
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I. TEORETICKA CAST
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1 BABOVKA

Babovka, sladky peceny dezert s mnoha lokalnimi recepty, ziskava svij charakter diky
své formé, ve které je upeCena. Tato klasickd pochoutka je oblibend v Evropé, kde je
povazovana za tradi¢ni dezert pro rizné piilezitosti, od rodinnych oslav az po slavnostni
obédy. Nicméné, jeji popularita saha daleko za hranice evropského kontinentu, a to i pod

riznymi nazvy a mirné€ odliSnymi recepty.

Obrazek 1 [Babovka, tresiiovy kvét]

1.1 Historie babovky

Historie sah4 az do 16. stoleti, kdy se objevila v kuchaiské knize Marxe Rumpolta.
V 19. stoleti a stala popularni zejména mezi vyssi stiedni tfidou, a to jak na oslavach, tak na
svatbach. Pfesny ptivod neni Gplné jasny, ale existuje legenda o tfech kralich, kteti pti cesté

do Betléma darovali hostiteliim kol4¢ ve tvaru turbanu. Ve Vidni je povaZzovéana za mistni
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specialitu, kterou do Francie pfinesla Marie Antoinetta. Babovka byla oblibenym dezertem
iu cisafe Frantiska Josefa I., ktery si ji Casto doptaval. Postupem ¢asu se babovka rozsitila
1 do kuchyni stfedni tfidy, pficemz objeveni prasku do peciva a propagace Dr. Oetkera hraly
svou roli, stejn¢ jako dostupnost levnéjsiho cukru z fepy a vyroba rtiznych forem pro peceni.

[1]

i [

El i
| L CRATSSTUn

Obrazek 2 [propagace Dr. Oetkar]

1.2 Historie nazvu

Z historickych zaznami jiz ve 16. stoleti vyplyva, ze babovka byla pouzivana jako
forma pro peéeni kolage v Cesku, na Moravé a na Slovensku. Termin "baba" se uZival také
v Polsku, na Ukrajing, v Rusku a v némeckém Sasku (Babe, Bibe) a pozdéji i ve Francii
(baba au rhum) a italském Neapoli (baba, babba).

Vyznam slova "baba" nabizi n€kolik moznych vysvétleni. Miuze se jednat
o ptevzatou podobu z formy, pfipominajici medovniky nebo perniky. Také mize oznacovat
pokrm urceny pro star$i zeny ¢i babicky, anebo zjednodusené jidlo ¢i pokrm vyrobeny
z mouky. N&kdy se termin pouzivéa pro oznaceni kolaci s tvary pfipominajicimi star$i Zeny.
Jiné varianty babovky jako Gugelhupf, Kugelhopf, Bundtcake a dalsi maji také své
kotfeny a zajimavosti. Naptiklad "gugel" nebo "gogel" oznacoval pokryvku hlavy

venkovskych zen, zatimco "Kugel-Hippe" odkazuje na kapuci Cucculla noSenou mnichy.
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Formy pro peceni babovky v riznych oblastech mély rizné tvary a €asto se odvozovaly od

historickych tradic a lokalnich zvyklosti. [2]
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2 JAK UPECT BABOVKU

Je spoustu zptisobi, jak upéct dobrou babovku. Vse ale zalezi podle toho, kterého

receptu budeme péct.

2.1 Suroviny

V uspésné pripravé babovky, stejné¢ jako u vétSiny moucnikil, hraje kli¢ovou roli
cerstvost pouzitych surovin. Zvlasté pii ptipravé babovky, kterd vynika jednoduchosti svého
receptu, mohou byt nedostatky v surovinach patrné vice nez kdy jindy. Chceme-li pouzit
chlazené suroviny, jako je maslo nebo mléko, je doporuceno je vyjmout z lednice alespon
hodinu pied pfipravou tésta. Suroviny s optimalni teplotou nejenze usnadni praci, ale také
zajisti lep$i vlastnosti té€sta. Suroviny stejné konzistence je vhodné michat ve dvou riznych
miskéach. Jedna pro sypké suroviny a druhd pro tekuté. Tim se zajisti lepsi propojeni

ingredienci a snaz$i michani tésta. [3]

2.2 Peceni

Doba peceni babovky obvykle trva ptiblizné hodinu. Je dilezité dodrzovat tuto dobu
a vyhnout se Castému otevirani trouby, coz miiZe narusit stabilni teplotu v troubé, kterou
babovka pottebuje zejména béhem prvnich 30 minut peceni. Pied vlozenim babovky do
trouby je dualezité ji nejdiive predehrat. Idedlni teplota pro peceni babovky se pohybuje
kolem 160 °C. Pti vyssich teplotach nad 180 °C hrozi riziko spéleni povrchu babovky
a syrového stfedu. Vysoka teplota trouby miize také zpiisobit praskani babovky. To je Casto
zpiisobeno pérou, ktera se tvofi uvniti t€sta béhem peceni. Proto je diilezité udrzovat stabilni

teplotu trouby a vyhnout se nahlym zménam teploty, které mohou vést k prasknuti. [3]

2.3 Priprava formy

Jako prvni bychom méli dobie vymazat formu. Pfi vymazavéani formy na babovku je
zasadni volba spravného maziva. Bézné stolni oleje, jako je olivovy olej nebo slunecnicovy
olej, nejsou vhodné, protoze se mohou pfilepit na formu a ztizit uvolnéni babovky. Proto je
vhodné pouZit ptepusténé maslo, zndmé téz jako ghi, které je odolné vii¢i vysokym teplotam
a zaruc¢i snadné uvolnéni babovky.

Po vymazéani formy maslem je nezbytné ji rovnomérné posypat vsypem. Tradi¢né se
pouziva polohruba mouka, ktera zabranuje pfilnuti tésta k formé. Nicméné€, moznosti jsou

Siroké a mize se experimentovat s riznymi druhy vysypu. Strouhany kokos, strouhanka,
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krupicka nebo jemné mleté ofiSky pifinadSeji nejen ochrannou funkci, ale také zajimavou

chutovou a texturu babovky. [3]

2.4 Hotova babovka

Urceni spravného momentu pro vyndani babovky z trouby je klicové pro dosazeni
optimalni chuti a textury.

Prvnim znakem, ktery naznacuje hotovost babovky, je jeji pevnost. Pfi jemném
stlaceni prstem by babovka méla drZet tvar a nesmi byt mekka ¢i pruzna. Pevnost naznacuje,
ze tésto uvniti je dostatecné upecené. DalSim diilezitym testem je pouziti dievéné Spejle
k ovétfeni dokonceni peceni ve stiedu babovky. Staci opatrné zapichnout Spejli do stiedu
babovky, pockat n€kolik vtetin a poté ji opatrné vyjmout. Pokud je Spejle sucha a na ni neni
vidét zadné neupecené tésto, je babovka pravdépodobné hotova. Poslednim krokem je
vizualni kontrola babovky. Jeji povrch by mél byt zlatohnédy a rovnomérné upeceny, bez
ptiznaktl syrovosti. Pokud vidite n¢jaké zndmky nedopeceného tésta nebo vlhkosti, je tieba

babovku nechat jesté chvili v troubé. [3]

2.5 Vyklopeni babovky

Po upeceni je nezbytné nechat babovku odpocinout po dobu 5 az 10 minut pred
vyklopenim. Pokud se ji snazite vyklopit ihned po vytazeni z trouby, miize se tésto jeste
drZet na okraji formy a dojit k roztrzeni. Po kratkém odpocinku se té€sto uvolni a babovka
pujde snadno vyklopit. Je vSak dilezité nechat babovku dostatecné teplou, aby se nelepila
zpét k form&. Pomoci mokré utérky namocené ve studené vodé I1ze zvysit snadnost vyklopeni

babovky a minimalizovat riziko poSkozeni. [3]
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3 FORMA

Je nadoba pouzivana na peceni riznych druht jidel, jako jsou dorty, babovky, chleby
nebo kolace. Tato forma mlze mit rizné tvary, velikosti a mize byt vyrobena z riznych

materialu. Slouzi k udrzeni tvaru jidla béhem peceni a umoznuje rovnomérné propeceni.

3.1 Prvniforma

H. David Dalquist, majitel minneapoliské spolec¢nosti Nordic Ware, si Casto pfipisuje
zasluhy za vynalez babovky. Na vrcholu médy peceni dortti v 80. letech vyrabéla spole¢nost
Nordic Ware 30 000 forem denné. Piestoze Dalquist byl prvnim vyrobcem této panve v roce
1946, nevynalezl ani buchty, ani jejich charakteristickou formu.

V casti "historie" spole¢nosti Nordic Ware se uvadi, ze Rose Joshua, Fannie
Shanfield a Mary Abrahamson byly Zidovské manzelky a matky, které se ve 30. a 40. letech
20. stoleti prest¢hovaly se svymi rodinami na rostouci pfedmésti Saint Louis Park. Rose
Joshuova zatouZzila po bundkuchenu (zndmém také jako Kugelhopf a Gugelhupf), ktery
délavala jeji matka, a pozadala Dalquista, zda by ji nemohl navrhnout panev, kterou by
mohla pouzivat. Dalquist ji vyhovél a spolecnost Nordic Ware jich n¢kolik ptidala do svych
zasob. Prvnich nékolik desetileti prodavali jen velmi malo forem na buchty, kromé nékolika,
které Joshua, Shanfield a Abrahamson prodévali jako finan¢ni sbirku pro svou pobocku
Hadassah.

Formy z litého hliniku vytvofené spolecnosti Nordic Ware v roce 1950 byly mnohem
leh¢i a podstatné se liSily od keramickych forem na bundkuchen, které pouzivali némecti

zidé. [1]

3.2 Rozdéleni formy

Formy pro peceni bdbovek mohou byt klasifikovany podle tii zakladnich
charakteristik, které jsou klicové pro vybér vhodné formy. Patii mezi né velikost, tvar
a pouzity material. Velikost formy urcuji objem babovky, tvar ovliviiuje esteticky vzhled
vysledného peciva a materidl ma vliv na tepelnou vodivost a pfilnavost peciciho povrchu.

Kazda z téchto vlastnosti mtze ovlivnit kvalitu a vysledny charakter pe¢ené¢ho produktu.
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3.2.1 Velikost

Formy pro peceni babovek lze rozdélit podle velikosti do tii kategorii. Prvni z nich
je tradi¢ni velka forma, kterd pojme piiblizn¢ kolem dvou az tii litr. Druhou kategorii je
sttedni forma, ktera ma objem kolem jedna a piil litru. Tato forma je nejcastéji pouzivana
a idealné pro rodinné oslavy. Poslednim typem jsou malé formy, které maji velikost kosickt
na cupcake. Kazd4 z téchto kategorii nabizi specifické moznosti pro peceni a vhodnost
v zavislosti na pozadavcich a potifebach uzivatele. Rozdily v objemu a velikosti forem
umoziuji uzivatelim vybrat takovou formu, kterd nejlépe vyhovuje jejich konkrétnim

potiebdm a pozadavkim na velikost. [4]

Obrazek 3 [Ruzné velikosti forem na babovku]

3.2.2 Tvar

Archeologické objevy v oblasti Carnuntu v Rakousku, datované do 2. stoleti n. 1.,
pfinaseji poznani o existenci keramickych forem uréenych k pegeni babovek v dobé Rimské
tise. Tyto formy mély symbolizovat slunecni paprsky a byly vybaveny centralnim kominem,
aby se lépe rozprostiralo teplo. V minulosti byly babovky ¢asto podavany pfi vyznamnych

udalostech a mely formy zdobené motivy z oblasti pohanstvi, jako jsou koSe s ovocem,
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hroznti sklizng, slepice, rak nebo ropucha, které symbolizovaly plodnost pii svatebnich ¢i

zasnubnich oslavéch, a také motivy spojené s kiest’anstvim nebo monarchii, jako jsou ryby,

beranci, déti nebo kiize. [2]

Vorésrézaru ‘¥ Kuplerwaaren
a Borostyankai yordsrézgyarakbol .. der Paulensremﬁn Kupferwarke
araktar ﬁ Niederlage bei

Tunde favmmede! mt N

mwr*lm*:l
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Vzorkovnice z hamru Borinka u Bratislavy. 2. pol. 19. stoleti.

Obrazek 4 [rizné tvary babovek]

VaderT.E.czégnél Pozsonyban..» T. E. Mader in Pressburg,

V dnesni dobé se na trhu nachazi mnoho jinych tvari nez pouze klasicky podlouhly

tvar babovek s tradi¢nim spirdlovitym designem. Nové alternativy tvari forem piinaseji

Siroky vybér moznosti. Diky originalnim tvarim forem mohou i tradi¢ni recepty poskytnout

nezapomenutelny zazitek.

Moderni tvary forem mohou byt inspirovany rtiznymi udalostmi a obdobimi v roce.

K oslavam jara Casto patii tradi¢ni symboly, jako jsou formy na peceni berankd nebo zajicka.

Béhem 1éta se tvary mohou inspirovat motskymi motivy nebo letniho ovoce. V podzimnim

obdobi jsou popularni formy ve tvaru krocana, dyni, zaludu nebo javorového listu. Pro
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milovniky Halloweenu jsou k dispozici specialni formy s motivy této udalosti. Na zimu lze

pak nalézt formy s motivy Vénoc, jako jsou sné¢hové vlocky nebo vadnocni stromecek. [4]

Obrazek 5 [Forma na babovku, hrad]

3.3 Material

Vybér materiald pro formy uréené k peceni babovek je rozmanity a zahrnuje Sirokou
Skalu tradi¢nich i modernich variant. Mezi n¢ patii keramika, kovové slitiny, silikon a sklo,
z nichz kazdy disponuje specifickymi fyzikalnimi vlastnostmi, véetné tepelné vodivosti
a odolnosti vici teplotnim zménam. Tato variabilita materiald mé ptimy dopad na proces

a vyslednou kvalitu peceni babovek.

3.3.1 Silikon

Neboli polysiloxan, je houzevnaty, pruzny a vysoce vykonny materidl. Je odolny vici
odéru, vod¢, chemikaliim a teplu. Poskytuje dobrou ptilnavost s nizkym povrchovym tfenim,
diky ¢emuz je prakticky a jednoduchy k CciSténi. Tyto vlastnosti jsou pouZzity
v trojrozmérnych dilti. Relativné drahy plast, ktery se pouziva pfedev§im na kuchynské
nadobi a I¢karské vybaveni.

Silikony se vyvinuli v 40. letech 20. stoleti, najdeme ho ve vice formach, a to
v kapalné, gelu, gumé a nebo jako pryskyftice. To poskytuje skvélou flexibilitu pii pouziti.

Stabilni v Sirokém rozmezi teplot tim nedochazi k degradaci mezi teplotami od -50
°C az 200 °C a ve specialni formé& vydrzi az od -90 °C do 300 °C a ze své podstaty je stale

odolny vii¢i bakteriim. Silikon maji nizky obsah té¢kavych organickych latek, diky ¢emuz je
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vhodny pro ptipravu jidla, baleni potravin a pro pouziti ve zdravotnictvi. Silikon je konzistni
hypoalergenni a bezpecny pro pouziti pro détské produkty. Naptiklad pro 1zi¢ky, hrnicky
a lahvicky na piti. Ma dobrou odolnost proti Zvykani a tahani. VydrZzi opakovanou sterilizaci
pti vysoké teploté, aniz by doslo k néjakému poskozeni.

Silikonova pecici forma ma odolnost vii¢i nizkym a vysokym teplotdm v kombinaci
s poddajnosti a nepfilnavym povrchem, proto je idedlnim materidlem pro nejriznéjsi
kuchynské nadobi, od tackl na led, chnapek az po nacini a formy na peceni. Silikon je totiz
jeden z mala plasttl, ktery snese ptimy piechod z mrazaku do trouby a zpét. Lze jej vyrobit

v celé skale zivych barev, od prisvitnych az po nepruhledné. [5]

Vyhody a nevyhody

Formu na babovku neni tieba mazat nebo vysypavat, protoze silikonovy material je
nepfilnavy. Staci ji pouze potiit tukem pted prvnim pouzitim. Formu je snadné udrzovat, 1ze
ji bezpecné umyt v mycce nadobi a je také skladnd. Je témét nezniCitelnd, prezije i pad
z vysky. Na trhu je k dispozici Siroka skala forem s riznorodymi tvary. Silikonové formy
vSak mohou byt pomérné nestabilni, coz mize byt problém pii manipulaci s naplnénou
formou, nebot’ nedrzi pevny tvar. Davat se musi pozor na ostré a §pic¢até kuchynské nastroje,

abyste formu neposkodili nebo neroztizli. [6]

Obrazek 6 [Hneda silikonova forma na babovku]
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3.3.2 Sklo

Vysoce vykonné sklo

Tato skla se pouzivaji tam, kde jiné materialy selhavaji, zachovavaji si prihlednost,
Kromeé toho, ze hraji kli¢ovou roli v technologickém vyvoji, jsou jejich vlastnosti vyuzivany
v nékterych velmi zndmych pfedmétech, véetné kompozitu, plastovych vlédken, varnych
desek a krycich skel telefonii.

Borosilikatové sklo bylo vyvinuto na pocatku 20. stoleti, aby uspokojil poptavku po
skle s vysokou tepelnou odolnosti. Tato vlastnost spolu s nizkym koeficientem tepelné
roztaznosti a vynikajici chemickou odolnosti z néj €ini idealni material pro laboratorni
zafizeni i nadobi. Je kompatibilni se vS§emi zplsoby zpracovani a povrchové Upravy jako
sodnovapenaté sklo a olovnaté sklo.

Existuje nékolik typl vysoce vykonnych skel a jejich vybér zavisi na pozadavku
aplikace. Borosilikatové sklo se stalo velmi znamym diky pouziti v naddobi a je ¢astéji znamé
pod obchodnimi ndzvy Duran, Simax a Pyrex. Obsahuje az 15 % oxidu boritého (BO) a malé
mnozstvi dalSich alkalii (oxidli sodného a draselného) a oxidu hlinitého (oxidu hlinitého,
AlO).

Diky nizkému obsahu alkalii ma vynikajici chemickou odolnost a odolnost proti
tepelnym Soktim, kterd je vyssi nez u sodnovapenatého skla. Ma nizkou tepelnou roztaznost,
coz znamena, ze pii zméné teploty nevznika ve skle téméf zadné pnuti. Je vhodny pro pouziti
do 500 °C ado -70 °C, ackoli existuji typy, které snesou maximalni moznou zépornou teplotu
(-273 °C).

Jeho nizky koeficient roztaznosti také znamend, ze miZze byt vyrabén s relativné
silnymi sténami, coz mu dava dobré mechanické vlastnosti. Diky své univerzalnosti a mirné
cen¢ se pouzivd v riznych aplikacich, jako je kuchynské nadobi, laboratorni pfistroje
a zafizeni pro chemické zpracovani. Je vhodny pro nddobi do trouby, ale nelze ji umistit
pfimo na varnou desku, protoze teplotni rozdil by byl pfili§ velky. V tomto pfipadé se

pouziva sklo keramika. [5]

Vyhody a nevyhody
Teplo postupuje sklenénou sténou pomalu a plynule tim zajiStuje rovnomérné
peceni. Sklo je odolné viici poskrabani a umoziuje pouzivani kovovych nastroji nebo fezani

pfimo v ni. Je mozné ji umyt v myc¢ce na nadobi. Nicméné vyklopit babovku z ni nemusi byt
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jednoduché, a proto je dilezité formu pted peenim dikladné vymazat a vysypat moukou
nebo strouhankou. Pfi nedbalé manipulaci existuje riziko, Ze ji mulzete snadno rozbit.

Nabidka forem je omezend na pouze nékolik variant. [6]

Obrazek 7 [Sklenénd forma na babovku]

3.3.3 Hlinik

Jedna se o vSestranny materidl, ktery je vhodny pro stale §irsi spektrum aplikaci, od
¢istého hliniku az po vysokopevnostni slitiny pouzivané v letectvi a kosmonautice. Je to
lehky a ucinny vodi¢. Odolna vrstva oxidu, kterd vznikd na jeho povrchu, je vylepsena
eloxovanim. Je synonymem pro vysoce hodnotné spotiebni vyrobky a barvi se v fadé
sofistikovanych metalickych barev.

Slitina hliniku se v kuchyni piekryva s nékolika dalSimi kovy, véetné litiny, oceli
a slitiny médi. Kvalitni hrnce, panve a rendliky se vyrabé&ji ze vsech kovi.

Hlinik ma nékolik klicovych aktivit. Je mnohem uc¢innéj$im vodi¢em nez ocel (proto
jsou vysoce kvalitni ocelové panve vyrabény na bazi hliniku nebo médi). Je vSak
kompatibilni pouze s plynovymi a elektrickymi varnymi deskami, nikoli s induk¢énimi.
Stejné jako ocel se formuje lisovanim, hlubokym tazenim a zvlaknovanim. Tyto techniky se
pouzivaji naptiklad pfi vyrob& panvi. Na rozdil od oceli se pomémé snadno odléva do
slozitych tvarli, protoZe ma nizsi teplotu tani a vyssi tekutost pfi taveni.

Povrch hliniku je tvrdé eloxovan nebo potazen, aby se dosdhlo odolné a trvanlivé

povrchové tpravy. Je mimotadné trvanlivy, odolny proti poskrabani a neloupe se. Na rozdil
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od eloxovani, které se bézné pouziva k povrchové tiprave spotiebnich vyrobku (takzvané dip
and dye), tvrdé eloxovani nelze barvit. Barvy vznikaji interferenci svétla na povrchu. Natéry
jsou natfeny na povrch a jsou odolné, ale ne tak jako eloxovani. Kromé¢ toho miize byt na
vnitini povrch aplikovan nepfilnavy povlak. Nepfilnavy povlak, ktery pomaha pfi vareni
a Cisténi, poskytuje neprostupnou bariéru mezi jidlem a kovem. Neni vSak tak odolny jako

zakladni kov, a proto je tfeba vzit jadro, aby nedoslo k jeho poskrabani. [5]

Vyhody a nevyhody

Po upeceni jde babovka snadno vyklopit z formy. Diky dobré tepelné vodivosti je
babovka pecend rovnomérne. Forma vydrzi mnoho pouziti, avSak je dualezité vyhnout se
pouzivani kovovych nastroji, které by mohly poskrabat neptilnavy povrch a poskodit ho.

Pii myti je tfeba davat pozor, abyste neposkodili nepfilnavou vrstvu. [6]

Obrazek 8 [Forma na peceni Jeweline]

3.3.4 Litina

Zelezo, bézny prvek a historicky vyznamny material, je stéle dilezitym kovem ve
stavebnictvi, strojirenstvi a pfi vyrobe naddobi. Jeji mechanické vlastnosti zavisi na presném
sloZeni, zejména na podilu uhliku, kfemiku a manganu. Zatimco Seda litina je tuha a kiehka,
pomér pevnosti k hmotnosti tvarné litiny je srovnatelny s mekkou oceli. Jako zelezny kov se

skladé predevsim ze Zeleza s uhlikem.
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Litina se pii vafeni pouziva uz tak dlouho, Ze jeji vlastnosti utvareji naSe zvyky.
Nema pfili§ dobrou tepelnou vodivost, a proto se u néj vytvareji horka mista (ptiblizné 25%
ve srovnani s hlinikovou slitinou). M4 vSak vysokou tepelnou kapacitu (udrzuje teplo po
relativné dlouhou dobu, a proto litina rovnomérné vati) a tepelnou emisivitu (vyzaiuje velké
mnozstvi tepelné energie, a proto litina dikladné vafi i pfi smaZeni a opékani). Jedna se
o prakticky a vSestranny material, ktery je vhodny pro celou fadu nadobi, véetné nadobi do
trouby, panvi, ro§tl, hrncti a panvi.

Litina je po roztaveni velmi tekutd a po ochlazeni se velmi malo smrstuje, pokud
vibec. Proto je vhodny pro vyrobu slozitych dilii s rtiznou tloustkou stény, jako jsou panve,
vaflovace a formy. Odlévani umoziuje tvarovani slozitych dili v jednom kroku, a tim
pomaha snizovat hmotnost a minimalizovat dobu vyroby. Navic to znamena, Ze sloZzité
detaily designu jsou reprodukovany s malymi nebo zadnymi dodate¢nymi naklady.

K dispozici je Siroka skala povrchovych uprav, od ¢erné az po zativé barvy, s vysoce
strukturovanym nebo lesklym povrchem. Tam, kde neni povrchova Uprava prakticka nebo
zadouci, jako napfiklad u panvi (pouzivanych ke smazeni a peceni), se povrch chrani
takzvanym kofenim. Jedna se o proces zahiivani kovu na teplotu pfiblizn¢ 250 °C s tenkou

vrstvou oleje nebo tuku na povrchu. Proces probiha pfirozené béhem vateni. [5]

Vyhody a nevyhody
Litinovd forma je extrémné odolnd a vykazuje dlouhou Zzivotnost. Zajistuje
rovnomeérné zahtati a udrzuje si stabilni teplotu. Nicméné€, ma vysokou hmotnost zpiisobuje

a forma se musi peclivé vymazat. [6]

Obrazek 9 [JOZEFINA - litinova peéici forma]
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3.3.5 Keramika

Hlina je skromny material vykopany ze zemé¢, ktery se po peclivém zpracovani stdva
jemnym porcelanem, stavebnim materidlem, hygienickou sanitdrni keramikou nebo
estetickou zubni opravou. Konecné vlastnosti jako pevnost, teplotni odolnost, barva,
nasakavost a tak dale. Jsou realizovany vysokoteplotnim vypalem a zévisi na druhu a podilu
mineralnich slozek.

Tradi¢ni keramika — kamenina, kamenina, porcelan, cihly a dlazdice — se vyrabi
z konsolidovanych sedimentl rizného geologického stari a slozeni, které¢ byly vytézeny,
zpracovany, vytvarovany a vypaleny pii vysoké teploté. Vzhledem k tomu, Ze je nepraktické
odstrafiovat z hliny necistoty, byva surovina zpracovavana jen velmi mélo. V minulosti to
znamenalo, ze kvalita a vlastnosti byly do znacné miry ureny zemé&pisnou polohou. Proto
se regiony proslavily urcitou kvalitou keramiky nebo barvou staveb. V dne$ni dobé se jilové
mineraly peclivé michaji a smésuji, aby se dosahlo piedvidatelnéjSich vlastnosti bez ohledu
na lokalitu. Pfi vyrobé& se pouzivd mnoho riiznych mineralii a kazdy z nich se podili na
fyzikalnich a estetickych vlastnostech vysledného materialu.

Barvu Cervené keramiky ovliviiuje teplota vypalu a atmosféra: pfi nizSich teplotach
vzniké terakota a pfi vysSich teplotach se snizenym obsahem kysliku hlina hnédne nebo
dokonce cernd. Bild keramika se v piirodé nevyskytuje. Vyrabi se z kaolinu a dalSich
jilovych mineralt, které umoziiuji jeho vypalovani pii nizkych teplotach. Béhem vypalu se
mineraly spoji, ale nezesklovati, takze hlina ziistdvd porovitd a mékkd. Proto musi
pogalazovat, aby byla vodotésny.

Ma dobrou plasticitu, diky které se snadno tvaruje ru¢né nebo na stroji. Lze jej
vyrobit stejn¢ tenky jako porcelan, ale vzhledem k jeho Spatnym mechanickym vlastnostem
a snadnému odstipnuti je tieba pomérné silnych fezll. Pouziva se v kuchyniském nadobi a ma
dostatecnou teplotni odolnost, aby mohl bez problémt piejit z mrazédku do trouby. Dalsi

vlastnosti je jeho nizk4 smrstitelnost. [5]

Vyhody a nevyhody

Keramicky materidl G¢inn€ pohlcuje teplo a postupné ho uvoliuje, coz vede
k dlouhotrvajicimu udrzeni teploty. Timto zpiisobem vznika babovka s dokonale vypecenym
a rovnomérnym povrchem. Diky glazovanému povrchu formy je snadné vyklopit babovku

a umyt formu. Peceni v keramické form¢ vyzaduje o néco delsi ¢as nez v silikonové formé.
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Keramické formy jsou t€z8i a vyzaduji opatrné zachazeni, protoZe mohou prasknout pii

hrubém zachazeni. [6]

Obrazek 10 [Keramicka forma na babovku, Duramat]
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4 LICI KERAMICKA HMOTA

Lici keramick4 hmota je bézné€ vyuzivéana pro tvorbu dutych keramickych vyrobki diky
svym vlastnostem a moznostem zpracovani. Tento typ keramické hmoty je obvykle tvofen
z jemného prasSku keramickych materialii, ktery se smicha s vodou nebo jinymi pfisadami,
aby vznikla formovatelna hmota.

Lici proces umoziuje vytvafet duté keramické vyrobky s rznymi tvary a slozitymi
detaily, protoZe material mize snadno zaplnit i drobné prostory formy. Po vyliti je hmota
nejcastéji vystavena suseni a vypalovani v peci, coz z ni vytvaii pevny a odolny keramicky

vyrobek. [7]

4.1 Historie lici keramické hmoty

Keramicka liti hmota je jednou z nejnovéjsich technik v oblasti keramiky. Jeji pocatky
sahaji do 19. stoleti, kdy byla poprvé pouzita v jizni ¢asti Patize nazyvané Sévres. Postupné
se tato technika rozsitila do dalSich oblasti, véetn¢ Karlovych Vart, kde Iékat Gotz vyvinul
metodu tekutého stavu keramické hmoty pomoci sody. Tato inovace umoznila lepsi vyplnéni

slozitych detaild modelu, coz vyrazné usnadnilo reprodukci i komplexnich figurek. [7]

4.2 Vlastnosti lici hmoty

Lici hmota, nazyvana téz btecka, je vytvorena z keramické hmoty, ktera je obohacena
sodou rozpusténou ve vodé nebo vodnim skle, avSak mize byt pouZit i jiny druh ztekutiva.
Ve svété keramiky je tekutd hlina, bez ohledu na jeji druh, obecné oznacovéna jako $likr;
avSak odbornd literatura rozliSuje sSlikr na dva typy — vodni Slikr a kal. Velky rozdil mezi
témito typy je zdsadni. Zatimco vodni Slikr pfedstavuje hlinu rozpusSténou v Cisté vod¢, lici
hmota je ztekucovdna pouze menSim mnozstvim vody s piidavkem néckterého ztekutiva.
Nejcastéji se jako ztekutiva vyuzivaji soda, vodni sklo a Stavelan amonny. Obcas je
zapotiebi kombinovat vice ztekutiv soucasné. Pokud bychom hlinu rozpoustéli bez
ztekutiva, vyzadovalo by to 60—80 % vody, zatimco lici hmota vyzaduje pouze 1540 %
vody, coz ptfedstavuje vyznamny rozdil. Tento rozdil se projevuje i v praxi, protoze formy
vylévané vodnim §likrem lze pouzit 23 krat, zatimco formy vylévané licim kalem az 15krat,

a to bez nutnosti vysouseni. [7]
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4.3 Metody liti do sadrové formy

Existuji dva typy liti do sadrovych forem — liti na stfep a liti na jadro. Pfi vytvareni
keramickych sosek je Casto uptednostiiovano liti na stfep. Jde o techniku liti do prazdné
formy, kde se hmotnost vyléva a formuje vnitini sténu formy. Jakmile je vytvoien dostate¢né
pevny vnitini stén, zbytek suspenze se vylije otvorem na jedné stran€ formy. Dal§i metodou
liti je liti na jadro, coz se pouziva naptiklad pii vyrobé¢ talifl, mis a podobné. Pii tomto
procesu je ve formé vytvoien prostor, ktery odpovida tloustce stény vyrobku. Suspenze se

pak odvodnuje otvory umisténymi v riznych ¢astech stén formy. [7]
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Obrazek 11 [Sadrova forma, kapr]

4.4 Techniky a procesy pri tvorbé s keramikou

4.4.1 SuSeni

Béhem procesu suSeni se odstrafiuje vlhkost z materidlu, pfiCemz se neméni jeho
chemické vlastnosti, pouze fyzikalni charakteristiky. Dochazi ke zvySeni mechanické
pevnosti, protoze voda vazana v materidlu vypliluje mezery mezi ¢asticemi a je odstranéna
béhem suseni. Materidl se obvykle smrsti o 5 %, avSak rychlé suseni mize vést k praskani.
Proces smrsténi v zavislosti na obsahu vlhkosti je graficky znazornén pomoci Bigotovy

kiivky. SuSeni lze provadét pfirozenym zptisobem nebo uméle v suSarnach. [§]



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 30

4.4.2 Vypal

Jde o proces tepelné¢ho zpracovani materidlu, béhem né¢hoz dochazi ke zménam v jeho
struktufe, fyzikalnich, chemickych a technologickych vlastnostech. Timto procesem se
material stava odolné&jSim, ziskdva pevnost a odolnost vii€i povétrnostnim vliviim, a miize
byt zbarven. Prvni faze tohoto procesu, nazyvana piezah, se provadi pfi teploté¢ kolem
800 °C, coz poskytuje materidlu mechanickou pevnost a ptipravuje ho k absorpci glazury.
Poté nasleduje naglazovani, pfi kterém se material ziskava slinutost, objemovou stalost
a esteticky vzhled. Pro tento proces se nejcastéji vyuzivaji elektrické nebo plynové pece, ale
existuje mnoho dalSich typt peci, jako jsou pece na raku, polni pece, tunelové, muflové,
kruhové, komorové a Sachtové. Pece se také déli podle typu paliva, napiiklad na ty

vyuzivajici tuhd, kapalna nebo plynna paliva, a elektrické. [8]
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Obrazek 12 [Keramicka pec vypalovaci]

4.4.3 Glazovani

Tyto produkty maji slozeni podobné sklu. V dasledku toho jsou nepropustné, snadno se
Cisti a vykazuji zvySenou mechanickou odolnost. Glazura je aplikovana k dosazeni hladkého
a lesklého povrchu. Jedna se o sklovity, prihledny az nepriihledny, barevny nebo bezbarvy
povlak, ktery se aplikuje ve tenké vrstvé na keramické vyrobky. Glazovani ma jak esteticky,
tak technicky ucel, jako je ochrana proti zne€isténi, ucinky kyselin a zasad, odolnost proti
pronikani vody a plynu a odolnost vii¢i ndhlym teplotnim zménam.

Podle Segerova vzorce pro vypocet mizeme keramické glazury rozdélit na ptirodni

a syntetické. Mezi suroviny pouzivané pti vyrobé glazur patii vapnik, baryum, stroncium,
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hot¢ik, sodik, lithium, olovo, zinek, dolomit, mastek, kolemanit, ambygonit, lepidolit,
petalit, pota$, dusi¢nan draselny a borax. Vady v glazurach mohou byt zpisobeny riznymi
faktory, jako je samotny material, glazura, proces vypalu nebo dekorace. Mezi nejcastéjsi

vady patii odlupovani, trhliny, nezadouci zbarveni a matny povrch. [§]

Existuje n€kolik zplsobt, jak 1ze keramiku glazovat. Mezi nejcastéjsi metody patii:

1. Namaceni: Keramicky vyrobek se ponoii do nadoby s glazurou, ¢imz se na jeho povrchu
vytvori rovhomérna vrstva. Tato metoda je rychld a ucinna pro glazovani vétSich
mnozstvi vyrobkda.

2.Strikani: Glazura se nanasi na povrch keramiky pomoci stiikaci pistole. Tento zptisob
umoznuje kontrolu nad tloustkou a rovnomérnosti vrstvy a je vhodny pro velké
a slozité tvarované objekty.

3.Polévani: Glazura se naléva na keramicky vyrobek, ktery se poté otaci, aby se glazura
rovnomérné rozprostiela. Tento zptisob je vhodny pro velké nebo nepravidelné
tvarované kusy.

4.Natirani: Glazura se nanasi $t€tcem. Tato metoda umoziuje precizni a detailni praci, coz

je idedlni pro dekorativni prvky a slozité vzory. [8]
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5 HRACKY NA PISEK

Pisek, jak se ukazuje, je jednim z nejvSestrannéjSich hernich materidli na svéte.
Geologicky je definovan jako suchy, zrnity material skladdajici se z drobnych, volnych
kousklli hornin, plidy, minerdll a drahych kamend. Pro déti vsSak predstavuje pisek
nevycerpatelny zdroj kreativity a her, ktery nabizi Siroké spektrum moznosti jako sypani,
nabirani, prosévani, hrabani ¢i méteni. Zvlasté¢ mokry pisek poskytuje jesté vice moznosti,
jelikoz je vhodny k modelovani a stavéni.

Historici mivaji ptesvéd¢ivé dikazy o tom, ze hra s piskem je stard jako lidstvo samo.
Uz v devatenactém stoleti se v novindch objevovaly zpravy o konstrukcich hradi
a soch ze pisku. Dodnes si lidé uzivaji otevienou kreativitu a flexibilitu, kterou hra s piskem
nabizi. Néktefi z nich radi vytvareji a stavéji ze pisku. Pro déti predstavuje pisek zaroven
vybornou piilezitost k uceni se ptirodovédnym a matematickym principtim, kdyz si hraji se
sypanim, méfenim ¢i zkoumanim objemu pisku v nadobach.

Celkové je hra s piskem unikatni zazitek, ktery nabizi Siroké moznosti pro taktickou,

fyzickou, kooperativni, kreativni i samostatnou volnou hru. [9]

Obrazek 13 [déti hrajici si v pisku]
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5.1 Historie hracek na pisek

V soucasné dobé jsou kybliky a lopatky na pisek béZné vyrdbény z plastu, ale do
padesatych let dvacatého stoleti byly tyto hracky Casto vyrobeny z kovu. Kybliky, vyrobené
od roku 1885 do pocdtku dvacatého stoleti, patfi mezi vzacné, atraktivni a cenéné kusy.
Plechové kybliky byly zdobeny litograficky riznymi motivy, jako jsou barevné vlajky,
kvétiny, déti, lod€, kovbojové a kreslené postavicky. VétSina americkych plechovych
kyblikti pochézela od firem J. Chein, T. Cohen Inc, U.S. Metal Toy Manufacturing Co
a Ohio Art Co.

Kybliky vSak nejsou jedinymi plaZovymi hrackami, které mizZeme najit. Mezi dal$imi
oblibenymi kousky jsou lopatky, formicky na pisek, skluzavky do pisku, které déti zapojuji
do pohybu, Cerpadla, sypaci nddoby a prosévace. Tyto hracky podporuji kreativitu a fyzickou
aktivitu déti, které si s jejich pomoci mohou postavit riizné pisecné stavby nebo se jednoduse
zabavit pfi hfe na pldzi.

PrestoZe moderni plastové hracky nabizeji vétSi barevnost a bezpecnost, historické
plechové kousky maji svlj jedineCny plivab a sbératelskou hodnotu. Sbirani téchto
historickych hracek se stalo populdrnim koni¢kem, pfi¢emz dobie zachovalé kousky mohou

dosahnout vysokych cen na aukcich a ve specializovanych obchodech. [10]

Obrazek 14 [hracky na pisek]
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II. PRAKTICKA CAST
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6 KONCEPT

Koncept bakalarské prace se zaméfuje na vytvoreni komplexni sady forem urcenych pro
peceni babovek, které splni pesné stanovena kritéria pro dokonale upecenou babovku.

Hlavnim zamétfenim této prace je design forem, ktery vychazi z inspirace détskymi
formickami na pisek, s nimiz jsem si hrala jako dité. Tato inspirace predstavuje zajimavy
ptechod od formicek na pisek k formam ur¢enym pro peceni.

Cilem je vytvortit tii specifické formy pro babovky, jejichz design bude odrazet
charakteristické prvky détskych formicek na pisek. Tyto prvky maji za kol vytvofit subtilni
spojeni s nostalgickymi aspekty détstvi a vnést do procesu peceni hravy prvek. Touto cestou

se snazim pfinést do kuchyné a do procesu ptipravy jidla vice kreativity a radosti.

6.1 Analyza trhu

V soucasné dob¢ najdeme spoustu zahranicnich a lokalnich znacek nebo spolec¢nosti,
které se zamétuji tvorbou forem na babovky. Kazda vétSinou pracuje s uréitym materidlem,
ale najdeme zde i spolecnosti, které pracuji s vice materialy. Tvorba forem se pochybuje od
velkosériové tvorby az po tvorbu, kdy kazdy kuse je jedine¢ny a original.

Lidé pii nakupu své dokonalé formy hledi na zékladni specifika, ktera musi mit kazda
forma na babovku. Asi jeden ze zakladnich pozadavki je to, aby §la babovka dobie vyklopit
bez zadné fyzické ndmahy a poniceni upeceného tésta. To mizeme zamezit tim, ze forma
nemd moc zbyteénych zahybli. Forma by neméla ménit tvar coz se mize obcas stat, kdyz
nalijeme moc fidké tésto do silikonové formy. VSe ovSem ale i zalezi na ur¢itém ¢loveku,
jelikoz kazdému vyhovuje vzdy néco jiného.

Jednim z nejprodavanéjSim tvarem je tradicni tvar Gugelhupf. Ktery najdeme snad
u kazdi znacky. Lidé se ale neboji ani jinych tvari, které se za posledni dobu vice prodavaji.

V Ceské republice existuji i maloobchodni prodejci specializujici se na prodej
sortimentu do domacnosti a kuchyniskych potieb. Jejich prodejny jsou rozprostieny po celém
uzemi republiky. Tyto prodejny Casto nabizeji Siroky vybér produktl od riznych vyrobcd,
véetné forem na babovky riiznych velikosti a designli. Tim se snazi pokryt potfeby zakaznikl

s riznymi preferencemi a pozadavky na piipravu domacich dezertt.
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6.1.1 Analyza znacek
Zahranici

Nordic wave

Jedna z ptednich znacek specializujici se na vyrobu forem z lit€ho hliniku v USA
nabizi Siroky sortiment produktli jak v rliznych tvarech, tak v riznych velikostech. Tato
znacka neni omezena pouze na formy urcené k peceni babovek, ale rozsituje sviij sortiment
o rizné typy forem urcené k peceni chleba, panev a hrnce pro vatfeni. Neboji se ani
komplexnich tvard, které jsou inspirovany riznymi ro¢nimi obdobimi. Mezi jejich nabizené

tvary patii naptiklad strasidelny dim, rize, louskacku nebo jednoduse srdce.

Obrazek 15 [Forma na babovku Heritage]
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Villeroy & Boch
Némecka znacka se specializuje na vyrobu porceldnového nadobi, avSak v ramci své
kolekce Clever Baking nabizi pouze jednu formu urcenou k peceni babovek. Tato forma je

dostupna pouze v jedné stanovené velikosti a barevné variantg.

w

Obrazek 16 [Forma na babovku Clever Baking]
Guardini
Italska znacka, zalozena v roce 1950, disponuje Sirokym sortimentem produkti
uréenych nejen k peceni babovek, ale také chleba ¢i dortd. Sortiment zahrnuje formy
vyrobené z riznych materidlti, v¢etné silikonu, lit¢ho hliniku, nosné oceli a oceli Hi-Top
s dvojitou vrstvou. K dispozici jsou také neobvyklé tvary forem, které pfinaseji alternativni

moznosti designu nez pouze tradicni tvary.

Obrazek 27 [Forma na babovku, Guardini]



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 38

Griin&Form

Italska keramickd vyroba, provadénd rucné, se specializuje na Siroky sortiment
produktti, zahrnujici zapékaci misky, talife, hrnky a formy na babovku. Kazdy vyrobek
z fady Grin & Form je individualné vyroben ru¢né, coz zarucuje jeho jedinecnost
a originalnost. V disledku ru¢ni vyroby miize dochazet k drobnym tvarovym odchylkam
a stopy po glazovani na jednotlivych kusech. Diky Siroké paleté glazur a barevnych moznosti
poskytuje tato znaCka svym zdkaznikim moZznost individudlniho vybéru podle jejich

preferenci.

Obrazek 38 [Griin&Form Babovkova forma]

Dr. Oetker

Némecka znacka, zalozena dne 1. ledna 1891, zaznamenala vyznamny podil na
popularizaci peceni babovek prostfednictvim svych dostupnych pecicich praskii a dalSich
pecicich ptisad. Kromé toho firma nabizi také fadu forem ur¢enych k peceni. Tyto formy
jsou vyrobeny z riznych materidlli, v¢etné silikonu a kovl s nepfilnavym povrchem, coz

zajiStuje snadnou manipulaci s peenim.

Cesko a Slovensko

Cesky smalt

Cesky Smalt byl zalozen v blizkosti Berouna, kde Honza a Mirek usiluji o obnoveni
tradi¢niho uméni smaltovani, coz predstavuje revitalizaci staré femesIné tradice. Soucasna
¢innost spole¢nosti zahrnuje nejen vyrobu smaltovaného litinového nadobi, ale také vyrobu

ruznych forem, zahrnujicich tradi¢ni i tematické tvary, naptiklad velikono¢niho beranka.
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Jejich prace neni pouze o zachovani femeslnych dovednosti, ale také o inovaci a modernizaci

procesti vyroby, aby splnili sou¢asné pozadavky trhu a zdkaznikd.

Obrazek 49 [SOFIE - litinova pecici forma Gourmetina]

Simax

Formy vyrobené z varného skla jsou vyrabény na tzemi Ceské republiky, a jedinym
producentem varného skla SIMAX je sklarna Kavalierglass ve stfedo¢eské Sazave. Tato
sklarna disponuje Sirokym sortimentem forem a nadob urcenych pro peceni, avSak vyroba

forem specificky urenych pro babovky je omezena na jednu variantu.

Obrazek 20 Popisek obrazku

Babovkovo
Slovenska firma, zalozena Zuzanou Szab6 a Minkou Klbeckovou, se specializuje na

vyrobu tradi¢nich porcelanovych forem. Sidli v Banské Bystrici. Kazda forma je
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individudlné vytvotena a ru¢né vyrobena, pficemz samotné navrhovani a tvorba probihd na
Slovensku. Formy jsou vybaveny s glazurovanym povrchem, ktery je dostupny v rtiznych

barevnych variantach.

Obrazek 21 [Forma na babovku, Eliska babovkovo]

Orion

Ceskéa firma specializujici se na dodavku vybaveni pro kuchyné a domacnosti
poskytuje Siroky sortiment forem vyrabénych z rozmanitych materialti, v€etné silikonu, skla
a kovu s riznymi typy povrchovych tprav. Jejich nabidka zahrnuje jak tradicni tvary, tak
i moderni varianty forem. Tato firma se zamétuje na cenové dostupné parametry, coz

zajiStuje pristupnost jejich produktl pro §irsi spektrum zékaznikd.

Tescoma

Spolecnost, zalozena v roce 1992 ve Zlin¢ Jifim Vaculikem a Petrem Chmelou,
pusobi nejen jako prodejce, ale i jako distributor. Jeji sortiment zahrnuje rozsahlou skéalu
tvarll a materiald, zahrnujici silikon, keramiku a rizné kovové slitiny. Mezi nabizenymi
tvary jsou jak tradicni formy, které osvédcené slouzi po staleti, tak i moderni designy, které¢
reflektuji aktudlni trendy a pozadavky zdkaznikli na inovaci a originalitu v kuchyiiskych

pomuckach.

6.1.2 Analyza prodeje

Provedla jsem komplexni analyzu prodeji forem na babovky v rdmci kamennych
obchodi i internetovych e-shopil. Tato analyza zahrnovala dotazovani se na preferované

typy forem a sledovani prodejnosti jednotlivych modeld. Mezi nejcastéji prodavané formy
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patii NordicWare Heritage, ktera si ziskala popularitu nejen diky své kvalité, ale také diky
uspéSnému marketingu. Provedla jsem komplexni analyzu prodejii forem na babovky v
ramci kamennych obchodt i internetovych e-shopti. Tato analyza zahrnovala dotazovani se
na preferované typy forem a sledovani prodejnosti jednotlivych modelii. Mezi nejcastéji
prodavané formy patii NordicWare Heritage, ktera si ziskala popularitu nejen diky své
kvalité, ale také diky GspéSnému marketingu.

V rlznych prodejnach lze pozorovat variabilita v prodejnosti forem uréenych pro
peceni babovek. Tyto formy se 1isi jak svym materidlem, tvary tak i velikosti. Naptiklad v
obchodé¢ Orion je nejéastéji prodavané formy vyrobenych z odolného silikonu, které jsem v
tradi¢nich tvarech. Naopak v obchodni siti Tescoma jsou preferovany formy v modernich
tvarech, vyrdbéné ze slitin kovl. Na internetové platformé Amazon se v Zebficku
nejprodavangjSich forem mezi prvni desitkou objevovali formy v tradi¢nich tvarech, pticemz
material se ménil mezi silikonem a slitin kovll. V jinych kamennych prodejnach je stale
patrna vys$i prodejnost forem v tradi¢nich tvarech, coZ naznacuje pfetrvavajici zajem
zakazniki o klasické provedeni.
materialim, nez je moderni silikon. Tento trend je patrny zejména u zdkaznikl, ktefi
preferuji pevnost a stabilitu kovovych forem, jez jsou Casto spojovany s kvalitou a dlouhou
zivotnosti. Také nostalgie a estetickd hodnota tradi¢nich materidlti hraji vyznamnou roli
v rozhodovani zakaznikd, kteti Casto hledaji produkty, které jim pfipominaji jejich détstvi
a rodinné tradice. Tento névrat k tradicnim materialim miZe byt rovnéZ spojen s rostoucim

zajmem o udrzitelnost a ekologické aspekty vyroby a pouzivani kuchynskych nacini.

6.1.3 Inspirace

Inspirace k vyvoji novych forem vznikla v obdobi, kdy jsem se intenzivnéji zabyvala
pecenim ruznych druhii dezerti. Behem procesu experimentovani s pe¢enim babovek jsem
se zaCala zamétovat na riznorodé tvary forem. I presto, Ze vétSina babovek méla tradicni
tvar nebo se podobala jiz znamym modeliim, nedokézala jsem nalézt Zadnou formu, ktera
by se vyznacovala dostate¢nou originalitou ¢i kreativitou ve svém designu. To mé
motivovalo k vytvofeni novych forem, které by nejen spliovaly praktické pozadavky, ale
také byly esteticky zajimavé a originalni. Tak vznikla idea vlastnich forem na babovku, které

by pfinasely nové zazitky jak pfi samotném peceni, tak i pii prezentaci dezertu.
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7 SPRACOVANI NAVRHU NA FORMY NA BABOVKU

Pfed samotnym navrhovdnim specialnich forem na babovku jsem prozkoumavala,
s jakymi formickami na pisek jsem si hrala jako dité, abych ziskala inspiraci. S pomoci
rodiny jsem objevila formicky od ceské firmy Chemoplast, kterd se zabyva vyrobou
plastovych hracek vice nez 60 let. Vybrala jsem si tfi formicky, podle kterych se budu
inspirovat pii navrhovani tvarti forem. Tyto formicky maji nejen nostalgickou hodnotu, ale
i funkéni design, ktery bude skvéle ladi s celkovym konceptem mého projektu. Jsou to pro
m¢é nejen prostiedky k vytvoreni babovky, ale i symbol détstvi.

Jak sdm napsal Jifi Pelcl v knize x design: subjective x objective. ,, Navrhovdni véci je
vzrusujici — je to hleddnit optimdlnich tvariu, materidlii a technologii ve vztahu k funkci, je to
neustdlé pozorovdni obycejnych lidskych cinnosti, zachdzeni” s predméty v riiznych
prostiedich a za riiznych okolnosti. Je to zkoumdni miry pritaZlivosti predmeétii pro ¢loveka
a jeho komunikace s nimi. Hlavni roli pritom hraji emoce, které predmeéty vyvoldvaji. Je to

premysleni o duchu véci.*

Obrazek 22 [Sada na pisek 1]

7.1 Tvarovy vyvoj forem

Zpocatku jsem se intenzivné snazila vytvofit a navrhnout vlastni tvary, které by byly
inspirovany existujicimi formi¢kami na pisek. Pfi tomto procesu jsem se soustfedila na

jednoduché kiivky a geometrické tvary, vychézejici z détského svéta a hravosti. Nicméné,
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po nékolika skicach a iteracich 3D modelovani v pocitacovém programu jsem zjistila, Ze
vysledné tvary neodpovidaji mé predstave.

Rozhodla jsem se tedy zacit znovu. S cilem Iépe naplnit mé pozadavky a dosahnout
vetsi shody s mou vizi, rozhodla jsem se pracovat se stavajicimi tvary formicek, se kterymi
jsem si jiz difive hrala. K témto tvarim jsem pfidala vnitini kuzel, ktery ma zajistit
rovnomeérné propeceni babovky.

Nasledné jsem tyto upravené tvary formicek detailné vymodelovala v 3D programu,
abych dosahla zachovani jejich pGvodniho vzhledu. Tento proces mi umoznil Iépe

porozumét potfebam produktu a nalézt optimalni rovnovahu mezi estetikou a prakticnosti.

Obrazek 23 Render prvniho tvaru

Obrazek 24 Rendr druhého tvaru
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Obrazek 25 Render tfetiho tvaru

Obrazek 26 Render findlnich tvara

7.2 Vybrany material

Jeden z dalSich prvki mého projektu bylo rozhodnuti, ktery material pouZziji pro
vyrobu forem. Po dikladném zvézeni rliznych moznosti jsem se rozhodla pro tradi¢ni
material, ktery se osvédcil jiz v minulosti, a proto jsem zvolila keramiku. Tento klasicky
materidl nabizi vynikajici tepelné vlastnosti, které jsou kli¢ové pro rovnomérné propeceni
babovky a zachovani optimalni chuti. Keramické formy také poskytuji elegantni estetiku a

ptirozeny dotek, ktery podtrhuje ru¢ni a tradicionalisticky pfistup k peceni. Jejich pouziti
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pfinasi do celého procesu peceni a servirovani nezaménitelny Sarm, ktery podtrhuje hodnotu

ruéni prace a peceni s laskou.

7.3 Rozméry

Rozhodovani o optimdlnim rozméru babovek piedstavovalo komplexni ukol
vyzadujici systematicky pfistup. Po podrobné analyze prodejnosti jsem se o rozmerech
forem rozhodla zvolit stfedni velikost, ktera se nejcastéji prodava. Kdy kazda samotna forma
pojme pfiblizné jeden az jeden a pul litrh tésta.

Samotna velikost forem vychazi ze samotnych formicek na pisek, které jsem pouze
zvétsila dva a pul krat. Formy maji jeden stejny rozmeér, a to je kruznice a vnitini kuZzel.
Kruznice, ktera ramuje kazdou formu ma prumér 200 mm. Kuzel, ktery je specificky pro
samotné formy na babovku ma rozméry kdy jedna kruznice ma 50 mm a druhd 30 mm
a samotna vyska kuzelu je ptfizpisobend k samotné vySce forem. Samotna vyska kazdé
formy se odliSuje o par centimetrd a variabilné¢ méni podle druhy formy. Kdy forma, jejiz
pracovni nazev je “Kytka" dosahuje hodnotdm 100 mm, forma “Puding" dosahuje 124 mm
a posledni forma “Bubla" disponuje s vyskou 103 mm.

Konecné rozméry dokonceného vyrobku se mohou mirné lisit, protoze keramika
béhem suseni obvykle smrsti asi 0 5 %. Pfi procesu suseni keramického materidlu dochazi k
odpatfovani vody, coz zpiisobuje smrStovani, a nakonec vede ke zménam ve finalnich

rozmérech vyrobku.
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Obrazek 27 rozméry
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8 REALIZACE FOREM

Po komplexnim procesu navrhovani a vybéru definitivnich tvart byl nastolen okamzik
realizace finalnich produktl z vybraného materidlu. Tato faze zahrnovala detailni technickou
ptipravu, véetn¢ vybéru vhodnych vyrobnich postupt, aby bylo dosazeno optimalni kvality
a funkc¢nosti produktu. Kli¢ovym tikolem bylo transformovat navrhy a samotny koncept do
fyzické podoby, ktera odpovida pozadavkim.

Béhem prace skeramikou jsem méla moznost vyuzivat odborného poradenstvi
u keramicky Pani Véry Coufalové. Jeji rady a podpora mi byly k dispozici po celou dobu

mé prace s keramikou, véetné moznosti vypalovani keramickych forem.

8.1 Tvorba keramické formy

Po dikladné resersi metod prace s keramikou se ukdzalo, ze manudlni modelovani
neni schopno zajistit dostatecnou ptesnost pro vytvoieni modelu ve skutecné velikosti
(1:1). Z tohoto dlivodu byla zvolena metoda vyuzivajici lici keramickou hmotu pro tvorbu
mych modeli. Tato strategie umoznila dosdhnout pozadovanych rozméri a detailti bez
nutnosti ruéni intervence. Dal$i vyhodou této metody bylo snadné opakovani vyrobniho

procesu pro vytvoreni sérii skoro identickych modelt.

8.1.1 Zhotoveni formy z 3D tisku

Pro vytvoreni keramickych forem jsem se musela nejprve zaméfit na vyrobu
nadiazené formy, do které se lici hmota nalévana. Pro tento ucel jsem se rozhodla vyuZit
techniku 3D tisku, kterou jsem nasledné zalila sddrou, ¢imZ jsem vytvorfila samotnou formu.

3D tisk jsem zvolila pro jeho schopnost poskytnout jednoduchost a vysokou presnost.
VSsechny geometrické tvary forem jsem modelovala v pocitacovém programu a poté zadala
do tisku. Tisk probihal na dostupnych tiskarnach v ateliéru, pficemz kazdy tisk trval pfiblizné
jeden den. Po dokonceni tisku jsem odstranila pomocné stény, které byly vytvofeny pro
stabilizaci formy béhem procesu tisku.

Nasledné jsem provedla povrchovou tpravu tisknutych forem pomoci smirkového
papiru, aby byly pfipraveny k pouZiti jako negativni formy pro sddrovy odlitek. Tento postup
zajiSténi hladkého povrchu, coz je kli¢ové pro dosazeni pozadované kvality a presnosti

vysledné keramické formy.
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Obrazek 28 tisk 3D tisku

Obrazek 29 Hotovy 3D tisk
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8.1.2 Sadrova forma a odlitek z lici hmoty

Pro vytvoteni sadrové formy jsem vyuzila plastové kyble, do kterych jsem poté
umistila vytisknutou formu tak, aby jeji kruhova ¢ést (o pruméru 200 mm) smétfovala dola.
Kybl slouzi jako prostfedek k zadrzeni sadry a zabranéni jejimu tiniku z formy.

Nasledné jsem vSe zalila sadrou tak, aby nebyl vidét piivodni 3D tisk. Po naliti jsem
nechala vSe pies noc zaschnout a nésledujici den jsem odstranila 3D tisk z odlitku. Pro
zajiSténi vyssi pevnosti odlitku jsem nasledné vSe nechala dostate¢né vyschnout, abych
mohla pozdéji povrch sadry obrousit pomoci jemného smirkového papiru. Timto postupem
jsem odstranila prebyte¢né nedokonalosti a zajistila, ze stény odlitku budou hladké a
pfipravené pro dal$i zpracovani.

Keramicky odlitek jsem vytvoftila pomoci lici hmoty LUS, kdy samotny proces spada
do kategorie liti na stfep.

Do piipravené¢ho sadrového odlitku jsem nalila lici hmotu az po okraj a nechala ji
lehce zaschnout tak, aby na boc¢nich strandch vytvotila pevnou vnitini strukturu. Poté, co
struktura ziskala dostate¢nou pevnost, jsem odstranila ptfebyte¢ny material a nechala formu
dale vyschnout uvnitf sadry. Nasledujici den jsem odlitek z keramiky vyjmula z formy a
nechala ho dale schnout pfi pokojové teploté. Proces vytvareni keramického odlitku

vyzaduje peclivé fizeni teploty a Casu, aby byly zachovany pozadované vlastnosti materialu

a dosazeno optimalniho vysledku.

Obrazek 30 sadrovani 3D tisku
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Obrazek 31 hotové sadrové formy

Obrazek 32 zalita sadrova forma
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Obrézek 33 vylita sadrova forma

Obrazek 34 odlitky z keramiky

8.1.3 Paleni forem
Pro vyrobu samotnych keramickych forem bylo zapotfebi provést dva vypaly pfi
teplotach dosahujicich 1060-1200 °C. Kazdy vypal trval ptiblizn€ 9 hodin. Po prvnim vypalu

byly formy nechany dostatecné vychladnout, aby se nimi mohlo déle pracovat.
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Po tplném vychladnuti byly formy opatfeny glazurou, ktera slouzi jako povrchova
uprava, a nasledné op¢t vlozeny do pece na dalsi vypal. Druhy vypal zajist'uje pevné spojeni
glazury s keramickou hmotou. Tento postup zajist'uje dosazeni poZzadované estetické kvality

a odolnosti povrchu keramickych forem.

8.2 Povrchova uprava forem

Pro povrchovou upravu forem jsem zvolila glazuru, kterd umozni snadné vyklopeni
upecené babovky. Glazovani keramickych forem je kliCovy proces, ktery nejenze dodava
vyrobklim esteticky a leskly povrch, ale také zvySuje jejich odolnost a chrédni je pfed vnéjSimi
vlivy, jako je vlhkost nebo mechanické opotiebeni.

Glazovani samotnych forem probihalo po prvnim vypalu. Na kazdou formu jsem
aplikovala minimalné dvé vrstvy tekuté glazury, nasledné byly formy opét vypaleny. Proces
vypalovani glazury probihal pfi teploté kolem 1020-1080°C.

Barvy glazury jsem vybirala s ohledem na estetiku a odkaz na plastové formicky na
pisek. Zvolila jsem tfi barvy kdy kazda forma m4 jinou barvu a to: glazuru PK 290t Kleopatra
kterd je modra s bilymi te¢kami, glazuru PD 902t citronové Zlutou, ktera je polotransparentni

zluté a jako posledni glazuru PK 150t konfesni kterd je kryci bila s barevnymi teckami.
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9 FINALNI PRODUKT

Kolekce Sada na peceni 1 ptedstavuje formy urceny k peceni babovek, které se
vyznacuji variabilitou tvart a barevnych kombinaci. Kazdd forma je unikatni diky
individudlni ru¢ni praci. Tato sada je tvofena z trojice forem, z nichz kazdd disponuje
rozdilnymi rozméry. Jejich design byl koncipovan s cilem pfinést do procesu peceni hravost
a nostalgické vzpominky na détstvi.

Diky pouzité keramiky a glazury jako vhodného materialu a povrchové upravy je
mozné upecenou babovku snadno vyklopit z formy, pficemz si zachovava svij tvar. Tyto

vlastnosti jsou klicové pro dosazeni kvalitnich vysledkii peceni a spokojenosti uzivatelii.
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ZAVER

V tomto projektu bylo cilem vytvofit formy na babovky, které maji pfinést do peceni
hravy prvek a vzpominku na détstvi. Sada na peceni je tvofena tfemi formami, které jsou
inspirovany formi¢kami na pisek. Diky informacim, které jsem nacerpala a nastudovala pfi
samotném zkoumanim jak prodeje, materialt tak i historii babovek jsem vyuzila pfi samotné
tvorb¢ svych forem.

Priace na tomto projektu mi poskytla moznost poznat a naucit se zaklady keramiky
a rozSifila jsem si v tomto odvétvi dovednosti a zruénost. Pii samotné tvorbé jsem byla
u vSech soucasti a na vSe jsem dohlizela tak aby se vSe povedlo.

Véfim, Ze na mé bakalafské praci jsem také vyuzila své naCerpané informace za celé
své studium na tomto oboru na UTB ve Zliné. A déle véfim, Ze jsem splnila veskeré své cile
pfi samotné tvorbé téhle bakalarské prace. Diky této praci jsem rozsitila svlij obzor a ziskala

cenné zkusenosti, které mi pomohou v budoucim profesnim ristu.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 54

SEZNAM POUZITE LITERATURY

[1] JOY IN MINNESOTA. Minnesota's Bundt Cake History — Joy in Minnesota. Online.
2022. Dostupné z: https://www.joyinminnesota.com/home/a-history-of-big-bundts. [cit.
2024-05-01].

[2] SZABO, Zuzana. Histéria baboviek a babovkovych foriem :: Bdbovkovo. Online. 2022.

Dostupné z: https://www.babovkovo.sk/I/historia-baboviek-a-babovkovych-foriem/. [cit.
2024-05-01].

[3] CHEFONDRA. Jak upéct dokonalou babovku - Denis Henry. Online. [21. stoleti].
Dostupné z: https://blog.denishenry.cz/jak-upect-dokonalou-babovku/. [cit. 2024-05-01].
[4] POTTEN & PANNEN - STANEK. Jak vybrat formu na babovku? | Potten & Pannen -

Stanek. Online. 2023. Dostupné z: https://www.pottenpannen.cz/recepty-a-rady/jak-vybrat-

formu-na-babovku#pozor-na-material-tvar-nebo-velikost. [cit. 2024-05-01].

[5] THOMPSON, Rob; THOMPSON, Martin a BURGESS, Nigel. The materials sourcebook for
design professionals. Londyn: Thames & Hudson, 2017. ISBN 978-0-500-51854-0.

[6] BENI. Nejlepsi formy na babovku. Jak vybrat tu pravou? | Blesk.cz. Online. 2022.
Dostupné z: https://www.blesk.cz/clanek/bydleni-hobby/702364/nejlepsi-formy-na-
babovku-jak-vybrat-tu-pravou.html. [cit. 2024-05-01].

[71 RADA, Pravoslav. Keramika. Tlustroval Ale§ KREJCA. Vytvarné techniky
(Aventinum). Praha: Aventinum, 2007. ISBN isbn978-808-6858-456.

[8] JANOVA, Veronika. Keramicka plastika. Bakalaiska prace. Poti¢i 623/7, 603 00 Brno:

Masarykova univerzita, Pedagogicka fakulta, Katedra vytvarné vychovy, 2011.

[9] THE STRONG NATIONAL MUSEUM OF PLAY. Sand - The Strong National Museum
of Play. Online. 2021. Dostupné z: https://www.museumofplay.org/toys/sand/. [cit. 2024-
05-08].

[10] HERALDNET. Early beach toys are rare, pricey treasures | HeraldNet.com<. Online.

2004.  Dostupné  z: https://www.heraldnet.com/life/early-beach-toys-are-rare-pricey-
treasures/. [cit. 2024-05-08].



https://www.joyinminnesota.com/home/a-history-of-big-bundts
https://www.babovkovo.sk/l/historia-baboviek-a-babovkovych-foriem/
https://blog.denishenry.cz/jak-upect-dokonalou-babovku/
https://www.pottenpannen.cz/recepty-a-rady/jak-vybrat-formu-na-babovku#pozor-na-material-tvar-nebo-velikost
https://www.pottenpannen.cz/recepty-a-rady/jak-vybrat-formu-na-babovku#pozor-na-material-tvar-nebo-velikost
https://www.blesk.cz/clanek/bydleni-hobby/702364/nejlepsi-formy-na-babovku-jak-vybrat-tu-pravou.html
https://www.blesk.cz/clanek/bydleni-hobby/702364/nejlepsi-formy-na-babovku-jak-vybrat-tu-pravou.html
https://www.museumofplay.org/toys/sand/
https://www.heraldnet.com/life/early-beach-toys-are-rare-pricey-treasures/
https://www.heraldnet.com/life/early-beach-toys-are-rare-pricey-treasures/

UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci

55

SEZNAM POUZITYCH SYMBOLU A ZKRATEK
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