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ABSTRAKT 

Bakal§Śsk§ pr§ce se vŊnuje n§vrhu cestovn²ho setu, konkr®tnŊ multifunkļn²ho cestovn²ho 

batohu/taġky s menġ²mi doplŔkovĨmi taġkami urļenĨmi do vnitŚn²ho prostoru.  

Teoretick§ ļ§st je zamŊŚena na historickĨ vĨvoj problematiky cestovn²ch taġek a zavazadel 

a analĨzu jej² souļasn® produkce a novĨch Śeġen². Z§roveŔ zkoum§ materi§ly, technologie 

rozmŊrov® poģadavky.  

V praktick® ļ§sti je pops§n celĨ design®rskĨ proces od prvotn²ch myġlenek a skic, aģ k 

fin§ln²mu Śeġen², zahrnuj²c² testovac² l§tkov® modely, vizualizace v 3D programu, 

ergonomick§ Śeġen² a studii, technickou dokumentaci a proces vĨroby modelu. 

Kl²ļov§ slova: taġka, zavazadlo, batoh, organiz®r, cestov§n², design  

 

ABSTRACT 

The bachelor thesis is devoted to the design of a travel set, specifically a travel backpack/bag 

with smaller additional bags designed for the interior of the bag.  

The theoretical part focuses on the historical development of the travel bag and luggage issue 

and the analysis of its current production and new solutions. It also examines materials, 

technology dimensional requirements, and ergonomic solutions.  

The practical part describes the entire design process from initial ideas and sketches to the 

final solution, including fabric testing models, visualizations in a 3D program, ergonomic 

study, technical documentation, and the process of model production. 

Keywords: bag, luggage, backpack, organizer, design, travel 
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1 ĐVOD 

Cestov§n² je ned²lnou souļ§st² naġeho ģivota. AŠ uģ cestujeme pracovnŊ, studijnŊ nebo 

nŊkam na dovolenou bereme si s sebou zavazadlo s vŊcmi denn² potŚeby. Cestov§n² mŢģe 

bĨt tak® spojov§no se spŊchem a nervozitou, kterou mŢģe nav²c umocnit chaos a hled§n² 

vŊc² v taġce. ZpŚ²jemnŊn²m pro cestovatele mŢģe bĨt praktick® a stylov® zavazadlo 

obohaceno o dalġ² doplŔky.  

1.1 PŚedstaven² zad§n² absolventsk® pr§ce 

Tato bakal§Śsk§ pr§ce se zamŊŚuje na n§vrh a design cestovn² taġky/batohu/zavazadla, kter® 

bude v prvn² ŚadŊ funkļn², praktick® a obohacen® o dalġ² vychyt§vky. Cestovn² zavazadlo 

d§le dopln² menġ² taġky urļen® na nezbytnosti cestovatele. 

1.2 Motivaļn² faktory pro volbu t®matu 

Hlavn²m motivaļn²m faktorem je vytvoŚen² zavazadla, kter® bude pŚ²jemnĨm parŠ§kem na 

cesty. DŢleģitĨmi aspekty, na kter® bude kladen dŢraz je vhodn§ velikostn² proporce, 

pŚehlednost, skladnost, niģġ² hmotnost a aby manipulace s cestovn² taġkou byla co 

nejsnadnŊjġ² pro uģivatele. 

1.3 Obecn® uveden² do problematiky Śeġen® produktov® kategorie 

Pr§ce se zabĨv§ historickĨm vĨvojem Śeġen® problematiky, analĨzou souļasnĨch trendŢ 

oblasti taġek, batohŢ, zavazadel a cestovn²ho pŚ²sluġenstv². Zahrnuje firmy, design®rsk§ 

studia a vĨrobce produktŢ tohoto typu. Tak® neopom²j² reġerġi materi§lŢ, d§le analĨzu potŚeb 

a poģadavkŢ uģivatelŢ v r§mci vĨzkumn® ļ§sti. 

V praktick® ļ§sti bude pr§ce dokumentovat celĨ vĨvoj a procesu navrhov§n². Zapoļne 

prvotn²mi kresebnĨmi n§vrhy, pŚes poļ§teļn² a pokroļilejġ² modelov§n² v 3D programech, 

vĨrobou provizorn²ch lepenĨch a ġitĨch modelŢ z l§tky, vĨbŊr vhodn®ho materi§lu k 

realizaci Śeġen². Tak® dokumentuje prvn² realizaci a vĨstup v podobŊ funkļn²ho modelu, 

jehoģ funkce byla n§leģitŊ testov§na. Fin§ln² design pŚedstav² druh§ realizace, kter§ bude 

pŚedstavena prostŚednictv²m vizualizac² a n§slednĨch fotografi². KoneļnĨ n§vrh zahrnuje 

ergonomickou studii s rozmŊrovĨm n§ļrtem. 

VĨstupem t®to pr§ce by mŊl bĨt inovativn² a uģivatelsky pŚ²vŊtivĨ cestovn² set sest§vaj²c² 

z velk®ho multifunkļn²ho batohu/taġky a malĨch doplŔkovĨch cestovn²ch taġek do 
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zavazadla. Sada bude odpov²dat poģadavkŢm a potŚeb§m uģivatele a z§roveŔ zļ§sti usnadn² 

proces cestov§n² a tak® bude ladit k v²ce stylŢm outfitu.  

Tato bakal§Śsk§ pr§ce vznikla ve spolupr§ci s firmou Tescoma [43], kter§ rozġiŚuje 

produktov® Śady sv®ho sortimentu ve v²ce oblastech jako je napŚ. camping. T®ma cestov§n² 

a vybaven² na cesty by mohlo bĨt pro Tescomu do budoucna dalġ² zaj²mavou pŚ²leģitost², 

jak expandovat vĨrobn² obzory. Dalġ² firmou je Warrior Dog ze Slaviļ²na [44], jeģ se zabĨv§ 

zak§zkovĨm ġit²m, vyġ²v§n²m a poskytla konzultace ohlednŊ praktick® str§nky realizace a 

zajistila uġit² fyzick®ho modelu. 
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2 ANALħZA CESTOVNĉCH TAĠEK 

AnalĨza zahrnuje reġerġn² metody, d§le zaznamen§v§ historickĨ vĨvoj v oblasti cestovn²ch 

taġek a zavazadel od starovŊku aģ do poļ§tku 21. stolet². Historick§ ļ§st popisuje jednotliv§ 

vybran§ obdob² a je doplŔov§na obr§zky. Pot® n§sleduje analĨza souļasn® svŊtov® a m²stn² 

produkce. 

2.1 Reġerġn² metody 

Reġerġn² metody pŚedstavuj² postupy tĨkaj²c² se technik pouģ²vanĨch pŚi sbŊru, analĨze a 

interpretaci informac² a dat s c²lem z²skat nov® poznatky nebo odpovŊdi na urļit® ot§zky ļi 

probl®my. Jedn§ se o prvn² f§zi procesu design®ra. Existuje cel§ Śada reġerġn²ch metod. 

V t®to pr§ci byla vyuģita reġerġe liter§rn², kter§ analyzuje ļerp§ z knih, internetu, ļl§nkŢ a 

publikac². Dalġ² aplikovanou metodou je tzv. observace neboli pozorov§n² vŊc² a dŊn² kolem 

sebe. Tak® je zde uplatnŊna metoda dotazn²kov®ho ġetŚen², mezi jejichģ vĨhody mŢģe patŚit 

z²sk§n² v²ce odliġnĨch informac² a ¼hlŢ pohledu dotazovanĨch. 

2.2 HistorickĨ vĨvoj 

Obsahem t®to kapitoly je struļnĨ historickĨ vĨvoj cestovn²ch zavazadel a dalġ²ho 

pŚ²sluġenstv², jako jsou drobn® pŚ²ruļn² taġky. Zavazadla maj² dlouhou historii, jeģ souvis² s 

vĨvojem cestov§n² a potŚebami lid², kter® se po stalet² mŊnily. Kapitola zaznamen§v§ hlavn² 

zmŊny podoby cestovn²ch zavazadel a taġek od obdob² starovŊku aģ k jejich dneġn² podobŊ.  

2.2.1 Poļ§tky taġek a cestovn²ch zavazadel  

Za poļ§tek cestovn²ch zavazadel lze oznaļit obdob² starovŊku. StarovŊk® civilizace pro sv® 

cesty pouģ²vali truhly, vyroben® ze dŚeva, kter® byly vŊtġinou velmi tŊģk®ho, masivn²ho 

proveden² s obt²ģnou pŚepravou. Tak® byly vyuģ²v§ny drobn® koģen® taġky na toaletn² 

potŚeby a dalġ² osobn² pŚedmŊty [1]. 

 

Obr§zek 1 Vyobrazen² taġky na sumersk®m reli®fu [2] 
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Pro starovŊk® řecko ř²m byly typick® mal® taġky v podobŊ rancŢ a jednoduchĨch koģenĨch 

braġen, ve kterĨch nosili pen²ze a potŚebn® osobn² vŊci. Taġka se nejļastŊji nosila zavŊġen§ 

na opasku anebo na krku. Chud² lid® pouģ²vali jako taġku ¼trģek l§tky, kus star® l§tky nebo 

kapesn²k, kterĨ sv§zali v ranec. Tenhle typ primitivn² taġky byl nezbytnĨm aģ do 16. stolet², 

protoģe neexistovaly kapsy. VĨraznĨm posunem byly arm§dn² cestovn² legion§Śsk® taġky, 

jejichģ velikost a hmotnost se ve srovn§n² s cestovn² truhlic² vĨraznŊ sn²ģila [1] [3].  

 

Obr§zek 2 ř²msk§ legion§Śsk§ taġka [4] 

 

V obdob² stŚedovŊku materi§lovŊ pŚevl§dala kŢģe. Pro vyġġ² tŚ²du byly typick® mal® l§tkov® 

taġky ļasto luxusn²ho proveden², mnohdy vyġ²van® zlatem s koģeġinovĨmi detaily. NŊkter® 

taġky byly zdobeny stŚ²brnĨmi zvonky, kter® mŊly slouģit jako alarm proti zlodŊjŢm [5].  

Mezi vĨjimky patŚ² zm²nka o Templ§ŚskĨch ryt²Ś²ch. ĐdajnŊ jako prvn² zaļali pouģ²vat 

zavazadlo na koleļk§ch podobn® dneġn²m kufrŢm k pŚepravŊ brnŊn² a dalġ²ch pŚedmŊtŢ jiģ 

v roce 1153 bŊhem kŚ²ģovĨch vĨprav [6]. PŚ²ruļn² taġky se skl§daly z malĨch s§ļkŢ z mŊkk® 

l§tky, do kterĨch bylo uloģeno to nejnutnŊjġ² nebo nejļastŊji pouģ²van®. Byly to pŚedmŊty 

pro modlitby, rekreaci a mince [7].  
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Obr§zek 3 Zavazadlo Templ§ŚskĨch ryt²ŚŢ [8] 

 

Obr§zek 4 Taġka na duk§ty (14. stol.) [9] 

 

BŊhem 16. a 17. stolet² v obdob² novovŊku se taġka stala bohatŊ zdobenĨm umŊleckĨm 

d²lem. Rozġ²Śil se typ taġky s vnitŚn²mi skrytĨmi kapsami a pŚihr§dkami na ġperky, pen²ze, 

nebo cokoli, co bylo potŚeba udrģet v tajnosti. Tyto taġky vyuģ²valy pŚedevġ²m d§my vyġġ² 

tŚ²dy. V 18. stolet² rozġ²Śil model taġky tzv. purse bag. Vyr§bŊla se z rŢznĨch materi§lŢ jako 

je hedv§b² nebo kŢģe. PŢvodnŊ jej vyuģ²valy ģeny i muģi k noġen² drobnĨch osobn²ch vŊc². 

V tomto stolet² se taġka stala souļ§st² textiln² m·dy a hr§la z§sadn² roli v d§msk®m obleļen² 

[10] [11]. V oblasti cestovn²ch zavazadel byly popul§rn² zdobn® truhlice a cestovn² pouzdra 

luxusn²ho zpracov§n² vyrobenĨmi z kŢģe a dŚeva s ornamenty [12].  
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Obr§zek 5 Sametov§ taġka (17. stol.) [13] 

2.2.2 19. stolet² 

ZlatĨ vŊk zavazadel nastal v 19. stolet², kdy se cestov§n² stalo vĨraznou souļ§st² soci§ln²ho 

kapit§lu bohatĨch a mocnĨch. Zavazadlo v podobŊ truhly postupnŊ vymizelo. Vyr§bŊj² se 

zavazadla v praktickĨch velikostech doplnŊna vĨklopnĨmi otvory a s vnŊjġ²mi ļ§stmi, kter® 

byly pokryty vlnou sametem nebo koģeġinou. VnŊjġ² ļ§st byla ļasto z kŢģe, prout² nebo 

tlust® tkaniny gumov®ho charakteru, kter§ byla nataģena pŚes pevnĨ dŚevŊnĨ nebo kovovĨ 

r§m. Rohy byly zaobleny pomoc² mosaznĨch nebo koģenĨch krytek. Byly pŚid§ny z§mky, 

popruhy, z§padky a rukojeŠ nahoŚe, aby se dalo zavazadlo pohodlnŊ uchopit. Tak se zrodil 

kufr. KromŊ pevnĨch zavazadel se vyuģ²valy i textiln² cestovn² taġky ļasto v kombinaci 

materi§lu lnu a bavlny [14]. Konec 19. stolet² znamenal stŊģejn² bod v historii dopravy: byl 

to poļ§tek masov® turistiky, cestov§n² za ¼ļelem cestov§n² [15].  

 

 

Obr§zek 6 LnŊn§ cestovn² taġka [16] 
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2.2.3 Viktori§nsk§ cestovn² taġka 

Viktori§nsk§ ®ra (1837ï1901) byla obdob²m, bŊhem nŊhoģ se mŊnily m·dn² trendy a tak® 

pŚ²stup k cestov§n². Vedle materi§lu kŢģe se pouģ²valo pevn® pl§tno nebo tkanina 

kobercov®ho charakteru. Design vznikal s dŢrazem na estetiku a elegantn² vzhled. Taġky 

ļasto mŊly jednoduchĨ otev²rac² mechanismus a byly navrģeny tak, aby se snadno pŚen§ġely 

z m²sta na m²sto. Popul§rn² byly cestovn² kufŚ²ky, ġperkovnice, toaletn², kosmetick® taġky a 

podobnŊ. KaģdĨ z tŊchto druhŢ taġek slouģil k jin®mu ¼ļelu a byl specificky uzpŢsoben pro 

potŚeby cestovatele. D§le byly obl²ben® cestovn² sady, kter® obsahovaly rŢzn® lahviļky a 

obaly na toaletn² potŚeby [17]. 

 

 

Obr§zek 7 VlnŊno-koģen§ kobercov§ cestovn² taġka 1860 [18] 

 

 

Obr§zek 8 Taġka typu Gladstone [19] 
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2.2.4 Louis Vuitton  

Louis Vuitton byl francouzskĨ braġn§Ś a podnikatel, jemuģ se pŚipisuje vytvoŚen² prvn²ho 

lamelov®ho kufru, kterĨ se stal vġudypŚ²tomnĨm pŚi cestov§n² vlakem bohat® tŚ²dy v 19. 

stolet². Jedn²m z revoluļn²ch vyn§lezŢ Louise Vuittona byla jeho technika na vĨrobu 

kufrovĨch z§mkŢ, kterou si nechal patentovat. VŊtġina konkurenļn²ch vĨrobcŢ pouģ²vala 

bŊģn® snadno rozbitn® z§mky. Louis Vuitton vyvinul z§mek, kterĨ bylo t®mŊŚ nemoģn® 

otevŚ²t bez spr§vn®ho kl²ļe. Jeho inovace vĨraznŊ zlepġila bezpeļnost cestov§n² a 

vybudovala znaļku zn§mou pro svou kvalitu o detaily [20]. 

 

Obr§zek 9 Louis Vuitton kufr [21] 

 

2.2.5 Prvn² polovina 20. stolet² 

V n§vaznosti na industrializaci 19. stolet², cestov§n² parn²kem a st§le se rozġiŚuj²c² ģeleznice, 

doch§z² k dalġ²mu n§rŢstu cestov§n². VĨrobci kufrŢ se vrhli na vybaven² t®to nov® generace 

cestovatelŢ. Mezi bŊģn® materi§ly patŚila napŚ²klad pŚekliģka, kter§ byla cenovŊ dostupn§ 

D§le tak® kombinace dŚeva, textilu a kŢģe [15]. 

 

 

Obr§zek 10 Kufr z pŚekliģky 1930 [22] 
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2.2.6 Samsonite ï Shwayder Trunk Manufacturing Company  

Samsonite je jedna z nejstarġ²ch znaļek se zamŊŚen²m cestovn²ho ruchu v posledn²ch 110 

letech zŢst§v§ l²drem v oblasti inovac² s c²lem poskytovat cestuj²c²m stylov§ a vysoce 

kvalitn² Śeġen². Znaļku Shwayder Trunk Manufacturing Company (pozdŊji SamsoniteÈ) 

zaloģil  v roce 1910 Jess Shwayder [23]. V roce 1941 zaļ²n§ spoleļnost Samsonite pouģ²vat 

novou technologii kdy je kufr potaģen lehkĨm litografickĨm pap²rem, aby vytvoŚil efekt 

surov® kŢģe [24].  

 

Obr§zek 11 Kufr Samsonite Streamlite [25] 

 

2.2.7 Druh§ polovina 20. stolet² a poļ§tek 21. stolet² 

Rozvoj leteck® dopravy zah§jil novou ®ru inovac² v oblasti zavazadel. Cestovatel® poģaduj² 

praktick§ zavazadla, kter§ by se veġla do pŚihr§dek nad hlavou na palubŊ letadla nebo se 

mohla bezpeļnŊ pŚen§ġet na letiġti. VelkĨm posunem pro vĨrobce kufrŢ a cestovn²ch taġek 

byly nov® materi§ly jako jsou plasty a umŊl§ vl§kna, kter® umoģnily zrod modern²ho 

zavazadla. Syntetick® materi§ly se staly nejpopul§rnŊjġ²mi. Takt®ģ vlivnĨ pokrok ļinila 

aplikace zipu [26]. 

2.2.8 Bernard Sadow 

Bernard Sadow byl americkĨ vyn§lezce a inov§tor. Od nŊj poch§z² jeden z nejvŊtġ²ch 

vyn§lezŢ v oblasti zavazadel 20. stolet². V roce 1974 jako prvn² pŚich§z² s patentem 
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zavazadla na koleļk§ch. Se ļtyŚmi koleļky na ¼zk®m dnu a pruģnĨm popruhem byl kufr 

vratkĨ a ļasto se pŚevracel, proto se tak® jeho design vĨraznŊji nerozġ²Śil [27]. 

 

 

Obr§zek 12 N§kres zavazadla s koleļky podle Bernarda Sadowa [28] 

 

2.2.9 Bob Plath 

V roce 1987 Bob Plath, pilot spoleļnosti Northwest Airlines vytvoŚil prvn² cestovn² kufr s 

koleļky a vĨsuvnou rukojet². Koleļka pŚipevnil na hranu strany zavazadla, tak aby pŚi taģen² 

byla ġirġ² hrana z§kladny kolmo na smŊr j²zdy. Vyn§lez sklidil u uģivatelŢ velkĨ ¼spŊch [27] 

[29].  

 

Obr§zek 13 Patent koleļkov®ho kufru Roberta Platha [30] 
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2.2.10 Samsonite  

ZlomovĨm okamģikem bylo uveden² cestovn²ch kufrŢ Śady Silhouette v roce 1958, jednalo 

se o nejpokroļilejġ² zavazadlo t® doby od spoleļnosti Samsonite, vļetnŊ modern²ho designu 

se zapuġtŊnĨmi z§mky, kter® byly chr§nŊny pŚed poġkozen²m. PŚ²chod jejich Attach® Case 

na zaļ§tku 60. let zah§jil novou ®ru designu kufru. Nam²sto z usnŊ byl zhotoven metodou 

vstŚikov§n²m ABS plastick® hmoty do formy. Materi§l zaruļoval velkou odolnost a pevnost. 

Ve stejn®m roce jako Bernard Sadow uv§d² spoleļnost zavazadlo v nov® verzi Silhouette ï 

prvn² kufr na koleļk§ch na trhu. V posledn²ch letech spoleļnost spolupracuje s Śadou 

zn§mĨch design®rŢ, jedn²m z nich je v Philippe Starck, kterĨ pro Samsonite navrhl kolekci 

taġek a batohŢ v elegantn²m duchu. Od roku 2000 je sn²ģen² hmotnosti c²lem znaļky 

Samsonite, kter§ pouģ²v§ vġe od polykarbon§tu aģ po speci§ln² CURV materi§l, kterĨ je 

lehkĨ a velmi odolnĨ n§razŢm [23] [24].  

 

 

Obr§zek 14 Kufr Silhouette [31] 

 

 

Obr§zek 15 Philippe Starck X Samsonite rozġ²Śiteln§ taġka [32] 
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2.3 AnalĨza souļasn® produkce 

Tato ļ§st se zabĨv§ prŢzkumem souļasnĨch produktŢ na trhu a vĨrobcŢ cestovn²ch taġek, 

zavazadel a dalġ²ho pŚ²sluġenstv². ZamŊŚuje se pŚedevġ²m na textiln² taġky a mal® taġky do 

zavazadla. Jsou zde zm²nŊny uk§zky svŊtov® i ļesk® produkce, vŊtġ²ch komerļn²ch vĨrobcŢ 

i menġ²ch design®rskĨch studi². Souļ§st² analĨzy vĨrobcŢ je struļnĨ popis vybran®ho 

produktu, jeho materi§lov®, technologick® ļi rozmŊrov® Śeġen². 

2.3.1 SAMSONITE ï Ecodiver 

Ecodiver je kolekce firmy Samsonite. Souļ§st² t®to Śady jsou textiln² taġky na koleļk§ch. 

Taġky se od sebe liġ² velikost², od mal®ho palubn²ho zavazadla s kapacitou 48 litrŢ a rozmŊry 

(55 x 40 x 20 cm) aģ po nejvŊtġ² (79 x 44 x 31 cm). Kolekce je vyrobena z recyklovan®ho 

nylonu a PET materi§lu s vodŊodolnĨm z§tŊrem. řada je dostupn§ ve v²ce barevnĨch 

proveden²ch. Na vĨrobc²ch Edicover je zaj²mav® propojen² v²ce funkc², jako je kombinace 

batohu a taġky na koleļk§ch z§roveŔ a tak® vyuģit² recyklovanĨch materi§lŢ [33]. 

 

 

Obr§zek 16 ECODIVER Cestovn² taġka s koleļky [33] 

 

2.3.2 THULE  ï Subterra 

Thure je ġv®dsk§ firma kter§ orientuje svou vĨrobu pŚedevġ²m na cestov§n², sport a camping. 

Subterra, cestovn² taġka sportovn²ho vzhledu. Jedn§ se o prostornou taġku o objemu 60 litrŢ 

a s rozmŊry 34.0 x 37.0 x 65.0 cm. Taġka je uġita z pevn® nylonov® tkaniny. M§ jeden popruh 

urļen k noġen² pŚes rameno. Souļ§st² vnitŚn²ho prostoru jsou s²Šovan® kapsy vhodn® na 

drobnŊjġ² pŚedmŊty. Dalġ² praktickou ļ§st pŚedstavuj² rozġ²Śiteln® postrann² kapsy 
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Zaj²mavost² t®to taġky je pojet² celkov®ho tvaru, kterĨ v souladu s kapsami a jejich 

praktickĨm um²stŊn²m z§roveŔ vytv§Ś² elegantn² celek. Ļern§ barva zaruļuje stylovou 

neutralitu a v²ce nadļasovĨ vzhled [34].   

 

Obr§zek 17 Cestovn² taġka Thule Subterra duffel [34] 

 

2.3.3 PATAGONIA  ï Black HoleÈ Duffel Bag 

Patagonia je americkĨ vĨrobce outdoorov®ho obleļen², taġek pŚev§ģnŊ pro horolezce na 

turistiku. Pro jejich vĨrobky je typick§ vĨraznŊjġ² barevnost a vĨstŚedn² styl. Taġka Duffel 

m§ objem 55 litrŢ, je vyrobena z materi§lu 100 % recyklovan®ho polyesterov®ho ripstopu s 

lamin§tem z TPU filmu, kterĨ zaruļuje odolnost vŢļi povŊtrnostn²m vlivŢm a odŊru. Taġka 

m§ polstrovan®, odn²mateln® ramenn² popruhy, d²ky nimģ ji lze nosit i jako batoh. Postrann² 

pevn§ madla umoģŔuj² snadnŊjġ² pŚenos a manipulaci. Taġka svĨm barevnĨm vzhledem 

pŢsob² v²ce sportovnŊ neģ form§lnŊ. Oļka ze seġitĨch popruhŢ na boku taġky vytv§Śej² 

zaj²mavĨ detail a z§roveŔ na nŊ lze karabinou pŚipnout dalġ² potŚebn® pŚ²sluġenstv², coģ 

mŢģe bĨt inspirac² pŚi navrhov§n² funkļn²ch detailŢ taġky [35]. 

  

Obr§zek 18 Cestovn² taġka Black Hole Duffel [35] 



UTB ve Zl²nŊ, Fakulta multimedi§ln²ch komunikac² 23 

 

2.3.4 BRAASI INDUSTRY ï Evo II  

Braasi Industry je praģsk§ firma zabĨvaj²c² se prim§rnŊ vĨrobou batohŢ urļenĨch do mŊsta 

a na cestov§n². Batoh Evo II je uġitĨ z materi§lu nepromokav® Cordury. Jedn§ se o batoh, 

jehoģ velikost lze mŊnit rolov§n²m. Objem ļin² 35 l a rozmŊry batohu (75/60 Ĭ 30 Ĭ 16 cm) 

odpov²daj² parametrŢm palubn²ho zavazadla. Souļ§st² je postrann² kapsa na notebook a dalġ² 

kapsy na drobnosti ve vnitŚn²m prostoru. Syst®m zap²n§n² na jednu pŚezku ve stylu lodn²ho 

vaku umoģŔuje noġen² v ruce. Styling batohu pŢsob² neutr§lnŊ, hod² se na sport i do mŊsta. 

Zaj²mavĨm prvkem je venkovn² nastaviteln§ s²Š, kter§ m§ funkļn² opodstatnŊn² a tak® 

dod§v§ origin§ln² vzhled. Za nevĨhodu lze povaģovat nepŚ²tomnost reflexn²ch prvkŢ, kter® 

by zaruļily lepġ² viditelnost za tmav®ho poļas² [36]. 

 

 

Obr§zek 19 Batoh Evo II [36] 

 

2.3.5 VALMIO  ï Linvo 

Valmio je ļesk§ spoleļnost se zamŊŚen²m na vĨrobu taġek a batohŢ z kvalitn² kŢģe. Hlavn² 

smŊr pŚedstavuje p§nsk§ m·da. Cestovn² taġka Valmio Linvo je vyrobena ze 100% pŚ²rodn² 

tmavŊhnŊd® kŢģe. Taġku lze nosit v ruce anebo pŚipnout popruh pŚes rameno. Souļ§st² je 

kapsa na drobnosti ve vnŊjġ² a vnitŚn² ļ§sti. SvĨm proveden²m stylovŊ pasuje k elegantn²mu 

a sv§teļn²mu obleļen². NevĨhodou ve srovn§n² s textiln²m materi§lem mŢģe bĨt vyġġ² 

hmotnost koģen® taġky a n§roļnŊjġ² p®ļe [37]. 
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Obr§zek 20 Cestovn² taġka Linvo [37] 

 

2.3.6 MEATFLY  ï Gail, Color Dots 

MEATFLY pŚedstavuje jednu z nejvŊtġ²ch znaļek zabĨvaj²c²ch se vĨrobou obleļen² pro 

aktivn² styl ģivota v Ļesk® republice. Vyr§b² tak® ġkoln² batohy. VĨraznĨm pozitivem 

designu taġky Gail je v²ce moģnost² noġen². Lze ji  nosit pŚes rameno anebo pro pouģ²vat jako 

kufr ï souļ§st² jsou koleļka a teleskopick§ rukojeŠ. UvnitŚ taġky se nach§zej² dvŊ otevŚen® 

s²Šov® pŚihr§dky, jedna vŊtġ² zipov§ kapsa a v pŚedn² ļ§sti jedna prostorn§ kapsa na zip. 

Taġka je vyrobena z polyesteru a jej² objem ļin² 42 l [38]. 

 

 

Obr§zek 21 Cestovn² taġka Gail [38] 
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2.3.7 BAGIND  ï Hygi Misty  

Firma Bagind se zamŊŚuje na sortiment z koz² kŢģe jako jsou taġky, batohy a dalġ² 

pŚ²sluġenstv². Design vznik§ v Ļesk® republice a ġit² vĨrobkŢ v Indii a Kolumbii. Hygi Misty 

je unisex kosmetick§ taġtiļka vyroben§ z odoln®ho canvasu a hovŊz² kŢģe. UvnitŚ se nach§z² 

tŚi kapsiļky, z toho jedna na zip. Kapsy uvnitŚ zaruļuj² lepġ² pŚehlednost a poŚ§dek.  

RozmŊry kosmetick® taġky ļin² 22Ĭ11Ĭ11 cm [39]. 

 

 Obr§zek 22 Kosmetick§ taġka Hygi Misty [39] 

  

2.3.8 REISENTHEL  ï Toiletbag Dots 

Reisenthel je nŊmeckĨ vĨrobce textiln²ch produktŢ do dom§cnosti k usnadnŊn² nakupov§n² 

i cestov§n². Do jejich sortimentu spadaj² skl§dac² textiln² n§kupn² koġ²ky, menġ² taġky a 

l§tkov® boxy. Toaletn² taġka Dots m§ mnoho pŚihr§dek, h§ļek na povŊġen² a zrc§tko. 

ZavŊġen² na h§ļek mŢģe bĨt velmi praktick® napŚ. kdyģ v hotelov® koupelnŊ nen² dostatek 

m²sta pro pokl§d§n² kosmetiky. Tak® klopa taġky jej²ģ souļ§st² jsou dalġ² pŚihr§dky, 

pŚedstavuje efektivn² Śeġen². Taġka je vyrobena z polyesteru s vodŊodolnou ¼pravu, coģ 

umoģŔuje lepġ² ¼drģbu. RozmŊr ve sloģen®m stavu ļin² 23 x 20 x 10 cm [40]. 

 

Obr§zek 22 Reisenthel Cestovn² toaletn² taġka [40] 
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2.3.9 EAGLE CREEK ï Pack-It Essential 

Eagle Creek je KalifornskĨ vĨrobce od zavazadel pŚes batohy a taġky aģ po cestovn² doplŔky 

s dŢrazem na funkļn² Śeġen². Vyv²j² vĨrobky s ohledem na ģivotnost, udrģitelnost a na 

sniģov§n² hmotnosti. Pack-It Essential sada tŚ² zelenĨch cestovn²ch obalŢ na zip sest§v§ z 

obalu na obuv, kompresn²ho obalu, obalu na ġpinav® obleļen². Ļ§sti z prodyġn® s²Šoviny 

umoģŔuj² skvŊlĨ pŚehled o tom, co je uvnitŚ. Kompresn² obal umoģŔuje zmŊnit objem 

pomoc² obvodov®ho zipu. Sada je vyrobena z materi§lu recyklovan®ho polyesteru [41]. 

 

 

Obr§zek 23 Sada cestovn²ch obalŢ Pack-It Essential [41] 

 

2.3.10 FORCLAZ  ï Obal na uskladnŊn² turistickĨch bot 

Forclaz je znaļka, jej²ģ produkty jsou dostupn® v obchodn²ch ŚetŊzc²ch Decathlon. Forclaz 

nab²z² prim§rnŊ textiln² taġky a pŚ²sluġenstv² se zamŊŚen²m na turistiku a camping. Obal na 

obuv disponuje svou n²zkou hmotnost² a skladnost². Je ide§ln² na uloģen² bot a ochranu 

ostatn²ch vŊc² pŚed umaz§n²m. RozmŊry v uzavŚen® podobŊ: 11 Ĭ 15 Ĭ 6 cm [42]. 

 

 

Obr§zek 24 Obal na boty Forclaz [42] 
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2.4 V²cekriteri§ln² analĨza produktŢ 

N§sleduj²c² tabulka prezentuje porovn§n² vlastnost² cestovn²ch taġek a batohŢ z ļ§sti 2.3. 

analĨzy souļasn® produkce. Produkty jsou hodnoceny v ļ²seln® ġk§le 1-3: 1 ï nevyhovuje, 

2 ï vyhovuje s vĨhradami, 3 ï vyhovuje. 

N§zev Specifikace VodŊodolnost 
Reflexn² 

prvky  

Du§ln² 

funkce Cena 

SAMSONITE 

Ecodiver 

cestovn² 

taġka 

3 2 3 5799 Kļ 

THULE 

Subterra 

cestovn² 

taġka 

3 1 1 4 349 Kļ 

PATAGONIA 

Duffel Bag 

cestovn² 

taġka 

3 1 2 3 932 Kļ 

BRAASI 

INDUSTRY 

Evo II 

batoh 3 1 1 5 400 Kļ 

VALMIO Linvo  cestovn² 

taġka 

2 1 1 5 990 Kļ 

MEATFLY 

Gail, 

Color Dots 

cestovn² 

taġka 

2 1 3 1 999 Kļ 

 

Tabulka 1 V²cekriteri§ln² analĨza produktŢ 
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3 MATERIĆLY A TECHNOLOGIE 

V oblasti designu cestovn²ch taġek jsou nejļastŊji vyuģ²van® odoln® textiln² materi§ly 

v kombinaci s pevnĨmi plastovĨmi, kovovĨmi prvky, zipy, vĨztuģemi a konstrukcemi. Dalġ² 

dŢleģitĨ aspekt zastupuje kvalita ġit®ho zpracov§n², jako je pevnost, s²la stehu a vhodn® 

druhy nit².  

3.1 Textiln² materi§ly  

Obvykle se vyuģ²vaj² silnŊjġ² textilie, kter® jsou odoln® proti odŊru a odpuzuj² vodu. 

VŊtġinou se jedn§ o syntetick§ vl§kna jako je polyester, nylon nebo pevnĨ bavlnŊnĨ canvas. 

Mezi vĨhody textiln²ch syntetickĨch materi§lŢ patŚ² jejich dlouh§ ģivotnost. Vlastnosti a 

kvalita textilie jsou ovlivnŊny typy vl§ken, jejich zpŢsobem uspoŚ§d§n² a hustotou tkaniny. 

Po delġ² dobŊ pouģ²v§n² a velk®m nam§h§n² mŢģe doj²t ke vznikŢm trhlin, tŚepen² ļi 

k zanesen² neļistot, kter® lze odstranit vypr§n²m nebo otŚen²m vlhkĨm hadŚ²kem. Do dalġ² 

skupiny hojnŊ vyuģ²vanĨch netextiln²ch materi§lŢ spad§ useŔ, kter§ je pevn§, dod§v§ 

luxusnŊjġ² vzhled, ale jej² hmotnost je vyġġ², zpracov§n², p®ļe a ¼drģba n§roļnŊjġ² [45].  

3.1.1 Polyester 

Velmi popul§rn²m materi§lem pro vĨrobu taġek je polyesterov§ tkanina, tak® pouģ²van§ 

v odŊvn²m prŢmyslu, bytov®m textilu a u dalġ²ch produktŢ. Jedn§ se o syntetickĨ materi§l 

ropn® b§ze, jehoģ hlavn² sloģkou je ethylen. Polyester m§ sklony k odpuzov§n² neļistot a je 

snadno ļistitelnĨ. Udrģuje svou pevnost i po opakovan®m pran², rychle schne a m§ 

minim§lnŊ n§roļnou ¼drģbu. Polyester lze zpracovat do rŢznĨch textur, vļetnŊ hebkĨch, 

jemnĨch tkanin nebo hrubĨch a strukturovanĨch povrchŢ. Jedn§ se o cenovŊ dostupnĨ 

materi§l ve srovn§n² s nŊkterĨmi jinĨmi podobn®ho charakteru [46]. Ļasto vyuģ²vanou je 

tkanina typu oxford, kterou lze vyrobit z rŢznĨch druhŢ materi§lu. V polyesterov®m a 

nylonon®m proveden² se jedn§ o velmi odolnou textilii, kter§ je ļasto vyuģ²van§ na 

outdorov® a ryb§Śsk® vybaven². Dalġ²m pŚ²kladem je Kortexin od ļesk®ho vĨrobce Kinetic, 

vyznaļuj²c² se takt®ģ ide§ln²mi vlastnostmi a uģitkovĨmi parametry. Kortexin je vyroben ze 

100 % polyesteru, kterĨ d²ky PVC z§tŊru na rubov® stranŊ odpuzuje vlhkost a zaruļuje 

vodŊodolnost [47]. 

3.1.2 Canvas 

Canvas je pevn§ a odoln§ tkanina, kter§ se ļasto pouģ²v§ pro pracovn²ch odŊvŢ, obuvi a tak® 

taġek. VŊtġinou se jedn§ o hrubou bavlnŊnou ļi konopnou tkaninu nebo o smŊs bavlny a 
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polyesterem. PŚestoģe canvas nen² vodŊodolnĨ, mŢģe bĨt impregnov§n nebo oġetŚen 

speci§ln²m n§tŊrem, ke zlepġen² odolnosti vŢļi vlhkosti. V porovn§n² s jinĨmi umŊlĨmi 

materi§ly je canvas relativnŊ prodyġnĨ. M§ pŚirozenĨ a rustik§ln² vzhled, coģ z nŊj ļin² 

obl²benĨ materi§l pro ty, kteŚ² vyhled§vaj² tradiļn² styl [48].  

3.1.3 Cordura 

Cordura je oznaļen² textiln²ho materi§lu, kterĨ vyvinula spoleļnost DuPont. Jedn§ se o 

vysoce odolnou, houģevnatou nylonovou tkaninu, ļasto pouģ²vanou na vĨrobu 

outdoorov®ho vybaven², vojenskĨch taġek, pracovn²ch odŊvŢ a dalġ²ch produktŢ. Cordura 

vynik§ svou vysokou odolnost² vŢļi opotŚeben². M§ vĨbornou pevnost a odolnost proti trh§n² 

a odŊru. Cordura sama o sobŊ nen² zcela vodŊodolnĨm materi§lem. Obvykle je oġetŚov§na 

rŢznĨmi povrchovĨmi ¼pravami, pogumov§n²m nebo laminac², coģ zaruļuje jej² 

vodŊodolnost. V dneġn² dobŊ ji lze sehnat v rŢznĨch hustot§ch tkaniny a povrchovĨch 

¼prav§ch. Tak® se vyr§b² i ve smŊsi s bavlnŊnĨm vl§knem, kter® umoģŔuje vyġġ² prodyġnost 

[49]. 

3.1.4 Ripstop nylon 

Ripstop nylon zast§v§ speci§ln² typ nylonov® tkaniny, kterĨ je konstruov§n tak, aby byl 

odolnŊjġ² vŢļi roztrģen² a vzniku trhlin. Ripstop je vġeobecnŊ oznaļen² pro druh tkaniny, 

kter§ mŢģe bĨt vyrobena z rŢznĨch druhŢ vl§ken. NejefektivnŊjġ² je za vyuģit² nylonov®ho 

vl§kna [54]. Tkanina se skl§d§ z nit² v pravidelnĨch intervalech, ļasto v obd®ln²kov®m nebo 

ļtvercov®m vzoru. Tyto siln® nitŊ pŢsob² jako "stoppers" (brzdy), kter® zabraŔuj² ġ²Śen² 

trhlin. D²ky svĨm vlastnostem a n²zk® hmotnosti je Ripstop vġestrannĨm materi§lem 

vhodnĨm pro rŢzn® outdoorov® aplikace, vļetnŊ vĨroby cestovn²ch taġek, stanŢ, plachet a 

sportovn²ho obleļen². Materi§l m§ dobrou st§lost barvy, coģ znamen§, ģe nedoch§z² k 

vyblednut² po opakovan®m vystaven² sluneļn²mu z§Śen² a pran² [50] [51]. 

3.1.5 Neopren 

Neopren na rozd²l od vŊtġiny jinĨch druhŢ tkanin, nen² vyroben z tkan® pŚ²ze. Jedn§ se o 

napŊnŊnĨ syntetickĨ kauļukovĨ materi§l, kterĨ je ļasto pouģ²v§n pro vĨrobu rŢznĨch 

vĨrobkŢ, zejm®na ve spojen² s vodn²mi aktivitami. Neopren m§ vĨborn® tepeln® izolaļn² 

vlastnosti, pruģnost a odolnost vŢļi n§razŢm. Tak® se vyuģ²v§ na vĨrobu rŢznĨch pouzder a 

obalŢ [52].  
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3.1.6 Podġ²vkovina 

Podġ²vkovina, zn§m§ tak® jako podġ²vka je vŊtġinou hladkĨ splĨvavĨ materi§l. Hraje 

dŢleģitou roli v krejļovstv². Je vġita do vnitŚn² ļ§sti taġky a kapes. Vyr§b² se v mnoha 

materi§lovĨch proveden²ch: bavlnŊn§ podġ²vka, polyesterov§, acet§tov§, sat®nov§, 

visk·zov§ nebo s vodoodpudivĨm z§tŊrem. NapŚ²klad na vĨrobu toaletn² taġky lze ide§lnŊ 

pouģ²t podġ²vku s vodŊ odpudivou ¼pravou [53].  

3.1.7 ĠusŠ§kovina 

ĠusŠ§kovina m§ charakteristickĨ hladkĨ a lesklĨ povrch, je velmi lehk§ a m§lo se maļk§. 

Jedn§ se o syntetickĨ vodoodpudivĨ materi§l, nejļastŊji vyroben ze smŊsi polyesteru a 

polyamidu. BŊģnŊ se vyuģ²v§ na vĨrobu zimn²ch proġ²vanĨch bund. Ļasto bĨv§ ġusŠ§kovina 

oġetŚena impregnac² nebo speci§ln²m z§tŊrem. Lze ji zakoupit v mnoha gram§ģ²ch. 

ĠusŠ§kovina je ide§ln² volbou pro realizaci cestovn²ho vaku na boty a pr§dlo do zavazadla, 

d²ky sv® skladnosti a n²zk® hmotnosti. 

3.1.8 Elastick® tkaniny 

Elastick® tkaniny se vyr§bŊj² ve v²ce materi§lovĨch proveden²ch za pŚid§n² elastick®ho 

vl§kna. Obl²benĨmi jsou bavlnŊn® elastick® l§tky, polyesterov® nebo tak® polyamidov® 

s elastanem. VĨznamnĨm elastickĨm vl§knem LYCRAÈ, kter§ se vyznaļuje vyġġ² vĨdrģ² a 

odolnost² vŢļi chemik§li²m. Elasticita a vlastnosti tkaniny z§vis² na typu struktury, smŊru 

vl§ken a procentu§ln²m zastoupen² elastick® sloģky [55]. VĨraznou vĨhodou elastick®ho 

materi§lu je schopnost se nat§hnout, coģ by mohlo bĨt praktick® pro kompresn² nebo jin® 

zavazadlov® taġky.  

3.1.9 S²Šovina 

Pro s²Šovinu jsou charakteristick® otvory vytv§Śej²c² mŚ²ģku. Tak® se j² Ś²k§ " mesh " podle 

anglick®ho n§zvu Mesh fabric. Mezi jej² vĨhody patŚ² prodyġnost. SvĨm vzhledem mŢģe 

usnadnit pŚehlednost prostoru taġky a z§roveŔ vytv§Śet zaj²mavĨ detail. Existuj² rŢzn® druhy 

textiln²ch s²Šovin: nylonov®, polyesterov® a elastick® typy [56].  

3.1.10 PVC f·lie 

PVC (polyvinylchlorid) f·lie je syntetickĨ materi§l, kterĨ se pouģ²v§ pro vĨrobu rŢznĨch 

produktŢ, vļetnŊ taġek a obalŢ. Jeho vĨhodou je vodŊodolnost a prŢhlednost, coģ umoģŔuje 
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viditelnost obsahu taġky. M§ snadnou ¼drģbu, proto je vhodnĨ na vĨrobo kosmetickĨch 

taġtiļek nebo pl§ģovĨch taġek [50].  

3.2 Povrchov® ¼pravy textili² 

Đpravou povrchu textili² mŢģeme vĨraznŊ zmŊnit jejich vlastnosti a zvĨġit odolnost. 

NapŚ²klad speci§ln²m oġetŚen²m tkaniny lze doc²lit vodŊodolnosti, odpudivosti neļistot a 

m®nŊ n§roļn® ¼drģbŊ textiln²ho vĨrobku. Povlak se vŊtġinou aplikuje v kapaln® podobŊ, 

rovnomŊrnŊ se rozprostŚe po povrchu a n§slednŊ doch§z² k zahŚ§n² vrstvy a jej²mu vytvrzen². 

Po ¼prav§ch doc²l²me zpevnŊn² textilie rozeznateln®mu na omak. Existuje v²ce druhŢ 

povlakŢ, kter® se od sebe liġ² uģitĨm materi§lem a proveden²m. Jako z§tŊrov® materi§ly se 

uģ²vaj² tekut§ pryģ, olej, vosk nebo PVC pŊny a silikony. Aplikov§ny mohou bĨt na rubov® 

i l²cn² stranŊ. Pro zaj²mavĨ detail a zvĨraznŊn² designu lze zvolit kontrastn² barevn® povlaky. 

V nen§padn®m proveden² m§ povrchov§ ¼prava stejnou barvu jako potahovan§ tkanina nebo 

transparentn² vzhled [57]. 

3.2.1 PVC povlak 

OġetŚen² povrchu tkaniny PVC vrstvou je jednou z nejbŊģnŊjġ²ch metod. Polyvinylchlorid 

(PVC) je obl²benĨ termoplastickĨ polymer uģ²vanĨ v ġirok® ġk§le textiln²ch aplikac². Klady 

tohoto materi§lu pŚedstavuje pŚedevġ²m niģġ² cena, odolnost vŢļi vodŊ, chemik§li²m a 

povŊtrnostn²m vlivŢm. Jednou z novinek, kter§ se vlastnostmi podob§ PVC je 

RivercyclonÈ. Jedn§ se o Śadu netoxickĨch a 100 % recyklovatelnĨch potaģenĨch tkanin. 

RivercyclonÈ mŢģe nahradit tkaniny potaģen® PVC za podobnou cenu [58]. 

3.3 Reflexn² aplikace a textilie 

Reflexn² prvky jsou dŢleģitĨm bezpeļnostn²m detailem. Maj² speci§ln² povrch, kterĨ odr§ģ² 

svŊtlo. Vyuģ²vaj² se v ŚadŊ aplikac² obvykle na sportovn² odŊvy a ġkoln² batohy. Vyskytuje 

se velk§ Śada produktŢ postr§daj²c²ch reflexn² prvky. Mohou m²t podobu popruhŢ 

s pŚ²tomnost² reflexn²ho vl§kna, tyto popruhy lze aplikovat na batohy. D§le je k dost§n² 

stuha, kter§ je povrchovŊ oġetŚena reflexn² vrstvou, vytv§Ś² zaj²mavĨ detail a z§roveŔ ji lze 

vyuģ²t pro zpevnŊn² ġvŢ taġek. Tak® reflexn² prvky na textiln² tkaninu lze nan®st formou 

potiskŢ se speci§ln²m pigmentem nebo v podobŊ naģehlovaļek. K zakoupen² je takt®ģ 

syntetick§ reflexn² l§tka ġusŠ§kov®ho charakteru, kter§ je neelastick§. BŊģnŊ se vyuģ²v§ u 

outdoorovĨch vĨrobkŢ. Reflexn² materi§ly jsou dostupn® ve dvou barevnostech: ġed® nebo 

neonovŊ ģlut®. 
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3.4 VĨztuģe 

Podstatou vĨztuģe textiln²ch vĨrobkŢ je zpevnit tvar a podpoŚit gram§ģ materi§lu. VĨztuģe 

mohou bĨt vġit® dovnitŚ, do ġvu nebo je lze aplikovat naģehlen²m. Souļ§st² povrchu 

naģehlovac² vĨztuģe je vrstva lepidla vŊtġinou v podobŊ teļek. Za pomoc² ģehliļky se pak 

tato vrstva natav² a pŚichyt² k l§tce. Na trhu je ġirokĨ vĨbŊr vĨztuģ² s rŢznĨmi vlastnostmi 

vhodn® pro rozd²ln® druhy textili². Maj² mnoho podob od tenk®ho vliselinu aģ po hrub® 

pŊnov® vĨztuģe a plastov® prvky ļi kovov® konstrukce, kter® se vyuģ²vaj² u sloģitŊjġ²ch taġek 

jako jsou napŚ. vojensk® batohy. 

3.4.1 Vli selin 

Vli selin je oznaļen² pro netkanou textilii, kter§ je vĨrobkem firmy Vilene. Na trhu se nach§z² 

v rŢznĨch tlouġŠk§ch, naģehlovac² i nenaģehlovac² verzi. Je vyroben ze smŊsi polyamidu 

s polyesterem. Je vhodnĨ pŚedevġ²m pro vĨztuģ lehļ²ch materi§lŢ [59]. 

3.4.2 Tkan§ vĨztuha 

Tkan® vĨztuģe se vyr§bŊj² ve v²ce gram§ģ²ch nejļastŊji z bavlny. Vyznaļuj² se menġ² m²rou 

poddajnosti. Na rozd²l od vliselinu je pevnŊjġ² a nelze ji natahovat do stran. Je ide§ln² pro 

vyztuģen² l²mcŢ a kabelek [59]. 

3.4.3 Ronar/Ronar FIX  

Ronar je typ pevnŊjġ² vĨztuhy, kter§ se ned§ zlomit a nedeformuje se. Pouģ²v§ se na ġit² 

penŊģenek, pen§lŢ nebo organiz®rŢ. Materi§l je z jedn® strany naģehlovac². Mezi vĨhody 

patŚ², ģe se materi§l ned§ zlomit a nedeformuje se, a pŚesto je vĨztuha mŊkk§. Po ohnut² se 

tvar Ronaru navr§t² bez n§sledkŢ zpŊt do pŢvodn²ho stavu [60].  

3.4.4 PŊnov® vĨztuhy 

Vyuģ²vaj² se pŚedevġ²m u z§dov® ļ§sti a ramenn²ch popruhŢ batohŢ ļi vŊtġ²ch taġek. Existuje 

cel§ Śada vĨztuģ², jako jsou s²Šovan® a nes²Šovan® PE pŊny, molitan a Mirelon. Nes²Šovan® 

pŊny jsou poddajnŊjġ² neģ s²Šovan®. NŊkter® pŊnov® vĨztuhy jsou dostupn® s naģehlovac² 

vrstvou, coģ usnadŔuje aplikaci [60]. 

3.4.5 Kedr 

Kedr je vĨztuha v podobŊ ohebn® PVC liġty, kter§ se pŚid§v§ do ġvŢ, ļ²mģ doc²l²me zpevnŊn² 

tvaru a ochranŊ nam§hanĨch hran. Kedr m§ ġirok® vyuģit², je ide§ln² pro prŢmyslov® ġit² a 
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pevnŊjġ² materi§ly jako je batohovina, hrub§ plachtovina nebo i kŢģe. Obr§zek n²ģe 

zn§zorŔuje potah sedla, na kter®m je kedr viditelnĨ v podobŊ b²lĨch lini² v m²stech ġvŢ [61]. 

 

Obr§zek 25 Detail kedru ve ġvu [62] 

 

3.5 Druhy zipŢ a zap²n§n² 

Existuje mnoho druhŢ zipŢ, zap²n§n² a uz§vŊrŢ taġek. Hlavn² funkc² zipŢ a zap²n§n² je 

umoģnit rychl® uzavŚen² a otevŚen² taġky. NŊkter® zipy mohou bĨt pro bezpeļnostn² ¼ļel 

vybaveny z§mky nebo pojistkami, kter® br§n² snadn®mu pŚ²stupu zlodŊjŢ. 

3.5.1 Zip 

ZIP (zkratka pro "zipp" nebo "zipper") je mechanickĨ uzav²rac² syst®m. Jedn§ se o dvŊ 

paraleln² Śady zubŢ, kter® jsou spojeny taģen²m z§vŊsu (jezdce ï zipov®ho taģen²). Zuby jsou 

vŊtġinou vyrobeny z plastu nebo kovu a navrģeny tak, aby se pŚesnŊ zapadaly do sebe a 

vytvoŚily tak pevnĨ uz§vŊr. Existuje mnoho druhŢ zipŢ, kter® se mohou liġit velikost², 

tlouġŠkou, druhy zubŢ. D§le dle zpŢsobu zap²n§n² na dŊliteln®, nedŊliteln®, obousmŊrn®, kdy 

zip m§ dva jezdce a lze jej rozv²rat z obou stran a zip oboustrannĨ, kterĨ lze rozep²nat z rubu 

i l²ce, tenhle princip je ļasto vyuģ²v§n u oboustrannĨch bund. Tak® jsou k dost§n² speci§ln² 

druhy zipŢ jako je skrytĨ, jehoģ zoubky jsou po zapnut² jsou jen m²rnŊ patrn® a tzv. z§tŊrovĨ 

zip, kterĨ je skrytĨ a opatŚen vodŊodolnĨm n§nosem. Mezi nejzn§mŊjġ² vĨrobce kvalitn²ch 

zipŢ patŚ² YKK (Yoshida Kogyo Kabushikikaisha) se zamŊŚen²m na tŚi typy: kovovĨ, 

spir§lovĨ a VISLONÈ. KovovĨ zip se hod² na rŢzn® aplikace, jako jsou zavazadla, dģ²ny a 

dalġ². Spir§lovĨ zip je vyroben z plastovĨch prvkŢ, jedn§ se o mŊkkĨ typ zipu [63]. 
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3.5.2 SuchĨ zip 

SuchĨ zip je textiln² spojovac² materi§l tvoŚenĨ dvŊma vrstvami. Jedna vrstva je vyrobena z 

textilie s ļn²c²mi oļky z jemnĨch vl§ken. Druh§ je pokryta s²t² drobnĨch nylonovĨch bodcŢ. 

Tyto dvŊ vrstvy vytv§Śej² vz§jemnĨ komplet. Princip spojen² je podobnĨ jako kdyģ kvŊty 

bodl§ku se zachyt² na srst zv²Śat. Suchy zip je navrģen tak, aby se dal snadno rozpojit a 

z§roveŔ odol§val boļn²m smykovĨm sil§m. Velni odoln® vŢļi smyku jsou such® zipy u 

vodotŊsnĨch taġek, kter® zabraŔuj² pronik§n² vody [64]. SuchĨ zip lze aplikovat ġit²m nebo 

lepen²m. Jeho vĨraznou vĨhodou oproti spir§lov®mu zipu je snadnŊjġ² aplikace, manipulace. 

Mezi jeho nevĨhody patŚ² zachyt§v§n² neļistot a mŢģe od²rat nebo se zachyt§vat na jin® 

jemn® materi§ly. Existuje speci§ln² prŢmyslovĨ suchy zip tzv. 3M dual Lock [65]. Mezi jeho 

velk® vĨhody patŚ² 5x vyġġ² pevnost neģ u klasick®ho zipu h§ļek/smyļka, vysok§ teplotn² 

odolnost a skvŊl§ odolnost vŢļi vodŊ, zmŊkļovadlŢm, a pŚedevġ²m niģġ² zachyt§v§n² 

neļistot. VŊtġinou obsahuje samolep²c² vrstvu. 

3.5.3 MagnetickĨ uz§vŊr 

NŊkter® taġky maj² uz§vŊry, kter® funguj² na principu magnetick® pŚitaģlivosti. Tyto uz§vŊry 

jsou obvykle um²stŊny na kapse nebo pŚedn² klopŊ taġky. ĻastĨm typem uz§vŊru jsou 

magnetick® patentky, kter§ se bŊģnŊ vyuģ²vaj² u kabelek a menġ²ch taġek. Jejich vĨhodou je 

jednoduchĨ a rychlĨ zpŢsob otev²r§n². NevĨhodou mŢģe bĨt mal§ pevnost uz§vŊru z toho 

dŢvodu je magnetickĨ uz§vŊr u cestovn²ho vybaven² vyuģ²v§n jen zŚ²dka, a to u 

kosmetickĨch taġek.  

3.6 Ġvy 

Ġvy jsou Śady stehŢ spojuj²c² jednotliv® d²ly taġky nebo odŊvu. VhodnĨ druh ġvu urļuje 

nŊkolik faktorŢ, jako je druh l§tky (tlouġŠka l§tky, pŚ²tomnost elastick®ho vl§kna atd.); 

poģadovanĨ vzhled ġvu (nŊkter® druhy ġvŢ pŚisp²vaj² k estetick®mu nebo dekorativn²mu 

vzhledu); a um²stŊn² ġvu (bude-li ġev vystaven vŊtġ² z§tŊģi a nam§h§n², je vhodnĨ odolnŊjġ² 

a silnŊjġ² ġev). PŚes nŊkolik vĨjimek mus² bĨt kaģdĨ ġev zapoļat a zakonļen zapoġit²m, aby 

byl ġev zajiġtŊn a nerozp§ral se. D§le je tŚeba db§t na spr§vnĨ smŊr vl§ken l§tky. Ġit² proti 

smŊru vl§ken mŢģe zapŚ²ļinit vytaģen² d²lu. N²ģe je uvedeno nŊkolik druhŢ z§kladn²ch ġvŢ.  

3.6.1 HŚbetovĨ ġev 

Jsou dva druhy, a to jednohŚbetovĨ a dvouhŚbetovĨ. NejļastŊji se setk§v§me se z§kladn²m 

jednohŚbetovĨm. DvouhŚbetovĨ ġev je zpŢsobem proġ²v§n² na l²cov® stranŊ v tŊsn® bl²zkosti 
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ġvu. Jedn§ se jak o dekorativn², tak i funkļn² zpŢsob, kterĨ zpevŔuje ġev a udrģuje nŊkter® 

ļ§sti jako napŚ. vĨztuģ na m²stŊ [66].  

 

Obr§zek 26 JednohŚbetovĨ ġev [67] 

3.6.2 PŚepl§tovanĨ ġev 

PŚepl§tovavĨ ġev vznik§ proġit²m dvouhŚbetov®ho ġvu. ZabraŔuje vytahov§n² okrajŢ d²lu. 

Ļasto ve vyuģ²v§n pŚi vġ²v§n² podġ²vky [66]. 

 

Obr§zek 27 PŚepl§tovanĨ ġev [68] 

3.6.3 FrancouzskĨ ġev 

Jedn§ se o dvojitĨ hŚbetovĨ samozaļiġŠovac² druh. Je n§roļnŊjġ²m typem ġvu, kterĨ mŢģe 

dodat luxusnŊjġ² proveden². Vyuģ²v§ u l§tek, kter® se v²ce tŚep². V prŢmyslov® vĨrobŊ se 

vyskytuje m®nŊ [66].  

 

Obr§zek 28 FrancouzskĨ ġev [69] 
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4 DESIGN£RSKĆ ANALħZA 

Design®rsk§ analĨza pŚedstavuje proces zkoum§n² vhodnĨch technologi², ergonomie, 

ekologie a mnoha dalġ²ch aspektŢ. BŊhem t®to f§ze doch§z² k rozġiŚov§n² detailnŊjġ²ch 

informac² Śeġen® problematiky a k postupn®mu formov§n² konceptu.  

4.1 Ergonomie 

Ergonomie je vŊdn² discipl²na, kter§ zkoum§ interakci mezi ļlovŊkem, jeho prostŚed²m a 

objekty, kter® pouģ²v§. Pokud ergonomii nen² vŊnovan§ dostateļn§ pozornost v prŢbŊhu 

navrhov§n² produktu, mŢģe doj²t k nepŚ²jemnĨm zdravotn²m projevŢm uģivatele. 

U cestovn²ch batohŢ a taġek pŚes rameno hraje ergonomie kl²ļovou roli pŚedevġ²m ve 

vhodn®m tvarov§n² z§dov® ļ§sti d§le v polstrov§n² a nastavitelnosti ramenn²ch popruhŢ. 

V pŚ²padŊ n§vrhu vŊtġ²ch batohŢ a taġek na z§da je tŚeba db§t na stabilitu, pohodl² pŚi noġen² 

a aby n§m ramenn² popruhy nesklouz§valy z ramen, prostŚednictv²m bedern²ch a hrudn²ch 

p§sŢ. Podstatn® je tak® mŊŚ²tko a d®lka popruhŢ v souladu velikost² zad a vĨġkou postavy 

uģivatele. Nevhodn§ ergonomie v tomto pŚ²padŊ vede ke ġpatn®mu drģen² tŊla vlivem 

ļast®ho noġen² batohu/taġky mŢģe doj²t k p§teŚovĨm a jinĨm deformac²m. Dalġ²m dŢleģitĨm 

detailem jsou ¼chopov§ ucha, kter§ by mŊla bĨt ide§lnŊ vyztuģen§ nebo polstrovan§, aby 

n§s neŚezala v ruce.  

Ergonomicky spr§vn§ zadn² ļ§st batohu by mŊla dokonale pŚil®hat k z§dŢm, bez vĨraznŊ 

viditelnĨch mezer. Ramenn² popruhy by mŊly bĨt ġirġ² a ide§lnŊ tvarovan®. Batoh by mŊl 

ide§lnŊ konļit uprostŚed kŚ²ģov® kosti [70]. 

 

Obr§zek 29 Ergonomie batohu [71] 
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4.2 Ekologie 

V souļasn® dobŊ st§le narŢst§ poļet odvŊtv² a firem, ve kterĨch se st§v§ kl²ļovou souļ§st² 

vĨrobn²ho procesu environment§ln² udrģitelnost. PatŚ² zde i textiln² design a prŢmysl, kterĨ 

smŊŚuje svou orientaci na vĨrobu materi§lu prostŚednictv²m recyklace nebo vyuģit²m 

pŚ²rodn²ch zdrojŢ. NapŚ²klad jiģ nŊkolikr§t zmiŔovan§ firma Samsonite [33] a mnoho dalġ²ch 

vĨrobcŢ se vŊnuj² vĨvoji syntetickĨch materi§lŢ a tkanin jako je recyklovanĨ polyester z 

PET l§hv² nebo nylon z ryb§ŚskĨch s²t² [54]. St§le narŢstaj²c²m trendem se st§v§ ekodesign 

a upcyklace. Definice zahrnuje veġker® designov® formy, jejichģ vĨvoj minimalizuje 

negativn² dopad vĨrobku na ģivotn² prostŚed² v prŢbŊhu jeho vĨroby a ģivotn²ho cyklu. V 

textiln²ch odvŊtv²ch vznikaj² nov® tkaniny na b§zi moŚskĨch Śas, z kaktusŢ, ban§nŢ a dalġ²ch 

typŢ rostlin. Jedn§ se o eko materi§ly s niģġ² z§tŊģ² na ģivotn² prostŚed², ale jejich ģivotnost 

je ve srovn§n² se syntetickĨmi tkaninami na b§zi ropy mnohem niģġ². Mohou m²t zaj²mav® 

uplatnŊn² v m·dn²m designu v pŚ²padŊ sez·nn²ch trendŢ. U cestovn²ch taġek a vybaven² hraje 

dŢleģitou roli vĨdrģ a dobr® mechanick® vlastnosti materi§lu, tud²ģ vhodnŊjġ² volbou je 

vyuģ²t recyklovanĨ syntetickĨ materi§l, kterĨ pŚeģije nŊkolik generac² eko. 

4.3 Funkļn² technick® prvky  

U cestovn²ch taġek, batohŢ a pŚ²sluġenstv² hraje dŢleģitou roli funkļnost, kter§ by mŊla bĨt 

obohacena o dalġ² inovace. PraktickĨm prvkem u cestovn² taġky/batohu mŢģe bĨt drobnĨ 

GPS lok§tor ukrytĨ v tŊle taġky, d²ky nŊmuģ mŢģe uģivatel zjistit lokaci taġky ve sv®m 

mobiln²m telefonu. Tato funkce mŢģe bĨt velmi n§pomocn§ v pŚ²padŊ ztr§ty zavazadla. 

Dalġ²m ¼ļelnĨm produktem pro cestovatele je skladn§ v§ha na zavazadla. BŊģnŊ lze zakoupit 

cestovn² v§hy v samostatn® podobŊ. Inovativn²m prvkem by mohla bĨt cestovn² v§ha, 

zabudovan§ v ¼chopu taġky, coģ mŢģe bĨt zaj²mavou vychyt§vkou pŚi cestov§n² letadlem 

k zjiġtŊn² vhodn® hmotnosti taġky na palubu letadla.   

4.3.1 GPS lok§tor  

GPS lok§tory jsou mobiln² zaŚ²zen², kter§ umoģŔuj² sledov§n² osob, zv²Śat, vozidel nebo 

jinĨch objektŢ pomoc² satelitn²ho syst®mu. Tento syst®m se skl§d§ z druģic ob²haj²c²ch Zemi 

a vys²laj²c²ch sign§l, kterĨ je zachycen pŚij²maļem. PŚij²maļ pot® vypoļ²t§ polohu, 

nadmoŚskou vĨġku, ļas a datum. VĨrobci obvykle poskytuj² mobiln² aplikaci, jeģ umoģŔuje 

sledovat pohyb lok§toru na mapŊ. VŊtġina tŊchto zaŚ²zen² vyuģ²v§ SIM kartu pro pŚenos GPS 

souŚadnic. Sledov§n² pohybu nebo polohy zaļne po aktivaci SIM karty.  
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Obr§zek 30 VnitŚn² stavba GPS lok§toru [72] 

 

Existuj² vodŊodoln® lok§tory s teplotn² odolnost² v rozmez² ï20 ÁC a 70 ÁC. Lok§tory maj² 

baterii, kter§ mŢģe bĨt nab²jec² nebo jednor§zov§ vĨmŊnn§. Nab²jec² jsou dostupn® s 

klasickĨm nebo bezdr§tovĨm nab²jen²m. VĨdrģ baterie se mŢģe liġit, u nŊkterĨch zaŚ²zen² 

trv§ jen nŊkolik dn², zat²mco u jinĨch aģ pŢl roku.  

Pro kratġ² vzd§lenosti je vhodnĨ Bluetooth lok§tor, mezi jehoģ vĨhody patŚ² vyġġ² vĨdrģ 

baterie. NevĨhodou je malĨ dosah kolem 100 metrŢ, ale nŊkter§ nov§ Bluetooth zaŚ²zen² 

maj² dosah aģ na 500 metrŢ a v budoucnosti se oļek§v§ dalġ² zvŊtġen² dosahu.  

V pŚ²padŊ cestovn²ho zavazadla by mŊl lok§tor funkci bezpeļnostn²ho prvku, d²ky nŊmuģ 

lze zjistit kde se zavazadlo nach§z², dojde-li k jeho ztr§tŊ ļi odcizen². GPS lok§tor by mohl 

bĨt souļ§st² doplŔkov® vĨbavy, kterou si uģivatel v pŚ²padŊ potŚeby mŢģe zakoupit. Dle m® 

analĨzy vych§zej²c² ze souļasn® GPS technologie a dostupnĨch zaŚ²zen² by vhodnou volbou 

byl lok§tor na b§zi SIM karty na bezdr§tov® nab²jen². GPS na SIM umoģn² t®mŊŚ neomezenĨ 

rozsah viditelnosti zaŚ²zen². Dalġ² praktickou vlastnost², kterou by zaŚ²zen² mŊlo m²t je 

vodotŊsnost pro pŚ²pad kontaktu s vodou. Velikost a um²stŊn² v taġce by mŊlo bĨt nen§padn®. 

Nejl®pe ve skryt® a hŢŚe pŚ²stupn® kapse ve vnitŚn²m prostoru taġky. PŚ²tomnost zaŚ²zen² 

tohoto typu v pŚ²ruļn²m zavazadle na palubu letadla je povoleno. Z§kaz se stahuje na lithiov® 

baterie s vĨkonem nad 100 Wh [73]. 
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4.3.2 Cestovn² v§ha 

V§ha na zavazadla slouģ² pŚedevġ²m k zjiġtŊn² hmotnosti a tak® k v§ģen² bŊhem procesu 

balen².  BŊhem cestov§n² letadlem lze tak zabr§nit nepŚ²jemnĨm situac²m, kdy je tŚeba platit 

vysok® poplatky za pŚekroļen² povolen® hmotnosti zavazadel stanoven® leteckĨmi 

spoleļnostmi. Cestovn² v§hy se dŊl² na dva z§kladn² druhy, a to na analogov® neboli 

mechanick® a digit§ln². Analogov® v§hy maj² vŊtġinou podobu kruhov®ho cifern²ku s 

jehlovou ruļiļkou, drģadla a kovov®ho h§ļku pro zavŊġen² zavazadla. VĨhodou v§hy tohoto 

typu je, ģe nem§ baterii, tud²ģ nehroz² jej² vybyt². Mezi nevĨhody ve srovn§n² s digit§ln² 

patŚ² vŊtġ² velikost a menġ² pŚesnost v§ģen² s odhadovanou odchylkou kolem 5 %.  

 

 

Obr§zek 31 Analogov§ cestovn² v§ha Samsonite [74] 

 

Digit§ln² v§ha se skl§d§ z madla, ve kter®m je ve vŊtġinŊ pŚ²padŢ zabudov§n LCD displej a 

tlaļ²tka. DŢleģitou ļ§st² je opŊt kovovĨ h§ļek nebo textiln² popruh slouģ²c² k upevnŊn² k 

v§ģen®mu zavazadlu. Mezi obvykl® funkce digit§ln² v§hy patŚ² nastaven² hmotnosti, 

nulov§n² a dovaģov§n² za pomoc² tlaļ²tka (TARE). Dalġ²mi funkcemi bĨv§ automatick® 

vyp²n§n², indik§tor pŚet²ģen² a slab® baterie. NejbŊģnŊjġ²m zpŢsobem nap§jen² jsou 

knofl²kov® a tuģkov® baterie. Tak® lze zakoupit nab²jec² akumul§torov® v§hy. Hmotnostn² 

kapacita digit§ln²ch vah nejļastŊji sah§ do 50 kg a rozliġen² mŊŚen² po deseti gramech. BŊģnŊ 

jsou vyrobeny z plastov®ho materi§lu v kombinaci s kovovĨmi nebo nerezovĨmi prvky [75].  
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Obr§zek 32 Digit§ln² v§ha na zavazadla ETA [76] 

 

V r§mci konceptu vestavŊn® cestovn² v§hy do madla taġky, by byla dle m®ho prŢzkumu 

nejvhodnŊjġ² digit§ln² v§ha, jej²ģ design a velikost lze na rozd²l od analogov® l®pe uzpŢsobit. 

Z§roveŔ nab²z² v²ce funkc² a pŚ²padn® nastaven² hmotnostn²ch jednotek. Zapnut² v§hy a 

odvaģov§n² by bylo Ś²zeno uģivatelem. V pŚ²padŊ um²stŊn² by bylo nejvhodnŊjġ² madlo 

uprostŚed ve vrchn² nebo boļn² vnŊjġ² ļ§sti taġky. Nab²z² se nejbŊģnŊjġ² zpŢsob nap§jen² na 

knofl²kov® baterie, kdy na spodn² stranŊ madla v§hy by byla drobn§ odn²mateln§ krytka pro 

jejich um²stŊn². Cestovn² v§ha nem§ vĨraznŊ vysokĨ vĨkon a spotŚebu energie, kdy je 

zapotŚeb² lithiov® baterie. V§ha souļ§st² madla by byla stejnŊ jako GPS lok§tor byla 

inovativn² doplŔkovou funkc². Uģivatel by mŊl pŚi koupi cestovn²ho zavazadla na vĨbŊr ze 

dvou variant: se zabudovanou cestovn² v§hou v madle a bez. 
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5 VħZKUM 

V r§mci vĨzkumn® ļ§sti byl vytvoŚen uģivatelskĨ dotazn²k na Śeġen® t®ma cestovn²ch taġek, 

batohŢ, zavazadel a dalġ²ho pŚ²sluġenstv². Ot§zky jsou zamŊŚeny na vŊk, dŢvody a d®lku 

cesty, cestov§n² letadlem, obl²benĨ typ zavazadla, materi§ly, styling a barevnost. D§le na 

mal® doplŔkov® taġky jako je kosmetick§ taġka, na pr§dlo a obuv. Dotazn²k se skl§d§ 

z devaten§cti ot§zek, kdy lze vybrat z v²ce typŢ odpovŊd² a tak® z otevŚenĨch ot§zek. C²lem 

vĨzkumu bylo dozvŊdŊt se uģivatelsk® preference a poģadavky napŚ²ļ rŢznĨmi vŊkovĨmi 

skupinami. Zjistit, co maj² pŚ²padnŊ spoleļn®ho a pot® si pŚesnŊji stanovit hlavn² 

uģivatelskou skupinu, na kterou by byl produkt c²len. Pro vytvoŚen² dotazovac²ho formul§Śe 

byla pouģita platforma Google Forms [77]. 

Z 33 osob, kter® dotazn²k vyplnily zastupuje prvn² m²sto uģivatelsk§ skupina vŊkov®ho 

rozmez² 45ï65 let a druh® m²sto mladġ² generace od 18ï25 let. 

D§le prŢzkum uk§zal, ģe nejļastŊji, a to kaģdĨ tĨden cestuje mladġ² vŊkov§ skupina 18ï25 

let. VŊtġinou ze studijn²ch nebo pracovn²ch dŢvodŢ a vĨletŢ. U vyġġ²ch vŊkovĨch skupin 

pŚevl§d§ cestov§n² p§rkr§t za mŊs²c nebo nŊkolikr§t roļnŊ, nejļastŊji na dovolenou nebo 

pracovnŊ. V grafu se na prvn² pŚ²ļce um²stila dovolen§, na druh®m m²stŊ studijn² a po n² 

pracovn² cesta viz ot§zka ļ²slo 4. 

 

Obr§zek 33 Graf typŢ cest respondentŢ [77] 

 

VŊtġina osob, kter® dotazn²k vyplnili cestuj² na kratġ² dobu, neģ je tĨden. Z typŢ cestovn²ch 

taġek v²tŊz² batoh a tŊsnŊ za n²m zavazadlo na koleļk§ch a tŚet² v poŚad² je taġka pŚes rameno 

viz ot§zka ļ²slo 5. Jako nejbŊģnŊji vyuģ²vanĨ typ taġky pro ¼ļel kabinov®ho zavazadla do 

letadla je batoh a taġka pŚes rameno viz ot§zka ļ²slo 11. Dalġ² ot§zka c²l² na vlastnosti, jak® 
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by mŊla cestovn² taġka m²t viz ot§zka ļ²slo 6. VĨsledky uk§zaly, ģe o vġechny navrhovan® 

vlastnosti je u uģivatelŢ z§jem. Nejv²ce procent z²skala vodŊodolnost a nastaviteln® popruhy 

naopak nejm®nŊ hlasu m§ varianta taġky s potiskem. V pŚ²padŊ volby materi§lu zv²tŊzil 

syntetickĨ odolnĨ textiln² materi§l nad pŚ²rodn²m canvasem, jehoģ vodŊodolnost je tak® 

niģġ². Mezi dalġ² funkce, kter® respondenti zm²nili ve vlastn²ch odpovŊd²ch je ļasto opakuj²c² 

se vodŊodolnost, prostornost, v²ce pŚehlednĨch kapes, variabilita noġen² a kapsa na 

notebook. U preference urļit®ho vĨrobce se vyskytla firma Samsonite a Rains.  

 

Obr§zek 34 Graf respondenty preferovan®ho typu cestovn² taġky [77] 

 

 

Obr§zek 35 Graf navrhovanĨch vlastnost² cestovn² taġky [77] 

 

Na otevŚenou ot§zku ļ²slo 10 jakou taġku by si uģivatel® v ģ§dn®m pŚ²padŊ nekoupili se 

opakovanŊ objevily  odpovŊdi ohlednŊ nepohodln® z§dov® ļ§sti, nevhodnĨch popruhŢ, pŚ²liġ 

vĨrazn® barevnosti a velmi zŚeteln®ho sportovn²ho stylu, nekvalitn²ho materi§lu a 
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zpracov§n² nebo tak® hodnŊ vĨrazn®ho brandu. N§sleduj²c² ot§zky byly zamŊŚeny na 

barevnost (ot§zka 12) a styling produktu (ot§zka 13). U barevnosti pŚevl§daj² neutr§ln² barvy 

jako je ļern§ a ġed§, na druh®m m²stŊ neutr§ln² barva v kombinaci s barevnĨm akcentem. V 

pŚ²padŊ stylu taġky byly vĨsledky t®mŊŚ vyrovnan® pŚevl§dl minimalistickĨ po nŊm 

n§sleduje sportovn² a tŚet² neutr§ln² styl. 

 

Obr§zek 36 Graf moģnĨch barevnost² cestovn² taġky [77] 

 

Obr§zek 37 Graf navrhovanĨch stylŢ cestovn² taġky [77] 

 

Nad 80 % dotazovanĨch by ocenilo k tak® doplŔkov® taġky do zavazadla. V²ce neģ polovina 

vyuģ²v§ k balen² obuvi igelitovou taġku. Mezi poģadavky ide§ln² cestovn² kosmetick® taġky 

patŚ² vodŊodolnost, omyvatelnost, mnoho kapes a pŚehlednost. OhlednŊ velikosti kosmetick® 

taġky je nejvŊtġ² z§jem o v²ce taġtiļek rŢznĨch velikost² propojitelnĨch v jednu. 
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6 SHRNUTĉ 

Tato ļ§st zaznamen§v§ hlavn² poznatky vyplĨvaj²c² z f§ze analĨzy a jejich jednotlivĨch 

ļ§st². V prŢbŊhu prŢzkumu vĨrobcŢ taġek a cestovn²ch zavazadel se uk§zalo, ģe mnoh® 

z produktŢ postr§daj² pŚ²tomnost reflexn²ch prvkŢ. U rolovac²ch nebo batohŢ typu vaku a 

nŊkterĨch sportovn²ch taġek nen² pŚ²liġ efektivnŊ vyŚeġena pŚehlednost a vstup do vnitŚn² 

ļ§sti. Obleļen² naskl§dan® do takov®ho typu zavazadla se mŢģe velmi snadno pokrļit. 

Zaj²mavĨmi a funkļn²mi jsou u nŊkterĨch vĨrobkŢ, dekorativn² prvky v podobŊ zpracov§n² 

vnŊjġ²ch kapes a dalġ²ch detailŢ, kter® maj² z§roveŔ pro uģivatele praktick® opodstatnŊn². 

Tenhle pŚ²stup by mohl bĨt efektivn²m v r§mci konceptu Śeġen® problematiky. Mnoho 

kosmetickĨch taġek m§ podobu jedn® kapsy ļasto s malĨm poļtem nebo bez dalġ²ch 

vnitŚn²ch kapes na drobnosti. U kosmetickĨch taġek na trhu nelze nastavit jejich velikost. 

Zaj²mavĨm Śeġen²m by mohla bĨt moģnost v²ce odep²nac²ch taġtiļek, jejichģ poļet by si 

uģivatel mohl uzpŢsobit dle svĨch potŚeb a d®lky cesty. 

VhodnĨm typem materi§lu pro vĨrobu cestovn²ch taġek je syntetick§ textilie. V pŚ²padŊ 

taġky/batohu by byla ide§ln² pevn§ textilie typu Cordura z polyesterov®ho nebo nylonov®ho 

vl§kna s vodŊodolnou ¼pravou. V ¼vahu pŚipadaly i materi§ly pŚ²rodn² b§ze jako je Canvas 

a eko textilie, jejichģ vĨdrģ a trvanlivost je niģġ² neģ u syntetickĨch.  

V r§mci vĨsledkŢ dotazn²kov®ho ġetŚen² projevila vŊtġina respondentŢ o produkt tohoto typu 

z§jem. Dotazovan² by ocenili praktick® zavazadlo z nepromokavĨch odolnĨch materi§lŢ 

elegantn²ho stylu se sportovn²mi prvky v neutr§ln²ch barv§ch. 
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7 CĉLE PRĆCE 

Koncept n§vrhu cestovn²ho setu je zaloģen pŚedevġ²m na funkļn² a praktick® str§nce v 

souladu s poģadavky uģivatele. Estetika, detaily a vzhled produktu jsou odvozeny od jeho 

¼ļelnosti.  

7.1 Hlavn² c²le pr§ce 

Jedn²m z hlavn²ch c²lŢ je vytvoŚit multifunkļn² textiln² cestovn² zavazadlo v podobŊ batohu 

s odep²natelnĨmi ramenn²mi popruhy a s moģnost² transformace, jeģ nab²dne variabilnost 

noġen². Batoh d§le dopln² tŚi menġ² taġky, a to kosmetick§ s odep²natelnou prŢhlednou ļ§st², 

d§le taġka na obuv a na ġpinav® pr§dlo, kter® budou stylovŊ korespondovat s batohem a tvoŚit 

tak sadu. Menġ² taġky mŢģe cestovatel pouģ²vat samostatnŊ nebo i do zavazadel jin®ho typu. 

7.2 Vedlejġ² c²le pr§ce 

Vedlejġ²m c²lem je obohatit design o inovativn² prvky v podobŊ skryt®ho GPS lok§toru 

uvnitŚ batohu a zabudovan® cestovn² v§hy v ¼chopov®m madle. ProstŚednictv²m tŊchto 

vychyt§vek a dalġ²ch detailŢ tak produkt odliġit od konkurence. VŊtġina na trhu dostupnĨch 

vĨrobkŢ tohoto typu postr§d§ bezpeļnostn² reflexn² prvky, tŊm bude v r§mci n§vrhu tak® 

vŊnov§na pozornost. 

7.3 Oblasti moģnĨch inovac² 

Design lze obohatit o chytr® zaŚ²zen² v kombinaci s mobiln² aplikac², kter§ z§roveŔ dok§ģe 

vygenerovat seznam potŚebnĨch vŊc² na cesty podle pŚedpovŊdi poļas², c²lov® destinace, 

typu cestov§n² a dalġ²ch preferenc² uģivatele. Dalġ² zaj²mavou inovac² mŢģe bĨt odep²nac² 

kapsa, kter§ by slouģila z§roveŔ jako crossbody taġka na cennosti. 

7.4 C²lov² uģivatel® a trh 

C²lovou uģivatelskou skupinou jsou lid®, kteŚ² r§di aktivnŊ cestuj². Batoh bude urļen na 

kratġ² dobu cestov§n², neģ je tĨden, a to pŚibliģnŊ na tŚ²denn² cestov§n². Jeho velikost bude 

z§roveŔ uzpŢsobena, aby odpov²dala palubn²mu neboli kabinov®mu zavazadlu do letadla. 

Styl sady bude pojat v elegantn²m duchu se sportovn²mi prvky. 
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8 VħROBNĉ PARAMETRY 

VĨrobn² parametry pojedn§vaj² o vlastnostech navrģen®ho produktu, zpŢsobu vĨroby, 

vybran®mu materi§lu, pŚibliģn® spotŚebŊ a n§kladech. Dalġ²m velmi aktu§ln²m t®matem je 

dopad vĨrobku a jeho produkce na ģivotn² prostŚed². V n§vrhu byl kladen dŢraz na 

jednoduchĨ tvar, kterĨ bude snadno realizovatelnĨ a pro uģivatele praktickĨ. 

8.1 VĨrobn² technologie 

V pŚ²padŊ Śeġen®ho t®matu cestovn²ho batohu a taġek se jedn§ o vĨrobn² technologii ġit² 

s vyuģit²m textiln²ch vĨztuh pro zpevnŊn² tvaru. PŚed samotnou realizac² je dŢleģit® zn§t 

vhodnĨ tvar a jeho rozmŊry. Dalġ²m krokem je volba vhodn®ho materi§lu a nit², kter® by 

mŊly m²t nejl®pe stejn® sloģen² jako vybran§ textilie. N§sleduje tvoŚen² stŚihŢ, kdy je za 

potŚeb² poļ²tat s okraji kolem kaģd®ho d²lu. Pot® nast§v§ kompletace jednotlivĨch d²lŢ 

formou jejich seġ²v§n² v jeden celek. V s®riov® a vŊtġ² vĨrobŊ se vyuģ²vaj² prŢmyslov® ġic² 

stroje, jejichģ konstrukce je silnŊjġ² a jsou schopny seġ²t i pevnŊjġ² materi§ly jako napŚ. plast. 

8.2 Materi§ly 

Hlavn²m navrhovanĨm materi§lem pro vĨrobu multifunkļn²ho batohu je nylon Cordura 

s vodŊodolnĨm polyuretanovĨm z§tŊrem na rubov® stranŊ. Nylon je pevnĨ m§ dobrou 

odolnost vŢļi opotŚeben². DruhĨm materi§lem by byla textilie s matnĨm PU pogumov§n²m 

na l²cov® stranŊ, jeģ odpuzuje vodu. Na podġ²vku batohu je vhodn§ ġusŠ§kovina, kter§ se 

nekrļ² m§ niģġ² gram§ģ a tak® mŢģe odpuzovat vodu a neļistoty. Dalġ²mi vyuģitĨmi 

materi§ly jsou vĨztuhy, nylonov® textiln² popruhy, s²Šovina, reflexn² stuhy, pevn® plastov® 

a kovov® komponenty v podobŊ spon, karabin a zipŢ. NejvhodnŊjġ²m typem zipu by byl 

vodŊodolnĨ, kterĨ z horn² ļ§sti nepropouġt² vodu. U taġky na ġpinav® pr§dlo je vhodnou 

volbou elastickĨ materi§l, kterĨ umoģn² zvŊtġen² objemu. Ide§ln² je plavkovina, kter§ pŢsob² 

luxusnŊji nechyt§ se na ni tolik neļistot a m§ lepġ² vlastnosti bavlnŊnĨ stretch. U kosmetick® 

a taġky na obuv je tak® adekv§tn² vodŊodolnĨ nylon Cordura. Extra odep²nac² ļ§st 

kosmetick® by byla vyrobena z materi§lu prŢhledn®ho PVC.  

8.3 VĨrobn² n§klady 

V pŚ²padŊ cestovn²ch taġek a batohŢ dostupnĨch na trhu se prodejn² cena pohybuje v rozpŊt² 

od 300 Kļ aģ 5000 Kļ a vĨġe. Celkov§ cena je ovlivnŊna sloģitost² vĨroby, kvalitou 

materi§lu, zpracov§n²m, zem² pŢvodu a znaļkou vĨrobce. V pŚ²padŊ navrhovan®ho 
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materi§lu Cordury by byly vĨrobn² n§klady vyġġ² neģ u taġky z polyesteru. Cena nylonov® 

Cordury se pohybuje v rozmez² 200 aģ 500 Kļ a vĨġe za metr. Pro srovn§n² cena za metr 

polyesterov®ho Kortexinu vych§z² zhruba na 160 Kļ. Dalġ²mi poloģkami jsou komponenty 

v podobŊ spon zipŢ a dalġ², kter® se pohybuj² ve dle rŢznĨch kvalit ve stovk§ch korun. 

VĨznamnou ļ§stkou je vĨrobn² cena. Konkr®tnŊ u tohoto projektu se cena za pouh® ġit² bez 

materi§lu pohybuje cca kolem 2800 Kļ. Celkov§ doba realizace multifunkļn²ho batohu, 

kosmetick®, taġky na obuv a pr§dlo trvala 34 hodin. UvedenĨ ļas zahrnuje i tvorbu 

jednotlivĨch stŚihŢ. Jedn§ se o vyļ²slen² vĨroby prvn²ho prototypu. V s®riov® vĨrobŊ 

s poloautomatizac² a jiģ definovanĨmi stŚihy by byla vĨrobn² cena niģġ². Cena prototypu 

batohu vļetnŊ malĨch taġek ļin² cca 4000 Kļ. Hlavn²m vyuģitĨm materi§lem byl levnŊjġ² 

Kortexin. V pŚ²padŊ s®riov® vĨroby v Ļesku s vyuģit²m kvalitnŊjġ²ho nylonu se prodejn² 

cena za batoh bude pohybovat kolem 5000 Kļ. Cena za celĨ set by byla odhadem kolem 

6 000 kļ. Pokud by byl produkt vyr§bŊn v zem²ch jako je Ļ²na nebo Indie, vĨrobn² a 

obchodn² cena bude vĨraznŊji  niģġ² neģ v pŚ²padŊ lok§ln²ho ġit² v Ļesk® republice. 

8.4 Dopady na ģivotn² prostŚed² 

VĨroba umŊlĨch vl§ken ropn® b§ze jako je nylon a polyester vyģaduje energeticky n§roļn® 

procesy, jakoģto vĨrobu polymerŢ a jejich zpracov§n² do vl§ken. Tyto procesy mohou bĨt 

spojeny s emisemi sklen²kovĨch plynŢ a dalġ²mi negativn²mi dopady na ģivotn² prostŚed². 

V souļasnosti je bŊģn§ vĨroba tŊchto textiln²ch vl§ken formou recyklace PET l§hv² nebo 

napŚ²klad z pouģitĨch ryb§ŚskĨch s²t² jako je tomu u nylonu. Kdybychom chtŊli taġku z bio 

textilie na b§zi rostlin, tak® doch§z² ke spotŚebŊ paliva pro zemŊdŊlsk® stroje a k transportu 

poģadovan®ho mnoģstv² bio zdrojŢ. VĨhodou bio materi§lu jsou niģġ² emise v prŢbŊhu jeho 

vĨroby a rychlejġ² degradace, kter§ v pŚ²padŊ cestovn²ch taġek nen² zcela ģ§douc². Hrub§ 

bavlnŊn§ pl§tna maj² obt²ģnŊjġ² ¼drģbu a sloģitŊjġ² povrchov® ¼pravy v pŚ²padŊ poģadovan® 

vodŊodolnosti. VhodnŊjġ² jsou tedy syntetick® recyklovan® materi§ly s vyġġ² trvanlivost². 

VĨrobn² proces ġit² m§ ve srovn§n² s tŊģkĨm kovovĨm a plastik§ŚskĨm prŢmyslem mal® 

dopady. Vedlejġ² negativn² vlivy pŚedstavuje textiln² odpad, kterĨ konļ² na skl§dk§ch nebo 

ve spalovn§ch. ĻastĨm zapŚ²ļinŊn²m jsou sez·nn² trendy v oblasti produkce taġek a m·dn²ho 

prŢmyslu, d§le masovĨ konzum a pŚesycenost trhu. V pŚ²padŊ tvorby cestovn²ch taġek lze 

t®to problematice m²rnŊ pŚedej²t kvalitou a stylingem produktu, kterĨ je v²ce nadļasovĨ, a 

ne kr§tkodobou m·dn² z§leģitost². 
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9 PROCES NAVRHOVĆNĉ 

Tato dŢleģit§ ļ§st pr§ce se vŊnuje kompletn²mu vĨvoji od prvotn²ch skic aģ k fin§ln²mu 

Śeġen². Proces je zdokumentov§n prostŚednictv²m kresebnĨch n§vrhŢ, poļ§teļn²ch a 

pokroļilĨch variant z 3D programu. D§le pokraļuje fotodokumentac² zkuġebn²ch modelŢ 

ġitĨch a lepenĨch taġek. N§slednĨm krokem je pak dolaŅov§n² detailŢ vybran®ho Śeġen² o 

volba konkr®tn²ho materi§lu k realizaci modelu. 

9.1 Prvotn² kresebn® n§vrhy 

Z§kladem procesu navrhov§n² je poļ§teļn² skicov§n² a formov§n² konceptu n§vrhu 

hled§n²m vhodn®ho tvaru. Tato ļ§st je jedna z nejzdlouhavŊjġ²ch a z§roveŔ kl²ļovou 

k nalezen² adekv§tn²ho tvaroslov², kter® je pak d§le rozv²jeno. Obsahuje kresebn® varianty 

multifunkļn²ho zavazadla/batohu a doplŔkovĨch taġek. 

9.1.1 Multifunkļn² zavazadlo/batoh ïprvotn² kresebn® n§vrhy  

Na obr§zc²ch n²ģe jsou zachyceny prvotn² kresebn® varianty taġek. VŊtġina z nich vych§z² 

z motivu cestovn²ho kufru, batohu nebo taġky. Doch§z² ke hled§n² propojen² jej²ch funkc² 

v jedno multifunkļn² zavazadlo. 

 

 

Obr§zek 38 Prvotn² hled§n² tvaroslov² 1 
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Obr§zek 39 Prvotn² hled§n² tvaroslov² 2Ë 

 

 

Obr§zek 40 Varianta zavazadla s koleļky 
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Ze skic byl vybr§n tvar, jeģ vych§z² z dŊlen² na dvŊ poloviny. VĨhodou tohoto principu je 

vŊtġ² pŚehlednost a skl§d§n² vŊc² do prostoru zavazadla. Tato varianta byla n§slednŊ 

rozv²jena d§le s ¼vahou zabudovanĨch koleļek ve spodn² ļ§sti, vĨsuvn® rukojeti a skrytĨch 

ramenn²ch popruhŢ v z§dov® ļ§sti, coģ by umoģnilo zavazadlo vyuģ²vat jako taġku na 

koleļk§ch s moģnost² transformace v batoh viz obr§zek 40. 

Po detailnŊjġ²m prŢzkumu, jak propojit koleļka s teleskopickou rukojet² se uk§zalo, ģe by 

bylo potŚebn® vytvoŚit speci§ln² konstrukci do vnitŚn² stŊny taġky. Z§mŊr byl konzultov§n 

ve firmŊ Tescoma [43] a tak® ve dvou dalġ²ch ļeskĨch firm§ch Warrior dog [44] a Minox 

[78], kter® se zabĨvaj² ġit²m taġek rŢzn®ho typu vļetnŊ cestovn²ch. Doġlo k zjiġtŊn², ģe vedle 

vytvoŚen² konstrukce je i obt²ģn® jej² spr§vn® vġit², a nav²c zabere i urļitĨ prostor v 

zavazadle. VĨroba taġky tohoto by byla moģn§ v zahraniļ². VŊtġina ļeskĨch znaļek si 

nech§v§ sv® n§vrhy ġ²t v zahraniļ², pŚedevġ²m v Ļ²nŊ. Z uveden®ho dŢvodu doġlo 

k pozmŊnŊn² n§vrhu na batoh, kterĨ lze po pŚipnut² boļn²ho popruhu nosit i pŚes rameno.  
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9.1.2 DoplŔkov® taġky ï prvotn² kresebn® n§vrhy 

Na obr§zc²ch n²ģe jsou zachyceny kresebn® varianty doplŔkovĨch taġek tŚech typŢ, kterĨmi 

jsou kosmetick§ taġka, na obuv a na ġpinav® pr§dlo. N§vrhy kosmetick® taġky se zamŊŚuj² 

na koncept modularity typu v²ce odep²nac²ch taġtiļek, jejichģ poļet by si mohl uģivatel urļit 

dle potŚeby. D§le tak® v podobŊ jedn® vŊtġ² kosmetick® taġky s odep²nac² kapsiļkou. 

 

Obr§zek 41 Kosmetick§ taġka kresebn® varianty 
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N§vrh taġky na obuv a na ġpinav® pr§dlo byl pojat velmi jednoduġe ve v²ce variant§ch, 

kterĨmi jsou kapsa na zip, stahovac² vak a rolovac² vak s moģnost² zavŊġen² viz obr§zky 

n²ģe. 

 

 

Obr§zek 42 Taġka na pr§dlo kresebn® varianty  
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Obr§zek 43 Taġka na obuv kresebn® varianty 
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9.2 Pokroļil® kresebn® n§vrhy  

V t®to f§zi doch§z² ke konkretizov§n² a postupn®mu nalezen² variant, kter® jsou pak v dalġ²m 

kroku rozv²jeny prostŚednictv²m modelov§n² v 3D programu. 

9.2.1 Multifunkļn² batoh ï pokroļil® kresebn® n§vrhy  

Z kresebnĨch n§vrhŢ batohŢ byla vybr§na varianta 1, kter§ byla d§le upravov§na v dalġ² 

n§vrhov§ Śeġen², kterĨmi jsou varianta 2 a 3.  

 

 

Obr§zek 44 Skica varianta batoh/taġka 1 

 

U prvn²ho n§vrhu (varianty 1) dominuje symetrie s vŊtġ²m mnoģstv²m reflexn²ch prvkŢ. Na 

dalġ² skice n²ģe se nach§z² alternativn² Śeġen² s principem asymetrie a rozd²lnĨm typem 

pŚedn² kapsy.  
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Obr§zek 45 Skica varianta batoh/taġka 2 

 

Variantn² n§vrh 2 byl jiģ o nŊco praktiļtŊjġ², ale stylovŊ postr§dal zaj²mav® detaily. 

N§sleduje tŚet² n§vrh viz obr§zek 46, kter§ m§ obdobnĨ tvarovĨ z§klad jako pŚedchoz². 

Rozd²l se nach§z² u ļeln² strany batohu, kde se nach§z² kapsa nav²c v podobŊ klopy.  

 

Obr§zek 46 Skica varianta batoh/taġka 3 
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9.2.2 DoplŔkov® taġky ï pokroļil® kresebn® n§vrhy  

N²ģe jsou uvedeny vybran® varianty doplŔkovĨch taġek jejichģ funkce a tvar byl ovŊŚov§n 

v dalġ²m kroku procesu. 

 

Obr§zek 47 Kosmetick§ taġka vybran§ kresebn§ varianta 

 

 

Obr§zek 48 Taġka na pr§dlo vybran§ varianta 
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Obr§zek 49 Taġka na obuv vybran§ varianta 

 

9.3 Variantn² n§vrhy z 3D programu 

Podkapitola zaznamen§v§ f§zi navazuj²c² na skicov§n² v podobŊ vizualizace vybranĨch 

n§vrhŢ prostŚednictv²m hrub®ho modelov§n² v 3D programu Rhinoceros a Vizcom. 

9.3.1 Multifunkļn² batoh ï variantn² n§vrhy z 3D programu 

Obr§zek n²ģe pŚedstavuje vizualizaci varianty 1, kter§ vznikla na z§kladŊ vlastn² skici 

s pouģit²m aplikace Vizcom.  

 

  

Obr§zek 50 Multifunkļn² batoh varianta 1, Vizcom vizualizace [79] 
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Obr§zek 51 Varianty reflexn²ch prvkŢ 1 

 

UvedenĨ n§vrh mŢģe stylovŊ evokovat kufr bez koleļek. Jednou z pŚ²ļin by mohlo bĨt 

um²stŊn² a tvar venkovn² kapsy. Dalġ² vĨtkou pŚi konzultac²ch bylo tak® mnoģstv² reflexn²ch 

prvkŢ. C²lem n§sleduj²c² varianty bylo zamŊŚit se na tuto problematiku. N§vrh obr§zek 52 

byl jiģ o nŊco praktiļtŊjġ², ale stylovŊ postr§dal nŊjak® zaj²mav® detaily. Po konzultaci 

v d²lnŊ Warrior dog se uk§zalo, ģe reflexn² prvek ve spodn² ļ§sti je ve zbyteļnŊ velk® ploġe. 

Jedn²m z n§vrhŢ bylo vzhled ozvl§ġtnit akcentem v podobŊ spon a madla jin® barvy.  

 

 

Obr§zek 52 Multifunkļn² batoh varianta 2 
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U tŚet² varianty se nach§z² rozd²l v ļlenŊn² ļeln² strany batohu v podobŊ klopy se skrytou 

kapsou. Reflexn² prvky jsou subtilnŊjġ² a kop²ruj² obvod klopy. Funkļn² detail by 

pŚedstavovaly spony s popruhy, kter® z§roveŔ slouģ² k nastaven² hloubky batohu. Tento 

n§vrh byl vybr§n a detailnŊji rozpracov§n. 

 

  

Obr§zek 53 Multifunkļn² batoh varianta 3 [80] 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



UTB ve Zl²nŊ, Fakulta multimedi§ln²ch komunikac² 60 

 

9.3.2 DoplŔkov® taġky ï variantn² n§vrhy z 3D programu 

Tato ļ§st zaznamen§v§ rozvŊtven² konceptu vybranĨch kresebnĨch variant doplŔkovĨch 

taġek prostŚednictv²m hrub®ho modelov§n² v 3D programu. 

Na obr§zc²ch n²ģe se nach§zej² varianty kosmetick® taġky v rŢznĨch barevnĨch kombinac²ch 

a s v²ce typy n§ġivky. Prvn² tŚi stylovŊ lad² k prvn² a druh® variantŊ multifunkļn²ho batohu. 

Ļtvrt§ kosmetick§ taġka pŢsob² m®nŊ vĨraznŊ a v²ce neutr§lnŊ. 

 

 

Obr§zek 54 Varianty vnŊjġ²ho vzhledu kosmetick® taġky 

 

N§vrh vnitŚku kosmetick® taġky se skl§d§ z pevn® rolovac² ļ§sti v velkou vnitŚn² kapsou, 

s²ŠovanĨch kapes a odn²mateln® taġtiļky z prŢhledn®ho PVC materi§lu. Poļet dalġ²ch 

malĨch kapes byl n§slednŊ upraven v prŢbŊhu tvorby testovac²ho modelu. Prvn² jedna 

z moģnost² upevnŊn² odep²nac² taġtiļky je za pomoc² drukŢ v textiln²m popruhu. Po 

konzultaci ve firmŊ Warrior dog se uk§zalo, ģe se nejedn§ o pŚ²liġ efektivn² zpŢsob s ohledem 

na vĨrobu a celkovou pevnost. Druhou pevnŊjġ² a trvanlivŊjġ² moģnost² je upevnŊn² na suchĨ 

zip. 
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Obr§zek 55 Varianta vnitŚn²ho prostoru kosmetick® taġky 

 

9.4 Tvorba zkuġebn²ch modelŢ 

Uveden§ ļ§st dokumentuje tvorbu testovac²ch modelŢ batohu a taġek z textiln²ch materi§lŢ 

prostŚednictv²m technologie lepen² a ġit². C²lem bylo ovŊŚit si mŊŚ²tko, vhodnou proporci, 

chov§n² materi§lu v souladu s poģadovanĨm tvarem a zkusit pŚibliģnŊ vytvoŚit z§kladn² 

stŚihŢ. 

9.4.1 Multifunkļn² batoh ï zkuġebn² model 

Testovac² model byl vytvoŚen z materi§lu netkan® zahradn² textilie v kombinaci s vĨztuģemi 

z vlnit® lepenky a kartonu. Dalġ²m vyuģitĨm materi§lem jsou plastov® komponenty a textiln² 

popruhy tlouġŠky tŚi centimetry. Jednotliv® d²ly byly spojeny prostŚednictv²m tavn® pistole 

a lep²c² p§sky. U modelu se nach§z² nŊkolik tvarovĨch odchylek v podobŊ rozd²ln® 

barevnosti, tlouġŠky p§sek a zaoblen² vnŊjġ² klopy. Jedn§ se o rychlĨ model s niģġ²m 

dŢrazem na preciznost a proveden². Hlavn²m ¼ļelem bylo ovŊŚen² vhodn® velikosti a ļ§st², 

ze kterĨch by se batoh skl§dal. Na fotografi²ch je batoh na z§dech modelky, kter§ mŊŚ² 175 

centimetrŢ. 
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Obr§zek 56 Zkuġebn² model multifunkļn²ho batohu 
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Obr§zek 57 Zkuġebn² model batohu s postavou ģeny 175 cm 

 

9.4.2 Kosmetick§ taġka ï zkuġebn² model 

Zkuġebn² model kosmetick® taġky byl uġitĨ z materi§lu ļern® koļ§rkoviny s vodŊodolnĨm 

z§tŊrem z vnitŚn² strany v kombinaci s prŢhlednĨm PVC a textiln²mi popruhy. Model byl 

vyroben bez s²Šovan® kapsy a pouģit² vĨztuh. Fotografie n²ģe zachycuj² podobu modelu 

s odep²nac² taġtiļkou a bez.  

 

 

Obr§zek 58 Zkuġebn² model kosmetick® taġky zavŚenĨ 
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Obr§zek 59 Zkuġebn² model kosmetick® taġky otevŚenĨ 

 

9.4.3 Vak na obuv ï zkuġebn² model 

Prvn² model vaku na boty byl vyroben z materi§lu koļ§rkoviny stejnŊ jako kosmetick§ taġka. 

PŢvodn² velikost byla pomŊrnŊ velk§. PŚi tomto mŊŚ²tku by se do taġky veġly dva aģ tŚi p§ry 

bot. Jednou z moģnost² bylo udŊlat vak rolovac² se st§hnut²m na textiln² popruh viz. obr§zek 

59. Hlavn² zavazadlo v podobŊ batohu je velikostnŊ uzpŢsobeno na kratġ² dobu cestov§n², 

neģ je jeden tĨden, proto byl rozmŊr taġky na boty upraven na jeden p§r bot s velikostn² 

rezervou, aby se do vaku veġla turistick§ obuv, kter§ je vŊtġ².  
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Obr§zek 60 Zkuġebn² model vaku na obuv, pŢvodn² velikost 

 

  

Obr§zek 61 Zkuġebn² model vaku na obuv, srolovan§ velikost 

 

9.5 DetailnŊjġ² Śeġen² multifunkļn²ho batohu 

DŢleģitĨm krokem po vytvoŚen² testovac²ho modelu batohu je detailnŊjġ² Śeġen² vnitŚn²ho 

prostoru a dalġ²ch funkļn²ch prvkŢ. Podstatnou souļ§st batohu pŚedstavuje z§dov§ ļ§st s 

popruhy, v²ce typŢ kapes a tak® cestovn² v§ha zabudovan§ v madle. 

9.5.1 VnitŚn² prostor 

Prostor batohu se dŊl² na dvŊ poloviny z nichģ zadn² by mŊla vŊtġ² hloubku a v menġ² pŚedn² 

polovinŊ by se nach§zela elastick§ kapsa ze s²Šoviny urļen§ na uklad§n² taġky na obuv a 

kosmetiku. Vznikly dva n§vrhy otev²r§n² batohu, kdy prvn² z nich vych§z² z principu knihy 

jako je tomu naŚ²klad u cestovn²ho kufru. HŚbet, m²sto kde jsou dvŊ ļ§sti seġity, by se 



UTB ve Zl²nŊ, Fakulta multimedi§ln²ch komunikac² 66 

 

nach§zel na prav®m boku. PozdŊji se uk§zalo, ģe u koncepce batohu uveden® Śeġen² nen² 

pŚ²liġ praktick®. Druh§ vybran§ moģnost zn§zorŔuje zip po obvodu a hŚbet s um²stŊn²m 

v m²stŊ dna viz obr§zek 63. 

 

Obr§zek 62 Princip otev²r§n² se hŚbetem na boku 

 

 

Obr§zek 63 Princip otev²r§n² se hŚbetem u dna 
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Vedle kapsy ze s²Šoviny by se ve vnitŚn² ļ§sti u dna nach§zela mal§ nen§padn§ kapsa na 

GPS lok§tor a v z§dov® ļ§sti zipov§ kapsa na notebook. 

9.5.2 Z§dov§ ļ§st 

RozmŊry a proporce z§dov® ļ§sti a popruhŢ byly poupravov§ny v souladu s vytvoŚenĨm 

testovac²m modelem. Na ramenn²ch ļ§stech by byly upevnŊny tŚ²bodov® posuvn® spony 

k nastaven² vĨsky hrudn²ho popruhu dle poģadavkŢ uģivatele. D§le jsou zde aplikov§ny ¼zk® 

p§sky z reflexn² stuhy.  

 

Obr§zek 64 KresebnĨ n§vrh z§dov® ļ§sti s popruhy 
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Obr§zek 65 Varianty reflexn²ch detailŢ na ramenn²ch popruz²ch 

 

9.5.3 Odep²nac² pŚedn² klopa 

V ļeln² ļ§sti batohu se nach§z² klopa, kter§ je pŚipevnŊna za pomoc² skryt®ho such®ho zipu 

a popruhŢ se sponami, jeģ tak® slouģ² k nastaven² hloubky batohu. Jedn²m z n§padŢ bylo 

udŊlat klopu odep²nac². T²m by mohla vzniknout dalġ² crossbody taġka, upevnŊn²m popruhu 

k odepnut® klopŊ. Obr§zek n²ģe zn§zorŔuje tŚi moģn® zpŢsoby odep²n§n². 

 

 

Obr§zek 66 Kresebn® varianty odep²nac² pŚedn² klopy  
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Z kresebnĨch n§vrhŢ byla nakonec vybr§na varianta 3, kter§ byla d§le rozv²jen§. N²ģe se 

nach§z² 3D vizualizace Śeġen² odep²nac² koģenkov® klopy, kter§ by byla k batohu upevnŊna 

pomoc² such®ho zipu a fixov§na sponami na popruz²ch. K odepnut® kapse pak lze upevnit 

velkĨ popruh s otoļnĨmi karabinami a pŚetransformovat ji tak na crossbody taġku. 

 

  

Obr§zek 67 Vizualizace odepnut® kapsy s popruhem 

 

 

Obr§zek 68 Vizualizace variant batohu po odepnut² kapsy 
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9.5.4 Vestavn§ cestovn² v§ha 

Uveden§ ļ§st se vŊnuje n§vrhu vestavn® digit§ln² v§hy v madle taġky. Byla by um²stŊna na 

lev®m boku taġky. Souļ§st² v§hy je displej se dvŊma tlaļ²tky, a to s funkc² zap²n§n², TARE 

(T) na prvn² stisk tlaļ²tka a UNIT (U) pro zmŊnu hmotnostn²ch jednotek na druhĨ stisk. 

Vyp²n§n² by bylo automatick® nebo tak® mechanick® stisknut²m stejn®ho tlaļ²tka jako pro 

zap²n§n². Konce v§hy by byly pŚipevnŊny nĨty skrytĨmi uvnitŚ stŊny taġky. Madlo by bylo 

otoļn® do strany d²ky pohybliv®mu kloubu zabudovan®mu v pevnĨch konc²ch rukojeti. Ve 

spodn² ļ§sti madla se nach§z² nen§padn§ krytka na vĨmŊnu baterek. Dalġ² podrobnosti o 

typech a funkc²ch cestovn² v§hy viz. podkapitola design®rsk® analĨzy viz. strana 39ï40. 

Obrazov§ pŚ²loha n²ģe ukazuje kresebnĨ n§vrh, varianty z 3D programu a vybranĨ n§vrh 

formou vizualizace. 

 

 

Obr§zek 69 Skica n§vrhu vestavn® cestovn² v§hy 



UTB ve Zl²nŊ, Fakulta multimedi§ln²ch komunikac² 71 

 

 

Obr§zek 70 Vizualizace konceptu cestovn² v§hy v madle 

 

9.5.5 Brand 

DŢleģitou souļ§st² mnohĨch textiln²ch produktŢ je znaļka. MŢģe bĨt aplikov§na formou 

ġt²tku z rŢznĨch materi§lŢ, potiskŢ ļi n§ġivek. Proveden² a vhodn® um²stŊn² brandu mŢģe 

vĨraznŊ ovlivnit celkovĨ vzhled a upoutat pozornost kolem jdouc²ch. VĨrobci jako napŚ. 

Adidas vyuģ²vaj² u nŊkterĨch svĨch vĨrobkŢ styl vĨrazn®ho brandu, kdy logo m§ podobu 

velk®ho vĨrazn®ho potisku [81]. NŊkteŚ² uģivatel® si produkt kupuj² z dŢvodu viditeln® 

znaļky, naopak jinĨm na znaļce nez§leģ² nebo jsou zast§nci diskr®tnŊjġ²ch n§pisŢ. Menġ² 

viditelnost loga vyuģ²v§ napŚ²klad znaļka Rains [82] nebo Samsonite [33], kdy je n§pis 

zakomponov§n jako souļ§st tah§ļkŢ zipŢ nebo detail spon.  

V r§mci Śeġen®ho batohu a doplŔkovĨch taġek byl vytvoŚen vlastn² autorskĨ n§zev a z§roveŔ 

brand KATA. N§zev vznikl zjednoduġen²m jm®na KateŚina. Formou menġ²ch ġt²tkŢ je n§zev 

pŚiġit ke kaģd® z taġek. Um²stŊn² ġt²tku je vģdy na prav® ļeln² stranŊ. Na obr§zku n²ģe se 
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nach§z² logo a tvar ġt²tku. Ġt²tky byly vyrobeny nejprve prostŚednictv²m 3D tisku. U 

fin§ln²ho modelu se jedn§ o kov ŚezanĨ pŚesnou technologi² laseru. 

 

 

 

Obr§zek 71 N§vrh brandu KATA 

 

 

Obr§zek 72 Vzhled kovov®ho ġt²tku 
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10 REALIZACE 1. FUNKĻNĉHO MODELU 

Pro ovŊŚen² dosavadn²ho n§vrhu byl vytvoŚen prvn² komplet ġitĨ model multifunkļn²ho 

batohu a doplŔkovĨch taġek. N§vrh byl realizov§n d²lnou Warrior Dog ze Slaviļ²na [44].  

10.1 Proces 1. realizace 

N²ģe jsou uvedeny fotografie z prŢbŊhu procesu ġit² kosmetick® taġky. Na obr§zc²ch jsou 

d²ly taġky s prostŚedn² vrstvou textiln² b²l® vĨztuhy. Jednotliv® ļ§sti byly n§slednŊ 

kompletov§ny a seġ²v§ny. Obr§zek 74 zachycuje ġit² z§dov® ļ§sti batohu vļetnŊ skryt®ho 

proġ²v§n² zad a ramenn²ch popruhŢ. 

 

 

 Obr§zek 73 Proces ġit² kosmetick® taġky 

 

 

  



UTB ve Zl²nŊ, Fakulta multimedi§ln²ch komunikac² 74 

 

 

Obr§zek 74 Ġit² z§dov® ļ§sti batohu 

 

10.2 Fotografie 1. ġit®ho funkļn²ho modelu 

Batoh m§ hlavn² prostor se s²Šovou kapsou a pruģenkami (gumovĨmi popruhy) se sponou. 

V z§dov® ļ§sti se nach§z² polstrovan§ kapsa na notebook. V oblasti zad je kapsa slouģ²c² na 

skryt² ramenn²ch popruhŢ, chce-li uģivatel batoh nosit jako taġku, pŚipnut²m hlavn²ho 

popruhu. Model neobsahuje odep²nac² crossbody kapsu. Koģenkov§ klopa je pŚiġita na 

pevno a pod n² nalezneme skrytou kapsu. N²ģe jsou uvedeny fotografie modelu batohu a 

doplŔkovĨch taġek. 
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Obr§zek 75 Fotografie 1. realizace modelu batohu 
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Obr§zek 76 Fotografie 1. realizace modelu batohu, vnitŚek  

 

 

Obr§zek 77 Fotografie 1. realizace modelu kosmetick® taġky 




































































