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ABSTRAKT

Bakalatska prace se zabyva designem ulozného systému zdravotnickych potfeb uréené¢ho
do mobilnich stanovych jednotek pro spole¢nost Ego Zlin. Klade si za cil vytvofeni
efektivniho prosttedku pro wuskladnéni vybaveni, snadnou a rychlou manipulaci

a bezprosttedni pfistup k potfebam.

Teoretickd cast se vénuje podrobnému zkoumani zvolené problematiky od historie
produktové kategorie, ptres zkoumani existujicich realizaci v celosvétovém meétitku az
po vhodné materidly a technologie. Soucasti je také realizace rozhovoru s odbornikem
na krizovou ptipravenost. Dale prace ukazuje proces navrhovani, ktery zahrnuje variantni

a findlni feSeni, véetné ergonomicke studie a technické dokumentace.

Kli¢ova slova: ulozny systém, organizér, stanové systémy, krizové situace, hromadna

nesteésti, polni nemocnice

ABSTRACT

The bachelor thesis deals with the design of a storage system of medical supplies for mobile
tent units for the company Ego Zlin. Its aim is to create an efficient way of storing equipment,

easy and quick handling and immediate access to needs.

The theoretical part is devoted to a detailed investigation of the chosen issue, from the history
of the product category, through the examination of existing implementations on a global
scale, to suitable materials and technologies. It also includes an interview with an expert on
crisis preparedness. Furthermore, the thesis shows the design process, which includes variant

and final solutions, including an ergonomic study and technical documentation.

Keywords: storage system, organizer, tent systems, crisis situations, mass disasters, field

hospitals
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UvVOD

Reseni krizovych situaci a o$etfovani pacientll v polnich podminkach mtze byt sloZitou
vyzvou. Pii hromadnych nestéstich a katastrofach musi zdravotnicky personal osettit desitky
ranénych a jejich reakéni cas musi byt pfi zachrané Zivotd co nejkrat$i. Z toho divodu
je nutné i takovéto prostiedi jako je polni nemocnice fadné a organizované vybavit a umoznit
tak personalu snadny a rychly pfistup k potiebnym pomuickdm. Polni nemocnice se také
mohou dostat do slozitych situaci, kdy je nutny piesun. Proto je nezbytné efektivné sbalit

a pfemistit vybaveni.

Bézné zachranné slozky pfi terénnim oSetfovani zranénych pouzivaji batohy ¢i brasny. Ty
se pouzivaji také v polnich nemocnicich. Tento zpusob uskladnéni mnohdy personalu
neumoziuje bezproblémovy ptistup k vybaveni. Batohy, brasny ¢i boxy také zabiraji spoustu
mista, coz v prostfedi polnich nemocnic miize znamenat zasadni omezeni efektivity

poskytované péce.

1.1 Predstaveni zadani absolventské prace

Tato bakalafska prace vznikla na zakladé zadani firmy Ego Zlin, které reaguje na soucasné
pozadavky trhu s ohledem na potieby cilového zdkaznika. Zadavatel pozadoval vytvoteni
navrhu systému pro efektivni uloZeni zdravotnického materidlu a vybaveni. Organizér
je urcen do stanovych systémt, jeZ slouZi jako mobilni jednotky pfi hromadnych nestéstich
a katastrofach. Z tohoto diivodu je nutné, aby systém byl pro personal co nejvice piehledny
a poskytoval snadny a rychly pfistup k veSkerému vybaveni tak, aby reakcni Cas personalu
pfi oSetfeni pacienta byl co nejkrat§i. Narocné podminky vyZaduji také jednoduchou

manipulaci s celym organizérem, a to nejen pii instalaci do stanu, ale také pfi jeho skladani.

1.2 Motivacni faktory pro volbu tématu

Primérnim faktorem pro volbu tohoto tématu je potfeba usnadnit praci profesionalim, ktefi
denné zachranuji lidské Zivoty. Krizové situace a hromadna nestésti je vystavuji extrémnim
podminkam, ve kterych musi byt schopni poskytnout pomoc pacientiim, a to s co nejkratSim
reakénim ¢asem. Persondl musi byt schopen identifikovat velmi rychle veskeré pomiicky
a material, aniZ by ztracel cenny ¢as slozitym hledanim. Proto je dlilezité navrhnout systém,
ktery bude veskeré pozadavky spliiovat a ma potencial vyrazné zkratit reakcni Cas personalu,

coZ muze prispét ke snizeni poctu obéti mimotadnych udélosti.
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Dalsim motivem byla optimalizace pracovniho prostiedi. VétSina batohtl, boxt ¢i jinych
uloznych prostfedkti nyni pouzivanych pro uskladnéni vybaveni ve stanovych systémech
zabira spoustu mista v tak jiz omezeném prostoru. Proto bylo nutné vyvinout produkt, ktery

nebude prostorové vyrazny, ale bude stale poskytovat dostatek pro ulozeni vybaveni.

Celkoveé je vybér zadani této bakalarské prace motivovan snahou piispét ke zlepSeni
podminek zdravotnické péce v extrémnich situacich hromadnych nestésti a katastrof, kterym

je zdravotnicky personal vystavovan.

1.3 Obecné uvedeni do problematiky FeSené produktové kategorie

V dnesni dobé¢ je feSeni katastrof a hromadnych nestésti nedilnou soucasti pracovni naplné
zachrannych slozek. Diisledky téchto mimotadnych udélosti mohou mit nevidané nasledky

na lidské Zivoty a spolecnost. Proto jejich feSeni vyzaduje peclivou a rychlou reakci.

1.3.1 Definovani problematiky katastrof a hromadnych neStésti

Resenim katastrof a hromadnych neitésti se zabyvad medicinsky obor zvany medicina
katastrof a hromadnych nestésti. Hlavnim cilem tohoto oboru je minimalizovat ztraty
na zivotech, zmirnit Skody a zrychlit proces poskytovani zdravotnické péce skrze pouziti
vytvofenych postupli. Mimo prvni pomoc zranénym se vénuje celkové piipravenosti na tyto

mimoftadné situace. (Stétina, 2014)

Hromadné nestésti je obvykle situace, kdy pocet zranénych ptesahuje materialovou
¢i personalni kapacitu. Tedy v ptipad¢ nedostate¢nych podminek pro oSetfeni urcitého poctu
pacientii. Mize se jednat i o mensi pocet zranénych napiiklad v rdmci malé obce. VéEtsinou
vSak za hromadné nestésti povazujeme udalost, kterd postihuje 10 ¢i vice osob. (Dobids,

2007)

Pojem katastrofa chapeme jako ndhlou a mimotadnou situaci velkého rozsahu, pii niz
dochazi k ohroZeni lidskych Zivotu a ztraty pifesahuji 50 osob. Tato krizova situace
je obvykle provazena panikou, stresem a absenci Casu potiebného pro rozhodovani
a zachranu Zzivotl. Velmi Casty je také nedostatek persondlu, zdravotnického materidlu
a lekt. Katastrofy je mozné vyteSit pouze se zapojenim zachrannych slozek pod vedenim

piislusnych spravnich tfada. (Stétina, 2014)

Mezi nejbéznéjsi hromadnd nestésti mizeme fadit dopravni nehody, pozary, intoxikace atd.
Katastrofy se nejcastéji projevuji formou valecnych konfliktd, ptirodnich ¢i primyslovych

katastrof. (Knor, 2019)
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1.3.2 Stanové systémy

Stanové systémy jsou mobilni feSeni pro naléhavé situace, jako jsou napiiklad prirodni nebo
primyslové katastrofy, hromadnd nestésti, humanitdrni pomoc ¢i vojenské mise. Tyto
mimotadné udélosti se vyznacuji velkym pocétem ranénych. Jejich nedostatecné oSetteni
a nasledny pfevoz miize mit Spatny dopad na zdravotni stav pacientll. Stanové systémy tak
slouzi jako polni pracovisté, kterd napomahaji feseni téchto krizovych situaci. Tato mobilni

feSeni mohou také navysovat kapacity stacionarnim zaiizenim. (EGO Zlin, b. r.)

Stanové systémy se vyznacuji snadnym a rychlym sestavenim. Tubusovéa konstrukce
umoziiuje snadnou manipulaci a transport téchto stanti. Konstrukci 1ze nafouknout pomoci
kompresoru ¢i tlakové 1ahve, a to zajist'uje potfebnou stabilitu. Diky tomu Ize stany rychle
instalovat v terénnich podminkéch, coz je klicové pro rychlou reakci a poskytnuti potfebné

pomoci. (EGO Zlin, b. r.)

Obrazek 1 Nafouknutd konstrukce stanu (EGO Zlin, 2023)
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2 ANALYZA RESENE PROBLEMATIKY

2.1 ResSerSni metody

V prvni fazi byla provedena pecliva reserSe elektronickych databazi, kterd méla za cil ziskat
klicova data. Nicméné bylo zjisténo, Ze tyto databaze neobsahuji dostatek pottebnych

informaci vztahujicich se k feSené produktové kategorii.

Dulezité informace a hlavni poznatky byly ¢erpany z odborné literatury, coz znamenalo jeji
podrobnou analyzu. Dlikladné studium odbornych knih poskytlo hlubsi porozuméni fesené
problematiky. Informace ziskané z téchto zdroji jsou pilifem a argumentacni zakladnou této

bakalarské prace.

Dale byla provedena dikladné analyza elektronickych katalogii konkurené¢nich firem. Tato
faze zahrnovala zkoumani dostupnych informaci o tloznych systémech zdravotnického
materidlu. Hlavnim uUcelem této reSerSe bylo ziskat piehled o trhu feSené produktové
kategorie a identifikace silnych a slabych stranek jiz existujicich realizaci. Tato reSerSe byla

velmi dulezita pro kvalitni formovani designerského navrhu.

Zdroje byly fazeny na zakladé jejich pfimého vztahu k této bakaldiské praci, tak aby byla
zajiSténa jejich relevantnost. Prob&hlo zhodnoceni jejich aktualnosti, odbornosti
a divéryhodnosti, které zajistilo, ze pouzité zdroje poskytuji kvalitni a relevantni zdroje,

které pomohou dosahnout stanovenych cili bakalafské prace.

2.2 Historicky vyvoj

Profese zdravotnika v jakékoliv formé& existuje jiZ od nepaméti. Dfive bézné 1€kafti pacienty
navstévovali v misté jejich bydlisté. Z tohoto divodu si veskeré vybaveni nosili sebou.
K tomu slouzilo malé pouzdro, ve kterém méli potfebné vybaveni uloZeno. Pozdéji byl
definovan piesny seznam vybaveni, ktery chirurgové museli vlastnit. Nastroje ukladali
do truhel obvykle vyrobenych ze dfeva. Mimo to se v 1ékarnach prodavaly pfedpfipravené

sady s vybavenim rtiznych velikosti ur¢ené pro doktory. (Dammery, 2016)

V poloving 19. stoleti vznikla taska typu Gladstone. V tomto obdobi méststi 1€kati chodily
ke svym pacientiim pfevazné peSky a proto se stala tato taska velmi oblibenou z ditvodu
nizké vahy. Diky hornimu otevirani méli ptistup k veskerému uloZenému vybaveni.

(Dammery, 2016)
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Obrazek 2 Taska Gladstone — konec 19. stoleti (Victorian Collections, ¢ 2019)

Nejvétsi vyvoj ovSem zaznamendvame ve 20. stoleti a to diky valecnym konfliktim.
Z divodu velké umrtnosti ve valkach piedchozich stoletich bylo nutné uskutec¢nit reformu
zdravotnické péce v této oblasti. Diky tomu vznikla nutnost vyvoje zdravotnického

vybaveni, a to hlavné pro polni podminky. (Van Way, 2016)

V obdobi prvni svétové valky je vyvoj tasek, batohll a boxii velmi znatelny. Tyto prostiedky
pro prenos vybaveni musely byt pfizpisobeny polnim podminkdm a vznikaly tak jejich
rizné variace. Mizeme zde najit naptiklad prouténé kosSe potazené platnem nebo rtizné
batohy z usné ¢i platna. Obecné lze fict, Ze produkty jsou opatieny vnitinim ¢lenénim, a jsou
tedy vice uzplsobeny urcenému vybaveni a taky naro€nym podminkam, kde rychlost

personalu hraje velkou roli. (Van Way, 2016)

Obrézek 3 Zdravotnicky proutény kos§ — pocatek 20. stoleti (Pattern37, c 2024)
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Obrazek 4 Lékarnicka — 1914-1918 (THE SCIENCE MUSEUM GROUP, ¢ 2024)

Druha svétova valka podpoftila vyvoj této produktové kategorie. D4 se ovSem fict, Ze
z pocatku dochdzi pouze k inovaci tasek, batohll a boxt pouZzivanych v prvni svétové vélce.

Vnitini prostory jsou mnohem vice ¢lenéné a nékteré sekce jsou opatieny popisem.

Obrazek 5 Lékarnicka -1935 (Militaria Plaza, ¢ 2024)
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Obrazek 6 Zdravotnicky proutény kos — 1940 (Spanglefish, 2018)

V pozdéjsim obdobi vsak tasky vyrobci jiz pfizpiisobovali specializacim jednotek. Zejména
se jednalo o pfizptusobeni produktu dle druhu pfepravy a noSeni. Také se zacal pouZivat pro
vyrobu tasek a vakii vod€odolny material, kvtli ochrané vybaveni pied destém ¢i jinym
moznym namoc¢enim. Prevazné se tyto tasky pouzivaly pro ptfenos radiového vybaveni,
ale své uplatnéni naSly i v oblasti zdravotnictvi. (WW2 US Medical Research Centre,

¢ 2007-2024)

Obrazek 7 Vodotésny vak — obdobi II. svétové valky (WW2 US Medical Research Centre,
¢ 2007-2024)



UTB ve Zliné, Fakulta multimedidlnich komunikaci 16

Obrazek 8 Vodotésné tasky pro zvlastni Giely — obdobi II. svétoveé valky (WW2 US
Medical Research Centre, ¢ 2007-2024)

Za inovativni lze povazovat vytvoreni batohu, ktery mél nahrazovat truhly a boxy, z divodu
jejich rozmérnosti a t€zké manipulaci. V batohu se vaha ulozeného vybaveni mnohem 1épe
rozlozila a noSeni nebylo tak obtizné. Zpravidla se pro vyrobu pouzivalo platno a dievény

ram. (WW2 US Medical Research Centre, c 2007-2024)

Obrazek 9 Batoh s dfevénym ramem — obdobi II. svétové valky (WW2 US Medical
Research Centre, ¢ 2007-2024)

V 60. letech ptichazi do obliby kovové boxy a staly se dilezitym prvkem i ve zdravotnictvi.
Jejich odolnost zajistovala ochranu obsahu pfed wvnéjsimi vlivy, jako je vlhkost
¢1 mechanické poSkozeni. Viko v zavieném stavu zajistuji zamecky, které také poskytuji
snadné otevirani. Vyuzivany byly v riiznych oblastech zdravotnictvi a proto vznikaly

v riznych velikostech.
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Obrazek 10 Zdravotnicka Iékarnicka - 60. 1éta 20. stoleti (Etsy, ¢ 2024)

V prubehu 80. let 20. stoleti byly stale hojné vyuzivané kovové, ale i dfevéné boxy, které
nasly uplatrnéni u zachrané sluzby. Zacinaji se hojn¢ pouzivat kovové komponenty jako jsou
panty ¢i vyztuhy rohid. Ty zajiSt’ji delSi zivotnost produktu. Pro vyrobu se vyuzivalo stale

drevo, ale také kovy. PouZivaly se také polepové folie, které utvarely design.

Obrazek 11 Lékatska taska - 80. 1éta 20. stoleti (Old Minneapolis, 2023)

V 90. let 20. stoleti doslo k zjevnému vyvoji materialti, coz mélo vliv na vyrobu tasek
a batohti. Nové technologie umoznily vyuziti povrstvenych textilii, které poskytovaly
vyhody vod&odolnosti a snadného ¢isténi. Kromé samotnych materiala se vyvijela i oblasti
vyroby a konstrukce taSek. Také byla brana v potaz ergonomické stranka produktu, coz
prispélo ke zlepseni pohodli pfi noSeni. Tasky jiz byly opatfeny polstrovanim, diky ¢emuz
doslo k vétsi ochrané ulozeného obsahu. Tyto inovace pfinesly vyrazny posun v oblasti

designu a zacala se tak formovat podoba dnesnich prostfedkti pro ulozeni vybaveni.
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Obrazek 12 Zdravotnicka taska - 90. 1éta 20. stoleti (Etsy, c 2024)

2.3 Celosvétova analyza

2.3.1 Vericore

Organizér pochéazejici zprodukce firmy Vericore je vyroben ze snadno
dekontaminovatelného vinylu. Opatien je 20 kapsami rtznych velikosti vyrobenych
z transparentniho materialu. To zvysuje piehled o ulozeném vybaveni. Nespornou vyhodou
je moznost uloZeni 4 boxl s rukavicemi, coZ je velmi dulezité, pokud na misté¢ zasahuje
personal, jenZ pottebuje rizné velikosti rukavic. Zvolenym typem zapinadni kapes je zde zip.
Jednotlivé kapsy nejsou odnimatelné a neni mozné je tedy samostatné pienaset. Systém lze
mimo jiné také upnout do rozlozitelného ramu od téhoz vyrobce, a tedy umistit jej i v mistech
bez moznosti zavéseni. Castené vybaveny organizér je mozné srolovat a umistit do externi

tasky pro snazsi pfenosnost.
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Obrézek 13 VeriCore organizér zdravotnickych potieb (VeriCor, ¢ 2024)

232 AWS

Americkd spoleCnost AWS vytvotila organizér pro uloZeni zdravotnickych potieb
s primarnim vyuZitim v oblasti letectvi. Vybaven je 16 kapsami uzaviratelnych pomoci
suchého zipu. Predni dily kapes jsou opatfeny také prithledem v podob¢ vinylové folie pro
snadné rozpoznani vybaveni. ZavéSeni systému je feSeno pomoci ocek, ke kterym je nutno
ptidat dal$i komponent pro upevnéni na pozadované misto, a to napiiklad karabinu. Na zadni
stran¢ panelu jsou naSity dva popruhy opatfené prezkami, které zajiStuji organizér
ve srolovaném stavu. Tento produkt je mozné skladat pouze bez vybaveni, coz mize byt

zna¢nou komplikaci zejména pii nutnosti rychlého piesunu.
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Obrazek 14 AWS organizér zdravotnického vybaveni (AWS INC, ¢ 2024)
2.3.3 SOTech

Modularni organizér z produkce firmy SOTech nabizi tlozny prostor v podobé 9 kapes.
I ptes absenci prithledu je produkt pehledny, a to diky moznosti oznaceni kapes Stitky. Tyto
popisky lze ptipevnit pomoci suchého zipu na ¢elni stranu kazdé kapsy. Organizér je opatien
ve sttedové casti zipy, jez umoznuji jeho rozdéleni na dvé poloviny. To umoziuje jeho
pouziti na vice mistech najednou a pfizpisobeni riznym situacim. Panel se sklada

prelozenim na polovinu a naslednym zajisténim sponami vznika pfenosna taska.

THERAPY Y ASSESSMENT
MEDICATION ENDODONTICS

GliGU
DENTAL CARE

AIRWAY
RESPIRATORY.

PREVENTIVE MED

WOUND CLOSURE
DRESSINGS

Obrazek 15 SOTech modularni panel pro zdravotnické vybaveni (SOTech Tactical, c2024)
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2.3.4 Chinook Medical Gear

Organizér od vyrobce zdravotnického vybaveni Chinook Medical Gear se da uzpusobit jak
pro vertikalni, tak i1 horizontalni zavéSeni. To umoziiuje 6 odnimatelnych tasek, které lze
pfipevnit dle pozadavki na orientaci. TaSky jsou vyrobeny ze sitoviny a piehled o vybaveni
zvySuji takeé Stitky s popisy, které 1ze pfipevnit na tasSky pomoci suchého zipu. Sttedova ¢ast
je opatfena prositymi popruhy, do kterych Ize ulozit dalsi drobné&jsi vybaveni. Jednoduchym
pfeloZzenim organizéru vznikd kompaktni taska pro pienos vybaveni. Produkt ve slozeném

stavu zajist'uje suchy zip, kterym je opatfena rukojet’.

Obrazek 16 Chinook organizér zdravotnického vybaveni TMK-MPI (CHINOOK
MEDICAL GEAR, INC., c2024)

2.3.5 Pax

Tento tlozny systém nazyvany POM z produkce firmy PAX je opatien 10 prihlednymi
taskami opatienymi prostorem pro vlozeni vizitky s popisem. Toto feseni poskytuje snadnou
identifikaci uloZzeného materidlu. Jednotlivé tasSky jsou upevnény pomoci trojzubcovych
spon a diky tomu je 1ze snadno odepnout. Nevyhodou ovSem muze byt to, Ze jsou uchyceny
pouze za horni okraj, a nikoliv celou plochou zadniho dilu, coz mlze naptiklad znamenat
trojzubcovych spon, jeZ se nachazi na hornim i spodnim okraji celého panelu. Diky tomu jej
lze zavé€sit na rizna mista dle potieby, a to naptiklad do stanovych systémi, na vozidla ¢i

do stojanu. Nespornou vyhodou je moznost sloZeni celého systému v naplnéném stavu.
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Srolovany organizér se ndsledn¢ uklada do externi ptepravni tasky opatiené madly pro

snadny pfenos.

Obrazek 17 PAX tlozny systém POM (PAX, c 2024)

2.3.6 Blackfolium

Ulozny systém zdravotnického materidlu z portfolia firmy BLACKFOLIUM je vybaven 9
taskami z toho 8 odnimatelnymi. Jejich stfih je uzplsoben tak, aby byly zipy co nejvice
ptistupné, jelikoz jsou naskladdny velmi blizko sebe. Piehlednost je zajiSténa pomoci
aplikace transparentni folie na ¢elni dil. Opatieni systému panely Velcra poskytuje umisténi
tasek univerzalné dle potieby, a to ve vertikalni ¢i horizontalni poloze organizéru. Ulozny
prostor je rozsifen o na$ité popruhy, do kterych lze vybaveni vlozit a také o kapsicky
vyrobené ze sitoviny. Zavéseni zajist'uji popruhy opatieny trojzubcovou sponou, coz nabizi
upnuti na riznd mista. Naplné€ny organizér lze sloZit a pomoci zipu vzniké plné uzaviena

taska. Nechybi ani madlo a ramenni popruh pro snadny pfenos.
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Obrazek 18 Blackfolium taska na zdravotnické vybaveni (BLACKFOLIUM, ¢ 2024)
2.3.7 Souhrnné vicekriteridlni hodnoceni organizéru

Nasledujici tabulka porovnava produkty zkoumané v predchozi analyze. Na zacatek je nutné
podotknout, ze zdravotnictvi zahrnuje Siroké spektrum oblasti a produkty jim musi byt
uzpusobeny. Proto neni mozné Zadny z téchto organizéri zcela vyzdvihnout ¢i naopak
o né¢kterém fici, Ze je nevyhovujici. Proto byly posuzovany primarné v kategoriich, které
se ptimo tykaji této prace a je mozné, ze hodnoceni jinych aspektii by vedlo k jinému

vysledku.

Hodnoceni se zamétuje na diilezité oblasti, které by plné funkéni organizér mél spliiovat.
Mezi né patii kapacita, jez uruje objem zdravotnického vybaveni, které organizér dokaze
pojmout. Dale modularni design, dtlezity pro flexibilitu a prizptisobitelnost systému podle
konkrétnich potieb a situaci. Rovnéz byla posuzovana mira piehlednosti zajist'ujici rychlou
identifikaci a pfistup k potfebnému vybaveni. Mimo to je nezbytna jednoduchd a rychla
instalace organizéru, kterd zévisi na zpisobu upnuti a manipulaci s komponenty.
V neposledni fad¢ je hodnoceno skladani, které by mélo byt snadné. S tim je také spojena

kapacita ulozného systému ve slozeném stavu, ktera by mél byt zachovana v dostatecné
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mife. Hodnoticim prostfedkem jsou body od 0 do 2, pticemz 0 vyjadfuje zcela nevhodné,
1 ptijatelné a 2 vhodné feSeni. Nejlépe hodnoceny produkt je tedy ten, ktery dosahne

nejvyssiho poctu bodi.

Tabulka 1 Vicekriteridlni hodnoceni analyzovanych produkt

Produkt Kapacita | Modularita | Pfehlednost | Instalace | Skladani | Celkem Cena
Vericore 2 0 2 2 1 7 18 936 K¢
AWS 2 0 2 0 1 5 3334 K¢
SOTech 2 2 0 2 2 8 17 289 K¢
Chinook 1 2 1 0 2 6 14 812 K¢
Pax 2 1 2 2 2 9 17 069 K¢
Blackfolium 2 2 2 2 2 10 20 446 K¢

Z tabulky jednoznacné vyplyvd, Ze organizér od vyrobce Blackfolium je nejkomplexnéji
feSeny ulozny systém, ktery zcela vyhovuje ve v§ech hodnocenych kategoriich. Je schopen
pojmout dostateéné mnozstvi zdravotnického vybaveni, vyznacuje se flexibilitou a zajistuje
snadnou identifikaci a pfistup k vybaveni. Z hlediska ceny je tento produkt nejdrazsi,

ale nabizi nejvice funkci a nejvyssi kvalitu.

Organizér spole¢nosti Pax je také velmi dobrym vybérem, ptficemz TéSi se dobrym
vysledkiim ve vSech kategoriich s vyjimkou modularity. To muaze ¢init problém, pokud
by bylo nutné uzptsobeni produktu dle potieb, ale stale poskytuje vysokou trovein kvality

a funkcionality.

Na druhé strané produkt AWS dosahl nejniz§iho hodnoceni. Vyznamné nedostatky
vyznamné nedostatky, méa zejména v oblasti instalace a modularity. I kdyz je tento produkt
cenove nejlevnéjsi, miize byt jeho pouziti znevyhodnéno narocnou instalaci a nemoznosti

uzpusobeni dle poZadavki.

Celkové je volba produktu zavisld na individualnich potfebach a preferencich uzivatele.
Organizér od firmy Blackfolium miZe byt nejlepsi volbou pro ty, ktefi hledaji pln€ funkéni
feSeni a Spickovou kvalitu. Naopak tloZzny systém z produkce AWS muiZe byt vhodny pro ty,
kteti hledaji jednoduché, cenove dostupné feSeni s menSimi naroky na kapacitu a instalaci.
Primarné je tento produkt urCen pro letecké jednotky, pro které mize byt optimalnim

feSenim.
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2.4 Designérska analyza

Designerska analyza je nezbytnou soucasti pii vyvoji kazdého nového produktu. ReSerSe
existujicich prvki a realizaci je inspiracnim zdrojem, ktery piimo ¢i nepfimo formuje
samotny proces navrhovani. To tedy znamena, ze kazdy prvek muze poskytnout novy

pohled, ktery ovlivni vysledné feseni.

Mezi zajimavé feSeni napiiklad patfi tato taSka z produkce firmy Pax. Na jeji vyrobu byla
pouzita textilie se zatérem, ktera byla spojena technologii svafovani. Diky tomu nedochazi
k tvorbé $vii, do kterych by se zanaSely necistoty. Zvoleny material a vyrobni technologie

umoznuji velmi snadnou dekontaminaci, coz je pro pouziti ve zdravotnictvi velmi dilezité.

Obrazek 19 TasSka PAX L (PAX, c 2024)

Mezi inovativni feSeni se fadi i zdravotnicky batoh Prometheus Lacuna, ktery nabizi
moznost kompletniho rozloZeni. Uvniti se nachéazi tasky tvaru trojbokého hranolu, jez
pfinasi originalni design. Tyto tasky lze snadno odepnout. Zada batohu poskytuji dalsi
ulozny prostor, ktery je tvofen zajimavymi prvky. Naptiklad oka vytvorené nasitim popruhii
poskytuji rychly pfistup k ulozenym pomtickdm. Tvar tasek zarucuje pohodiné slozeni
batohu. Samotné tasky jsou ovSem tvarem limitované, coz muze byt prekazkou

pti uskladnéni nékterého typu vybaveni.

Tento produkt vytvofili zdravotnici spolecné s vyvojati taktického vybaveni. Na néavrh
nahlizeli zcela novym neotielym zplsobem, ktery respektuje praxi, a proto se stal
jedine¢nym kouskem v oblasti urgentniho vybaveni. Navic lze po vyjmuti taSek vyuzit

napiiklad pro pfenos nositek. (Safeguard Medical Nordic AS, ¢ 2024)
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Obrézek 20 Batoh Prometheus Lacuna (Safeguard Medical Nordic AS, ¢ 2024)

Velmi zajimavym feSenim je také box firmy Peli Products, do kterého lze instalovat
plastovou vlozku. Tento komponent umoziluje zavéSeni vybaveni dle ucelu vyuziti
a pozadavkil zédkaznika. Vlozku je také mozné snadno vyjmout. Na trhu jsou ovSem panely
od riiznych vyrobcl a obvykle jsou vyrobeny z plastu nebo kovu. VétSina téchto desek

je uzpusobena tak, aby na n¢ bylo mozné zavésit vybaveni oznacované zkratkou MOLLE.

Obrazek 21 Peli Products — Box s MOLLE panelem (The Outdoor Tactical Shop, ¢ 2024)

MOLLE (Modular Lightweight Load-carrying Equipment) je modularni a lehké vybaveni.

Jednd se o vybaveni, které Ize pfipnout na standardizované batohy, vesty ¢i jiné panely
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oznacované zkratkou PALS (Pouch Attachment Ladder System). PALS oznacuje tedy nosné
systémy na pouzdra. Tyto dva systémy jsou kompatibilni a umoziuji velkou modularitu.
Veskeré vybaveni stimto oznaenim je vzdjemné kompatibilni a umozZiuje velkou

modularitu. (RIGAD, ¢ 2011-2024)

Obrézek 22 Taska opatfenda MOLLE systémem (Tactical Baby Gear., ¢ 2024)

Pivodné byl systém vyvinut pro armadni ucely, a i dnes ma nejvétsi zastoupeni. Postupné
se vSak rozsifil 1 do dalSich oblasti, a to naptiklad do zdravotnictvi. MiiZeme ho vSak nalézt
1 v béZném Zzivoté napiiklad na outdoorovém vybaveni nebo jako pfidavny tlozny prostor
v automobilech. (ARMAS, 2015)

Nejpouzivangj$i PALS systém je vyroben z nylonového popruhu. Ten je nasit na produkt
tak, aby skrze néj bylo mozné provléct pozadované MOLLE vybaveni, viz Obr. 23. Mimo
textilni variantu se PALS systémy vyrabi z plastu a kovu. (RIGARD, ¢ 2011-2024)

e

Obrazek 23 Aplikace taSky MOLLE na systém PALS (Ward, 2023)
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Existuje také mnoho MOLLE komponentd, které jsou uzpiisobeny PALS tak, aby na n¢j
mohlo byt upnuto i vybaveni, jez neni pfimo vyrobeno pro tento systém. Moduly Ize timto
zpusobem rozsifit a zvysit tak jejich kapacitu (ARMAS, 2015). Obvykle se jedna o popruhy
opatieny riznymi plastovymi sponami, vsuvkami ¢i karabinami. Tyto prvky se

do nachystanych ok upinaji nej¢astéji pomoci suché¢ho zipu nebo T hackd.

Obrazek 24 MOLLE komponent s D vsuvkou a Velcrem (MRSLM, c 2024)

T

Obrazek 25 MOLLE komponent s trojzubcovou sponou a T hackem (ARMAS, 2015)

Osobni l¢karnicka Aegis First Aid Kit, oznacovana AFAK, je navrZena pro ulozeni
individualniho vybaveni IFAK — Individual First Aid Kit. Hlavnim zdmérem bylo vytvoieni
tasky, kterou lze uzivat v civilnim prostiedi, ale piijde také piipnout na vystroj ozbrojenych
sloZzek. Proto byla 1ékarni¢ka opatfena MOLLE systémem a je tedy kompatibilni s PALS
panely. Cilem byla snadné dostupnost k vybaveni. To umoznuje piedni dil, ktery 1ze pomoci

bo¢nich zipi zcela rozepnout. Diky jednoduchému =zatazeni za madlo, které je
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pro ptehlednost vyrobeno z popruhu cervené barvy, je rozepinani velmi rychle. (Aegis

Team, ¢ 2014)

Obrazek 26 Aegis — Lékarnicka AFAK (Aegis Team, ¢ 2014)

2.5 Vyzkum

Pro ucely této prace byl zvolen kvalitativni vyzkum, ktery se obvykle soustifedi porozuméni
jednotlivei a jeho thlu pohledu. Rovnéz zkouma jejich postoje a piesvédceni. Kvalitativni
vyzkum zdlraziiuje vyznam kontextu a subjektivni interpretaci dat. Tato strategie umoZziuje
1épe pochopit zkuSenosti zkoumanych osob a odhalit témata, které by jinak mohly zistat

skryté. (Abbadia, 2023)

Sbér dat byl zajistén formou strukturovaného rozhovoru. Ten probihd za pomoci pevné
stanovenych otevienych otazek, které vyzkumnik respondentovi klade. Zasah tazatele je
pfi této form& minimalizovan, ¢imZ je poskytnuto vice prostoru respondentovi a jeho
odpovédim. Tato forma rozhovoru se vyznacuje minimalni flexibilitou a je vhodné zejména

tehdy, pokud neni rozhovor mozné opakovat. (Hendl, 2005)

Ptepis byl proveden metodou redigované transkripce, pii které neni nutny doslovny ptepis
vcetné neverbdlnich projevii. Umoziiuje vSak zachovani dulezitych projevi, jako jsou
napiiklad dlouhé pauzy ¢i smich. Pfi pfepisu je povolena uprava rozhovoru v hovorovou ¢i
spisovnou Cestinu. Pouziva se v ptipadé potieby zachovani pouze hlavni obsahové slozky,

ktera je pro praci podstatna. (Novotna et al., 2019)

Tento rozhovor se zaméfujeme na zkoumani organizace a ulozeni zdravotnického vybaveni
zachranné sluzby v oblasti mimotadnych udalosti. Cilem je hlub$§i porozuméni zvolené
problematice prostfednictvim cennych poznatkd a zkuSenosti odbornika. Mimo to také

odhaleni nedostatkil stavajicich feseni ¢i potencionalnich pfilezitosti pro inovaci. Zvolenym
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respondentem byl zdravotnicky zachranat ZZS ZK a odbornik na krizovou pfipravenost

Mgr. Stépan Mana (osobni rozhovor, dne 25. 4. 2024).

2.5.1 Rozhovor

1.

Jak jsou nyni uloZeny zdravotnické potifeby a material ve stanovych systémech? Jaka

pozitiva ¢i negativa vnimate u tohoto zptisobu ulozeni?

., Material a zdravotnicke potreby jsou ulozeny ve vozidlech pro mimoradné uddlosti,
a i ve stanech. Aktualné se vyuzivaji transportni plastové boxy. Jejich vyhodou je,
Ze jsou vSechny stejné, snadno se s nimi manipuluje, jelikoZz jsou pojizdné a opatrené
madlem a maji standardizované rozméry, coz usnadnuje organizaci uloZnych
prostori v autech. Jsou take relativné odolné, protoze jsme se inspirovali armadnimi
slozkami, které je vyuzivaly pred nami. Nevyhody spocivaji v tom, Ze plastové
kontejnery mohou predstavovat problém pri rychlém pristupu k materidalu a v pripadeé
rozsahlych mimoradnych udalosti by vybaveni muselo byt presunuto do néjakého
poradace ¢i organizéru, jez by poskytoval lepsi dostupnost. Resenim této nevyhody
Jjsme ziskali zkuSenostmi a rozhodli se zakoupit pojizdny systém. Ten md kovovou
konstrukci s polickami, na kterych jsou prepravky riiznych velikosti. Tato varianta
umoznuje efektivnéjsi organizaci a snadnéjsi pristup k potrebnemu materialu. Miize
byt vsak méné skladna, protoze se musi premistovat jako celek, at' uz v dodavce nebo

na privesném voziku, podle potieby.

Jaké normy ¢i standardy ovliviiuji vybaveni a uspotfadani vybaveni v zachranarskych

batozich, brasnéch ¢i organizérech?

., Existuji normy, ale ve vtahu k materialnimu a technickému vybaveni zdravotnické
zdchranné sluzby, z pohledu vybaveni sanitnich vozidel. Tyto normy jsou soucdsti
legislativnich predpisu a specifikuji, co by mélo byt obsazeno ve vybaveni sanitnich
vozidel a v batozich. Pro nase potreby jsme vypracovali interni smérnici, kterd urcuje
Jjednotné vybaveni sanitnich vozidel zdravotnické zachranné sluzby, ktera se vztahuje
také na jednotlivé batohy. Tato smérnice je v souladu s legislativnimi poZadavky na
materialni vybaveni. Plati pro cely Zlinsky kraj a vSechny vyjezdové skupiny. Co se
tyce mimoradnych udalosti, ministerstvo zdravotnictvi vydalo doporucené mnoZstvi
zdravotnickych potreb a materidlu pro situace, kdy je treba poskytnout péci asi 100
postizenym osobam. Nase interni smérnice materialniho zajistéeni mimoradnych

uddlosti respektuje tato doporuceni a specifikuje potiebny materidl a jeho mnozstvi
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na konkrétnich vyjezdovych stanovistich a ve vozidlech pro mimoradné uddlosti.
Mame celkem 5 techto vozidel, kazdeé pro jednu oblast Zlinského kraje, coz odpovida
byvalym okresiim — Zlinu, Uherskému Hradisti, Kromérizi, Vsetinu a Valasskemu
Mezirici.

3. Jak se liSi vybaveni na zéklad¢ riznych typt krizovych situaci a hromadnych
nestésti?
,,Rozdéleni poctu a specifikace jednotlivych polozZek jsou vytvoreny s ohledem na
rizné typy mimoradnych udalosti, které mohou nastat. I kdyz veétsina udalosti
zahrnuje mechanicka poranéni a traumata, jsou zde zahrnuty také situace, které
mohou vyzadovat ochranu pred unikem nebezpecnych latek nebo biologickych
¢initelir. Proto jsou do vybaveni zahrnuty ochranné pomiicky pro zdachranare, i kdyz

v omezeném mnozstvi. ,,

4. Jak dulezitou roli hraji ochranné prostiedky a bez jakych se pfi vykonu prace

zdravotnik neobejde?

., V nasich vyjezdovych vozidlech jsou standardné k dispozici ochranné prostredky,
které slouzi k ochrané zdravotnického persondlu. Ve vozidlech urcenych
pro mimoradné udadlosti mame k dispozici jednorazové ochranné pomiicky, které se
prevazné pouzivaji pro ochranu proti biologickym Ccinitelim, ale poskytuji takeé
urcitou ochranu proti chemickym latkam ve formé rozprachu. NasSe potreby
a prostredi, ve kterém pracujeme, nevyzaduji tak vysokou uroven ochrany, jakou
poskytuji napriklad specialni obleky pro hasice. Ovsem v ramci prvotni ochrany
mame k dispozici ochranné obleky celého téla, navleky na obuv, rukavice, barety,
ochranné bryle a respirdatory. Respiratory jsou k dispozici ve standardni dvojkové

variante, a navic mame k dispozici i trojkové respiratory.

5. Pro¢ je dulezité, aby byly na pracovisti rukavice riznych velikosti? Jaké velikosti se
beézné pouzivaji?
,, Riizné velikosti rukavic jsou zvoleny tak, aby je zachranari méli pohodiné nasazené.
To znamena, ze by nemély byt ani prilis velke, ani prilis malé, tak aby nebyl ovlivnen
vykon prace. Pokud jsou rukavice prilis malé, mohou prasknout, zatimco prilis velké
rukavice mohou prekazet a bude snizena citlivost rukou. Proto jsou ve vozidlech pro
mimoradné uddlosti k dispozici ctyri riizné velikosti rukavic, a to S, M, L a XL, aby

si kazdy zdachranar mohl vybrat tu nejvhodnejsi. Nekteri vidici mohou preferovat
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ivetsi rukavice, ale to jsou individudlni preference. Primdrnim ucelem téchto

rukavic je ochrana pred biologickymi ciniteli.

6. Jaky systém oznaceni a rozliSeni je pro zdravotnicky persondl nejvhodnéjsi pro

rychlou identifikaci potfebného vybaveni?

,, Textove oznaceni poskytuje snadnou a rychlou identifikaci. Optimalnim resenim
by byla kapsicka, do které by se dal vlozit stitek s jednoduchym popisem. Timto
zpusobem by bylo mozné stitek snadno vyjmout a nenarusovat povrch. Z mé
zkuSenosti, kdyz se na povrch lepi néjaky material, lepidlo casto ziistava na povrchu.
To miuize zpusobit, ze prithled kapsicky by se brzy stal nepouzitelnym. Lepsi variantou

je urcité kapsicka, kde je mozné vioZit stitek a dle potreby ho menit.

7. Jaky mate pohled na uloZeni kyslikovych lahvi o objemu 2 litry do organizéru? Jaky

je ditvod pro zaclenéni nebo vylouceni téchto lahvi?

,, Osobné si myslim, ze dvoulitrové lahve jsou vhodnou variantou pro akutni situace,
kdy je zapotrebi rychle zajistit lécbu dechovych potizi a nebranim se jejich zaclenéni.
Jsou kompaktni, a pokud budou uloZeny v néjakych obalech, tak i snadno

prenositelne.
8. Jaké riziko predstavuje polozeni l1dhve s kyslikem?

., V bezpecnostnich listech je uvedeno, Ze tyto lahve se musi skladovat ve svislé
poloze. Toto opatreni je zavedeno kvili bezpecnosti. V sanitnich vozidlech
a ve skladu tlakovych lahvi jsou tyto ldhve také skladovany ve svislé poloze a jsou

pevné zajistény proti padu, aby nedoslo k jejich poskozeni.

9. Proc je dilezité mit k dispozici kontejnery na zdravotnicky odpad a jaky vliv ma

umisténi téchto kontejnerti na efektivitu a bezpec¢nost pracovniho prostiedi?

,, Ostry odpad, jako jsou jehly, intravenozni kanyly a intraosedlni jehly, predstavuje
vyznamné riziko poranéni pro zdravotnicky persondl a dalsi osoby manipulujici
s nim. Proto jsou pouzivany pevné kontejnery, které se uzaviou trvale poté, co jsou
naplneny, a nelze je znovu otevrit. Pokud jde o pristupnost téchto kontejnerii, je lepsi,
aby byly pristupné samostatné, aniz by bylo nutné je vytahovat z tasky nebo obalu.
Tim se minimalizuje riziko poranéni ostrym kontaminovanym predmeétium. Co se tyce
odpadu neostrého a nekontaminovaného, je vhodné mit samostatny odpadkovy kos

I3

s vloZenym sackem. Jakmile je plny, zavaze se a vyhodi na urcené misto. *
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10. Jaké jsou vyhody a nevyhody spojené s pfendSenim vybaveni ulozené¢ho

v organizéru?

, V¥hodou je, pripravenost ulozného systemu k okamzZitému pouziti. Staci ho
jednoduse vzit, odvézt na urcené misto a rozlozit. To umoziuje rychlou a snadnou
reakci na nahlé situace. Co se tyce nevyhod, otazkou je, kolik vybaveni by tam bylo

¢

naskladano a coz ovlivni jeho vahu.

11. Jaky vidite potencial tohoto produktu pfi feSeni krizovych situaci a hromadnych

nestesti?

., Produkt, ktery je mozné naplnény snadno prepravit ve slozeném stavu v osobnim
auté bez potreby privésného voziku ci dodavky, by umoznoval okamzité vyuziti. Pri
pouziti odolného a omyvatelného materialu by byla zajisténa také snadnd
dekontaminace. Nicméne, konecné vyuziti produktu zavisi na potiebdch
a oCekavanich zakaznika. Z mého pohledu by produkt privitaly organizace, které

doposud nevyuzivaly zadny ulozny systém a néjaky hledaji.

2.6 Shrnuti

Analyza organizéri zdravotnického vybaveni poskytuje komplexni pohled na tuto
produktovou kategorii z hlediska historického kontextu, existujicich feSeni i zajimavych
materiali a technologii. V designerské analyze pak prob&hlo provéfovani inovativnich
feSeni. Prizkum sméfoval k MOLLE a PALS systémtm a jejich univerzalité¢ a modularité.
Dale byly zkoumany technologie svafovani a riizné tvaroslovi produktt, které mohou pfinést
zlepSeni v oblasti zdravotnického vybaveni. Na zdkladé této analyzy byly formulovany

otazky pro rozhovor.

Rozhovor poskytuje detailni pohled na organizaci zdravotnického vybaveni pro mimotadné
udalosti a zachranné operace. Zdravotnici se snazi maximalizovat efektivitu a bezpecnost
svého pracovniho prostiedi. Soucasny zpusob uskladnéni vykazuje nedostatky obzvlaste
z pohledu rychlé reakce. Mimo to z rozhovoru vyplynuly dalsi oblasti vhodné pro inovaci,
pfi¢emz jejich zaclenéni do navrhu by mohlo znamenat zasadni zlepSeni funkcnosti. Témito
prvky by mohly byt naptiklad 1dhve s kyslikem, kontejner na ostry zdravotnicky odpad,
odpadkovy kos$ ¢i vymeénné §titky s oznacenim. Celkové je zdravotnicky personal otevien
moznosti zdokonaleni stdvajicich systémd a hledani lepSich feSeni pro zvladani

mimotéadnych udalosti.
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3 CIiLE PRACE

Pro vytvoteni produktu, ktery skutecné plni sviij tcel, je diilezité nejprve stanovit jasny cil,
kterého chceme dosahnout. Tento cil slouzi jako zakladni ukazatel sméru pii celém procesu
vyvoje. K jeho splnéni je také nutné definovani cilii vedlejsich, které pomahaji postupné
proces sméfovat k dosazeni hlavniho cile. Pfi vyvoji nového produktu je rovnéz dilezité
identifikovat nedostatky jiz existujici nabidky trhu, coz poskytuje prostor pro rozvoj
a zlepSeni. Definovani oblasti moznych inovaci umoziuje zaméfit vyvoj produktu tak, aby
vice kladl diraz na pozadavky zékaznikti. S tim tzce souvisi vymezeni cilovych uzivatelt
a trhu. To umoziiuje 1épe porozumét jejich potiebam a uzplsobit navrhovany produkt tak,
aby odpovidal jejich preferencim. Celkové je nezbytné mit jasnou vizi, aby bylo mozné

dosazeni pozadovaného vysledku.

3.1 Hlavni cile

Hlavnim cilem této bakaladiské prace je vytvofit systém pro uskladnéni zdravotnického
vybaveni a materiadlu vhodny pro pouziti ve stanovych systémech ur¢enych pro hromadna
nestésti a katastrofy. Navrzené feSeni poskytuje snadny a rychly pfistup k veSkerému

vybaveni a umoznuje jeho organizaci do tasek dle potieb zasahujici zdravotnické jednotky.

3.2 Vedlejsi cile

Vedlejsi cile predstavuji smér, od kterého by se prace neméla odchylit. Jejich formulace
musi byt pecliva a piesnd, aby poskytovala jasny ramec pro cely proces. Spravné definovani

pfispiva k dosazeni cile hlavniho.

Nejdulezitéjsi je funkénost a efektivita ilozného systému. K tomu se také vaze snadna
identifikace uloZenych potieb a hlavnich manipula¢nich prvkli, coZ umoziuje
bezproblémovy a rychly pfistup k veskerému vybaveni. Mimo to je zasadni pohodlna
manipulace zejména pii instalaci, sklddani i pfenaSeni organizéru. Dilezitym aspektem
je take flexibilita navrZzeného produktu. To znamena uzplisobeni organizéru dle konkrétnich
potieb a situaci, kterym personal muze Celit. Nezbytné je také zabezpeceni vybaveni pted
kontaminaci ¢i ponic¢enim. To je podminéno uzitim vhodnych materialti schopnych odolat

extrémnim podminkam prostredi.
Kazdy z téchto cilu je dilezitym aspektem, ktery by nemél byt pti vyvoji ulozného systému
zdravotnického vybaveni opomenut. Tyto cile jsou definovany tak, aby bylo dosazeno

optimalniho vysledku, jenZ ptizptsobuje produkt uzivateli.
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3.3 Oblast moznych inovaci

V oblasti mediciny jsou inovace produktl velmi dilezité, jelikoz je zadouci neustale
zlepSovani poskytované zdravotni péce a také prostiedi, ve kterém zdravotnicky personal
pracuje. Nejlépe pak funguji inovace, které jsou pfimo motivovany feSenim aktualnich
problémi pfimo z praxe. Analyza a vyzkum detekovaly nemalo oblasti, ve kterych by bylo

mozné navrhovany produkt vice ptizpiisobit pozadavkiim praxe.

Vétsina analyzovanych produktti na trhu neposkytuje dostatek ulozného mista, coz Casto
komplikuje efektivni uspotadani a skladovani veskerého potifebného vybaveni. Déle také
vibec nepocitaji s vyuzitim c¢tyf boxt rukavic. Tento pfimy pozadavek plynouci
z uskutecnéného vyzkumu splituje pouze organizér od spolecnosti Vericor, ktery je uren
pro vyuziti v polnich nemocnicich. I pfesto feSeni tohoto prostoru neni uzptisobeno tak, aby

bylo mozné krabice ponechat ulozené v organizéru i v piipadé jeho slozeni.

K tomu se vaze dalsi bod, kdy existujici vyrobky nejsou uzptsobeny pro ptenos pii uplném
naplnéni tlozného systému. Tato skutecnost je pochopitelna, pokud je organizér vyuzivan
v oblastech, kde nehrozi bezprostiedni nebezpeci. V piipad¢, Ze je produkt vyuzivan
napiiklad ve valecnych oblastech, je nutné organizér zabalit velmi rychle, a to nejlépe

s vétSinou vybaveni, které je v ném umisténo.

Prvkem zcela chybéjicim ve vSech existujicich realizacich je prostor uréeny pro vyhazovani
vzniklého odpadu. Také chybi misto pro zavéSeni kontejneru urceného ke sbéru
nebezpenych odpadii. Tyto kontejnery jsou zejména urCeny na shromazdovani
zdravotnického odpadu, jako jsou naptiklad injekéni stiikacky, jehly, obvazovy materiél

nebo rukavice. (ADK TRADE, ¢ 2010 - 2024)

Prace si klade za cil co nejvetsi moZnou univerzalitu produktu, a to nejen z pohledu ukladéani
vybaveni dle potfeby dané zdravotnické jednotky, ale také z pohledu rdznorodosti
umisténého vybaveni na zakladé potieb. Vyzkum prokazal, Ze timto specifickym vybavenim
jsou lahve na kyslik o objemu 2 litry. Analyza ukazala, Ze tento poZadavek Zadny existujici

produkt nespliiuje.

Z toho vyplyva, Ze existuje nckolik mozZnych oblasti inovaci, kter¢ mohou vylepsit
funkcionalitu tohoto produktu. Zejména tedy ptizpisobeni celého systému pro nasledny
pfenos i v naplnéném stavu, déale také vytvoreni prostoru pro vznikly odpad. Dalsi oblasti

muze byt implementace specifického vybaveni, jako jsou ldhve na kyslik. Zapracovani
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téchto navrhovanych tuprav by tedy mohlo ptispét ke zlepSeni produktu a jeho schopnosti se

pfizpisobit riznym potfebam a situacim.

3.4 Cilovi uzivatelé a trh

Cilovymi uzivateli produktu vyvijeného v rdmci této bakalaiské prace jsou zdravotnické
a zachranné jednotky, jez vyuzivaji mobilni stanové systémy. Tyto skupiny jsou nasazovany
v situacich hromadnych nestésti a katastrof a zahrnuji I€katfe, zdravotnicky personal,

zachranate a dalsi odborniky.

Produkt je urcen pro Siroké spektrum organizaci, které se zabyvaji mimotadnymi udalostmi.
Mezi né patii zdchranné sluzby, hasi¢ské sbory, vojenské jednotky a humanitarni organizace.
Tyto organizace jsou zavislé na kvalitnim a spolehlivém vybaveni pro poskytovani

zdravotnické a zachranné péce v extrémnich podminkach.

Trh s produkty pro mobilni jednotky v oblasti hromadnych nestésti a katastrof je velmi
dynamicky. Vyzaduje neustaly vyvoj a inovaci, aby bylo mozné zajistit co nejefektivnéjsi
péCi a zvysit uspésnost zachrannych operaci. Je nutné reagovat na tyto potieby a vyvijet
produkty, jez podporuji efektivitu prace personalu a berou v potaz narocné podminky

prostiedi.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 37

4 VYROBNIi PARAMETRY

4.1 Vyrobni technologie

Konstrukéni spoje umoziiuji spojeni dvou a vice materiali dohromady. Vybér spravného
spoje je kliCovy pro pevnost a zivotnost produktu. Kazda aplikace vyzaduje jiny typ
konstruk¢niho spoje. Existuje nékolik zpiisobli spojovani dvou textilnich materialti. Mezi

nejbéznéjsi patii Siti, lepeni ¢i svafovani.
4.1.1 Sité spoje

Spojovani dvou &i vice prvki itim probiha pomoci Siciho stroje. Sity spoj oznadujeme jako
Sev. Ten vzniké za pomoci jehly, ktera pronika materidlem a tvofi jednotlivé stehy. Vznika
tak pevny spoj, ktery ovSem obsahuje otvory po vpichu jehly. Toto naruseni latky snizuje

jeji vodéodolnost a miize zpisobit riziko trhdni materidlu. (Jones a Stylios, 2013)

Existuje nékolik druht stehil, pficemz kazdy ma své charakteristické vlastnosti. Pevnost
a odolnost $vu zavisi na vhodném vybéru stehu pro danou aplikaci. Jednotlivé druhy stehii

jsou upravovany normou CSN ISO 4915.

4.1.2 Lepené spoje

Lepidla, také nazyvana adheziva, umoZziuji spojeni dvou ¢i vice materialu pomoci adheze,
tedy pfilnavosti. Permanentni adheziva jsou takova lepidla, ktera maji velkou pevnost
ve smyku a dokazi odolat vn&j$im vlivim. Povrch materidlu je nutné pfed nanesenim
adheziva zbavit necisto a prachu. Duilezitym krokem je také odmasténi povrchu vhodnym
ptipravkem, aby adhezivum spravné ptilnulo a byl vytvotfen pevny spoj. Po fadném ocisténi

povrchil je mozné nanést adhezivum na povrch lepenych materilti. (Jones a Stylios, 2013)

Adheziva vhodna pro lepeni mé€kkého PVC jsou kyanoakrylaty. Tato lepidla maji velmi
kratkou dobu vytvrzeni a ve $vu je zachovana pruznost. Dale mohou byt vyuZita lepidla
vytvrzovana UV zafenim. Je vSak dulezité, aby lepeny material byl schopen propoustét UV

zatfeni. (Antala S.L., 2018)

4.1.3 Svarované spoje

Svatovani PVC textilii je proces spojovani textilii potazenych PVC vyuzitim tepla. Pomoci
této technologie vznikaji velmi odolné a vodotésné spoje. Svafované spoje lze vytvorit

dvéma metodami, a to tedy pomoci tepla ¢i ultrazvukem.
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Svatovani teplem probihd pomoci horkého nastroje. Spoj je u této metody vytvoren pomoci
horkého nastroje, ktery je pfitisknut na vrstvy textilie oSettené PVC vrstvou. Druhou
metodou je svafovani vzduchem. To probiha tak, ze pomoci horkého vzduchu je roztaven
povrch jednoho ¢i obou spojovanych materialti a nasledné¢ pomoci tlaku dochazi k jejich

spojeni. (Jones a Stylios, 2013)

Ultrazvukové svarovani vyuziva ke spojovani dvou materialii vibrace zpravidla o frekvenci
20-40 kHz. Mechanicka energie vibraci je v disledku tfeni pfeménéna na tepelnou energii,
diky ¢emuz dochazi k roztaveni PVC vrstvy v misté¢ spoje. Spojeni dvou PVC textilii
svafovani je velmi rychly a zajistuje vznik hermeticky uzavieného spoje. (Jones a Stylios,

2013)

4.1.4 Kombinace zpusobi spojovani

Kombinace riznych spojovacich technologii je vétSinou vyuzivana tam, kde jsou nezbytné
$ité spoje, ale zaroven je vyzadovana vodotésnost. Sité spoje se obvykle vyuzivaji v ptipadé
potfeby spojeni dvou materiall, z nichZ jeden neni oSetfen termoplastickou povrchovou
upravou. V tomto pfipadé¢ je mozné aplikovat na jiz vytvofeny Sity spoj textilii
s termoplastickou upravou, a to pomoci lepeni ¢i svafovani. Tato kombinace umoziuje

vyuziti pevnych Sitych spojii a poskytuje vodotésnost spoje.

4.1.5 Sitotisk

Technologie sitotisku se pouzivd k nandSeni motivu na riizné materidly vcetné textilii
aplasti. Ktomu je vyuzito sito vyrobené z polyesteru, polyamidu nebo kovu upnuté

do ramu. (Kula et al., 2014)

K vytvoteni grafiky na situ je potfeba Sablona z materidlu erné barvy, ktera se umisti na sito.
PoZadovana nepriichodnd vrstva v okoli motivu vznikd aplikaci fotocitlivé emulze, a jejim
naslednym osvicenim. Po uschnuti nasleduje dikladné vymyti zbytkové emulze z mist
grafiky. Samotny tisku vznika rozetfenim barvy pomoci $pachtle po celé plose sita v rtiznych
smérech, aby byla zajiSténa dobra kvalita vytisku. Existuji rizné druhy barev, pfi¢emz vybér

zavisi na typu materidlu. (Bastaflora, ¢ 2024)
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4.1.6 Termotransferovy tisk

Tiskova metoda je ptedevsim vhodna pro vyrobu kusovou vyrobu ¢i malé série. Motiv neni
tisknut pfimo na textilii, ale na specialni pfenosovou folii. Poté je fixovan pfi teploté 120 °C
a prenesen na textilii lisovanim, pro kter¢ je nutna teplota 160 °C. Tato technologie zarucuje
trvanlivost a stalost barev motivu. Navic umoziuje aplikaci velmi malych rozmért a tenkych
linek se zachovanim detailti. Nicméné tato metoda neni idealni pro vyrobu vétSich sérii,
z divodu nakladnosti. Pfi potisku vznika neprodysna vrstva, coz mtize Cinit problém pfii
zakryti vétSich ploch. Navic neni mozny tisk s plynulymi pfechody nebo pies lemy, zipy

a knofliky. (Colorfactory, b. r.)

4.2 Materialy

V dnesni dobé existuje nepieberné mnozstvi materiall, které designer miize vyuzit. Mezi
nimi se nachdzeji tradi¢ni jako je dfevo, kov ¢i plast, ale i ty méné obvyklé. Existuje mnoho
cest, jak s materidly pracovat. Mize byt nalezen vhodny material, ktery podniti vytvoreni
navrhu nebo proces mize sméfovat od myslenky k hleddni vhodného materialu, tak aby

zajiStoval funkénost vyrobku. (Bramston, 2010)

4.2.1 Potahované textilie

Obvykle jsou potahovany textilie z nylonovych nebo polyesterovych vlaken. Opatieny jsou
nepropustnou vrstvou, kterd nejcastéji vznika laminaci nebo zatérem. K povrstveni se
vyuzivd mnoho materiali. Mezi n€ napiiklad patfi rGzné druhy pryzi, polyvinylchlorid
(PVCO), polyuretan (PU), polytetrafluoretylen (PTFE) a mnoho dalSich. Laminace spociva
v aplikaci pfedem pripravené folie na textilii pomoci lepidla prostiednictvim plsobeni tepla
a tlaku. Natérovd metoda zahrnuje pfeménu potahového materidlu z jeho béZného
skupenstvi, tedy pevného, na pastu znamou také jako plastisol. Mnohdy jsou pfidavany
riuzna aditiva, pro PVC se jedna primarné o plastifikatory. Tato pasta mize byt nasledné
nanesena na textilii obvykle za pouZiti noZe, ktery ji rozetfe po celém povrchu. Existuji
ovSem 1 dal$i vyuZivané technologie jako je povlakovani valcové, rota¢ni, transferové nebo

napiiklad laminovani pomoci plamene. (Venkatesan a Gowrishankar, b. r.)

Textilie potazené PVC jsou obvykle velmi pruzné a flexibilni. Aplikaci PVC vznika
prahledny film, ktery ma skvélou odolnost proti odéru, nékterym chemikaliim a UV. Mimo

to je také vod€odolny, coz zajist'uje také snadnou dekontaminaci. Tyto vlastnosti z né€j ¢ini
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velmi trvanlivy materidl vhodny mimo jiné i pro aplikace ve zdravotnictvi. (Zhejiang Xinria

Textile Material Co., ¢ 2024)

Pti vyrobé polyuretanového povlaku nejsou pouzita zadna zmékcovadla a minimum aditiv.
Lze vytvofit rizné povrchy vcetné jemnych vzort imitujicich kGizi. Mezi jeho vlastnosti patii
odolnost proti odéru a vysoka pevnost v tahu. Nachazi Siroké uplatnéni také Siroké uplatnéni
v mnoha oblastech. Textilie s PU zatérem se vyuzivaji také pro vyrobu ochrannych vlozek.

(Sen, 2007)

4.2.2 Panely Velcra

Suchy zip s obchodnim nazvem Velcro se sklada ze dvou ¢asti, a to z hacku a vlasu. Vétsinou
se na trhu nachazi v pasech o rtiznych sitkach. Mimo to se vlasova ¢ast vyrabi v podobé
plysSe, na kterou Ize upnout hacek. Tento material ma nizsi vlas nez samotné Velcro. Pouziva

se pro pokryti velkych ploch, aby byla zajisténa celistvost.

4.2.3 PodSsivkovina

Textilie bézn¢ nazyvand jako podsSivkovina oznacuje materidl zpravidla aplikovany
na vnitini stranu odévi, taSek ¢i batohil, a to jak z funk¢niho, tak 1 estetického hlediska.
Odévy jsou primarné podsivany kvuli zakryti vzniklych §vi a pohodli pfi noSeni. (Long,

1998)

Tasky jsou opatfovany vlozkou v podobé podsivky také z nékolika divodi. Zejména se
jedna o oddéleni vnéjsitho materidlu od ulozenych pfedméti. To z podsivkoviny cini
ochranu, jez prodluzuje Zivotnost latky. Neznamend to ovS§em nutnost aplikace podSivkoviny
na vSechny druhy produktii. Jeji uziti je zavislé na konkrétnim ucelu, pro ktery je vyrobek

ur¢en. (ROWDY BAGS UK, ¢ 2020-2024)

Podsivka je obvykle hladka, pevnd, lehka a neprihledna, existuji ovSem i vyjimky. Vyrobena
muze byt z riznych druh@ vladken pfirodniho 1 syntetického charakteru. Nej¢astéji se pouziva
hedvabi, umélé hedvabi, polyester, acetat, nylon ¢i bavlna. Kazdy z téchto materiali ma
rozli¢né vlastnosti, a proto je nutné uzpisobit vybér dle pozadavki. Organicka vldkna jsou
veétSinou mackava, ale velmi prodySna. Polyesterova podSivka je naopak nemackava,

antistaticka a pratelna bez srazeni. (Long, 1998)
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4.2.4 Textilni popruhy

Popruh je plosna textilie produkovéana v riznych $itkach a tlouStkach, pfevazné vyrabéna
tkanim. Existuji dva zékladni typy, a to plochy vyznacujici se velkou pevnosti a tuhosti nebo
trubkovity, vice pruzny a mén¢ nachylny. Mohou slouzit pro tazeni a pienos tézkych bifemen
nebo jako bezpecnostni pasy a postroje. Uplatnéni nasly také jako prostiedek pro fixaci ¢i
zaveéSeni predméti. Vyuzivany jsou také v armadnim prostiedi napiiklad pro upevnéni
vyzbroje 1 vystroje na uniformu. Dfive bylo vyuzivano piirodnich materiala, avSak dnes se
pfevazné pouzivaji syntetickd vldkna. Nejbéznéji uzivanymi materidly jsou polyamid,
polyester, polypropylen. Nylonova vlakna jsou pruzna, pevnéa a odolna proti chemikaliim.
Polyester je velmi podobny, ale odoln¢jsi. Vyziva se obzvlaste pro aplikace, které vyzaduji

zvedani tézkych biemen. (Bally Ribbon Mills, b. r.)

Polypropylen ma n€kolik skvélych vlastnosti, a to zejména odolnost, pevnost, vodéodolnost,
nizkd hmotnost a prithlednost. Snadno se vyrabi i barvi a neni ndkladny. Jeho univerzalnost
z n¢j ¢ini velmi oblibeny materidl v mnoha odvétvich. Vyrabi se z néj naptiklad technické

textilie, popruhy a tazn4 lana. (Thompson, 2017)

4.2.5 Vyztuze

Vyztuhy maji za ukol v ptipadé potieby zpevnit textilie. Existuje nepfeberné mnozstvi druhti
a typt vyztuh od pevnych az po ty lehké. Velké zastoupeni maji textilni vyztuhy, ovSem
vyuzivany jsou 1 jiné materidly. Vhodny vybér zavisi primarn€ na pozadovanych

vlastnostech. (Machackova, 2019)

Vyuzivéany jsou také desky z vysoko hustotniho polyetylenu neboli HDPE. Ty jsou obvykle
pouzity na zpevnéni zad batohu. Vlozené panely zajiStuji spravny tvar a rozprostieni

hmotnosti batohu. (BOLL GEAR, ¢ 2024)

Mimo to existuji i folie vyrobené z nizko hustotniho polyetylenu ozna¢ovaného LDPE anebo
také z HDPE. Vyznacuji se odolnosti a zdravotni nezdvadnosti. Uplatnéni nasly v mnoha
odvétvich a pouzivaji se rovneéz v textilnim priimyslu a braSnatstvi. Hojné se uzivaji jako
vyztuhy, a to 1 pro armadni vystroj jako jsou vesty, batohy ¢i tasky. (LITHOPLAST,
¢ 2008 - 2024)

4.2.6 Priihled

Pro vytvoteni pruhledu lze vyuzit primarné dva rtizné materialy, a to sitovinu, mnohdy

fazenou mezi podSivky anebo PVC folii. Sitovina tasku zcela neuzavird a zajiStuje
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prodysnost, neni vSak zcela priihlednd a oka mohou branit rychlé identifikaci vybaveni.
Naopak PVC folie tasku zcela uzavird, coz maze byt vyhodou v prostiedi, kde existuji urcité

hygienické standardy. Transparentnost pak umoziiuje snadné nahlédnuti do tasky.

Sitovina souhrnné oznacuje textilie s riznymi velikostmi a tvary ok rozlicnych materiald,
vétsinou pleteného charakteru. Produkuji se jak z pfirodnich, napiiklad z hedvabi,

tak 1 syntetickych vldken jako je nylon a polyester. (SewGuide, 2022)

Polyester je zndm pro své skvélé vlastnosti, zejména se jedna o nemackavost, prodysnost,
nizkou nasdkavost a rychlé schnuti. Nevyhodou vSak miize byt vyssi hmotnost a nizka
teplotni odolnost. Oproti nylonu je levnéjsi, ale ma krat$i zivotnost a hiife se udrzuje.

(Rockpoint, 2024)

Polyvinylchlorid se fadi mezi velmi odolné a trvanlivé materidly s nizkymi vyrobnimi
naklady. V zékladu se jednd o transparentni materidl, jenZ odolava chemikaliim a olejim.
Pro vyrobu mékcéeného PVC jsou pouzita zmékcovadla, ktera urcuji jeho vlastnosti.

Za pomoci technologie vytlacovani vznikaji naptiklad flexibilni folie. (Thompson, 2017)

4.2.7 Vhazovaci otvor odpadkového kose

Vhazovaci otvor odpadkového koSe by mohl byt feSen dvéma zplsoby, a to pomoci
podsivkoviny viz kapitola 4.2.3 stazené pomoci pruzenky. Druhym zptisob by zahrnoval

pouziti SBR pryZe.

Styren-butadienovy kaucuk neboli SBR je material vyrabény z ropy kopolymeraci butadienu
a styrenu. M4 dobré fyzikaln€ — mechanické vlastnosti a vyznacuje se odolnosti proti
mechanickému namahéani, odéru a cCastetné i1 olejim. Nicmén& jeho odolnost vici
chemikéliim je nizkd. Hojn€ se vyuziva pro vyrobu hadic a tésnéni. (GUMEX,

¢ 1995 - 2024)

4.3 Vyrobni naklady

Vypocet vyrobnich nadkladi organizéru zdravotnickych potieb zahrnuje nékolik dil¢ich
slozek. Mezi né€ patii ndklady na uZzity material, a to veSkeré textilie a uzité komponenty,
technologie a mzdy. Uplné vyrobni néklady &ini ptiblizng 14 843 K&. Tato ¢astka se rozklada
na hlavni dil ve vys$i 4 666 K¢ a na veskeré typy kapes, kterych se nachéazi na panelu 25,
s celkovou castkou 10 175 K& Vyrobni ndklady jsou dilezitym faktorem ovliviiujicim

vyslednou cenu produktu.
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4.4 Dopady na Zivotni prostredi

Pii vybéru textilie je nutné brat v ivahu nékolik aspekti. Mezi né se fadi jejich dopad na
zivotni prostiedi. Pii vyrobé vldken se mize jednat o miru vyuziti pidy, vody, chemickych

prosttedk, energii a také vznik odpadu. (Baugh, 2012)

Produkce ptirodnich vldken pochdzi z obnovitelnych surovin, proces vyroby ovSem
spotfebovava vysoké mife vodu a chemické prostredky. Dochazi také ke znecisténi pudy
v disledku vypousténi odpadnich vod. Plodiny pro vyrobu textilii také zabiraji ptdu, ktera
by mohly byt vyuzita pro péstovani potravin. I pfes to jsou piirodni vldkna velmi Casto
uptednostiiovana nad vlakny chemickymi. Synteticka vldkna se déli na dva druhy. Prvni
vyrabéné z ropy, coz je zejména polyester, nylon, akryl a olefin. Dal$i skupinou jsou piirodni
suroviny pro produkci napftiklad viskozy nebo PLA. Chemicka vlakna je mozné recyklovat
do nové podoby bez vyrazné ztraty kvality. Existuji také vlakna, pfi jejichz vyrobé téméer
nedochazi k chemickému znecisténi. Pfi vyrobé ptirodnich vldken vznika odpad z pouzitych
surovin, tento problém chemicka vldkna nemaji. Produkovany jsou ov§em emise, chemicky
odpadu a vldkna zropy vyuZivaji neobnovitelné suroviny. Zarovenr vSak neni nutné

pestovani plodin, a tedy ptida miize byt vyuzita jinak. (Baugh, 2012)

Pouzivaji se také textilie potazené PVC vrstvou ¢i jinym vhodnym materidlem. Vyuziti
nachdzeji v riznych oblastech na mnoh¢ aplikace. T¢&Si se oblibé obzvlaste kviili nizké cené
a vSestrannosti. Vlastnosti tohoto materidlu zajistuji dlouhou Zzivotnost i1 v naro¢nych
podminkach (Zhejiang Xinria Textile Material Co., ¢ 2024). Textilie se ovSem potahuje

mékcenym PVC, pro jehoz vyrobu jsou nutna plastifikatory.

Existuji ti1 hlavni zpiisoby recyklace textilii oSetfenych PVC. Prvni je mechanicka recyklace,
kterd spocivd v nafezani textilie, jez je nasledné zpracovanim extruzi na smés. Dalsi
moznosti je odd€leni PVC natéru pomoci rozpoustédel. To spociva v natfezani textilie, avSak
tentokrat se kousky zahtivaji v rozpoustédle, dokud vrstva neni odd€lena. Néasledné probiha
oddéleni PVC od rozpoustédla. Mimo to existuje pomérné novy zplsob delaminace
bobtnanim, ktery probihd za pomoci polarniho rozpoustédla. Diky tomu je odseparovéana
vrstva natéru a je mozné kazdy materidl recyklovat oddélené. Poslednim zpisobem
je energeticka recyklace tedy spalovani s rekuperaci energie a chlorovodiku. Tato varianta

neni ov§em povazovana za plnohodnotnou metodu recyklace. (Sioen, ¢ 2024)
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Alternativy fteSici tuto problematiku jsou na tuzemském trhu témét nedostupné.
V celosvétovém méfitku se vyskytuji varianty fesici tento problém, ovSem i pfes to jich neni

mnoho.

Ptikladem se stava produktova fada RIVERCYCLON® spolecnosti Rivertex Technical
Fabrics Group. Vyuziva recyklace plastového odpadu k vyrobé nového materialu. Z néj jsou
vyrabény granule, které lze znovu pouzit. Nasledné¢ probihd oSetfeni textilie timto
materidlem za pomoci laminace nebo natéru. Tento netoxicky, pln€ recyklovatelny material

neobsahuje zadna zmékcovadla. (Rivercyclon®, ¢ 2023)

Firma Renegade Plastics se snazi nahradit textilie potazené PVC ekologictejsi variantou,
a to polypropylenovymi tkaninami. Sbér probihad na odbérovych mistech a vysledkem jsou
granule uréené pro znovupouziti. Momentalné je recyklat pouzivan na vyrobu priichodek,
ovSem spole¢nost se snazi najit zpisob, jak zacClenit recyklat opét do vyroby textilii.

(Renegade Plastics Corporation, ¢ 2024)

Nedilnou soucasti zpracovani textilii, jeZ ma pozitivni dopad na udrzitelnost, je ptiprava dat
pted vyrobou textilniho produktu. K tomu se vztahuje tvorba ptesnych stiiha, které definuji
rozmisténi jednotlivych stfihovych dilti na latku, tak aby material byl efektivné vyuzit.
Efektivni vyuziti materidlu znamena snizeni spotieby energie, kterd je pouzita na vyrobu

nadbytecnych dilil a také minimalizovani odpadu. (The Foldline Limited, 2016)
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5 VARIANTNI DESIGNERSKE NAVRHY

Po podrobné analyze produktové kategorie a vyzkumu, ktery stanovil pozadavky, zacal
vznikat samotny produkt. V této fazi probihalo generovani ndpadi a moznych feSeni.
V pribéhu vznikaly prototypy potenciondlnich feSeni, které¢ ukdzaly nedostatky, oblasti
vhodné pro zlepSeni a ovéfovaly funkcionalitu. Vytvofeni prototypu umoziuje otestovani
navrhu a porozuméni problémiim, které skyta (NORMAN, 2013). Organizér se sklada
z n¢kolika segmenti. Pro vytvofeni feSeni komplexniho problému, je nutné jej rozdélit
na dil¢i ukoly (Lidwell et al., 2011). I pfesto je nutné chapat ulozny systém jako celek,

jelikoz jsou veskeré ¢asti a funkéni prvky spolu provazané.

Prvotni kresebné navrhy provéfovaly mozné tvaroslovi zakladniho panelu. Zakladnim
prvkem byl zvolen obdélnik, ze kterého vznikaly rtizné uskupeni. Po diikladném posouzeni
se ukézalo, ze nejjednodussi varianta ma nejveétsi potencial, a tak byla zvolena pro dalsi

rozpracovani.

Obrazek 27 Tvarové varianty zdkladniho panelu
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Obrazek 28 Prvotni kresebny navrh slozeni

Nasledovalo pievedeni zvolenych variant do 3D prostiedi. Proces probihal pomoci softwaru
CLO urceného primarné pro navrhy, které¢ zahrnuji textilie a obvykle vyuzivan v odévnim
pramyslu. Dale byl také vyuzit 3D modelovaci software Rhinoceros 7. Kombinace téchto
programu dala prvotnim myS$lenkam realisti¢téjs$i podobu, ktera byla dale rozvijena. V této
fazi se utvarely vhodné zplsoby upnuti organizéru do stanu, které braly v potaz moZnosti

a omezeni tohoto systému.

Prvni mysSlenka smétovala k pfipnuti panelu pomoci trojzubcovych spon aplikovanych
pfimo na konstrukci stanu. Vznikly dv€ varianty s timto typem upnuti. Prvni pracuje
s popruhem, ktery je obtoceny kolem celého horniho tubusu a druhy vyuziva ptidavného
popruhu. Oka vzniklé nalepenim na konstrukei slouzi k provleceni popruhu s trojzubcovymi
sponami. Na vyrobu spon je ovSem pouzit tvrdy plast, ktery by mohly stan pfi jeho skladani
poskodit. Z tohoto diivodu neni vhodné jakékoliv pevné ¢i ostré prvky aplikované piimo

na stan.
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Obrazek 29 Zavéseni obtocenim popruhu kolem tubusu

g

Obrazek 30 Zavéseni pomoci popruhu

Z tohoto ditvodu bylo vytvoreno alternativni feSeni vyuZivajici suchy zip, mnohdy znamy
také pod oznafenim Velcro. Suchy zip ma spoustu vlastnosti, které spliluji pozadavky
definované pro zavéSeni organizéru. Tento prvek umoziuje snadnou a rychlou instalaci
organizéru do stanu ale zaroven ma velky bo¢ni odpor a je tedy schopen udrzet i velkou

zatéz. Proto z prozatimnich navrhi je toto nejvhodné;si.
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Obrazek 31 Zavéseni pomoci Velcra na tubus
V prubéhu se také formovalo rozlozeni taSek, jejich velikosti a typy. Z pocatku bylo
zamysSleno, Ze uspofddani a rozméry taSek budou pifimo vychazet zjejich vnitiniho
uspofadani. Konzultace s odborniky z fad ZZS ZK ovSem odhalila skutecnost, ze kazda
krizova situace i hromadné nestésti vyzaduje jiné vybaveni, a tedy i vnitini ¢lenéni tasek.
Stejné tak bylo zjisténo, Ze kazda zasahujici skupina si potfebuje vybaveni uspotadat dle
vlastnich potieb. Z toho vyplyva, Ze zamyslené individualizované feSeni taSek neni vhodnou

cestou. Proto rozloZeni spise fesi co nejefektivnéji vyuZziti mista.

Typ A - hlavni vybaveni Typ E-lahev na kyslik
Typ B - box s rukavicemi . Typ F - psaci potfeby
Typ C - drobné vybaveni Typ G - kontejner na zdravotnicky odpad

Typ D - odpadkovy ko3

Obrazek 32 Legenda k rozloZeni taSek
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Obrazek 33 Varianty rozlozeni tasek pro vertikélni feseni

V priibéhu navrhovéni byla odhalena skutecnost, Ze v misté zavéSeni organizéru je nezbytné
umisténi ldzka pro pacienty. Jedinym moZnym feSenim je orientace organizéru
do horizontalni polohy. Pro zavéseni do stanu byly zvoleny roztazné tyce, pticemz vznikly

dvé varianty respektujici rozméry vymezeného prostoru tak, aby vzniklo misto pro lizko.

V této fazi byl také vznesen pozadavek firmy Ego Zlin na vyuziti jiz existujicitho rozméri
tasek z jejich produkce. Tato zjiSténi dale formuji celou podobu tlozného systému véetné
rozlozeni taSek. Vzhledem k riiznorodosti vybaveni a jeho uspotadani nebylo mozné tasky
individualizovat. Vytvofeni elementarniho déleni umoznilo zakladni ptizptisobeni tasek.
Toto rozdéleni definuje 5 zékladnich typl taSek, pficemz je stdle zachovéna jejich

univerzalnost. Pro vétsi prehlednost jsou jednotlivé taSky znaceny pismeny.

Obrazek 34 Horizontalng orientovany organizér varianta 1
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Obrazek 35 Postup slozeni varianty 1

Tato varianta musi mit pfi zavéSeni zaloZenou klopu za organizér, kde ji zajistuje Velcro.

Pokud je nutné upevnit lahve s kyslikem na panel 1ze je pfipnout misto jednoho z kosi.

Obrazek 36 Horizontalné orientovany organizér varianta 2 s lahvemi na kyslik

Obrazek 37 Horizontalné orientovany organizér varianta 2 bez 1ahvi na kyslik
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Obrazek 38 Postup slozeni varianty 2

Obrazek 39 Zavéseni organizéru pomoci roztaznych tyc¢i
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Zakladni sekce umoznuji navrzeni taSek dle jejich primédrniho urceni a zaroven poskytuji
moznost uspoiadat vybaveni dle pozadavki dané udélosti ¢i persondlu. Proto se dale
upfesiiovala podoba rozlozeni tak, aby vzniklo efektivni uspoiadani. Do rozlozeni byl
kontejner pro zdravotnicky odpad. Cilem bylo dosazeni modularity a dostatku ulozného

prostoru. Pro tyto Gcely slouzila varianta 2 viz Obr. 36 a Obr. 37.

Obrazek 40 Rozpracované rozlozeni tasek varianta 1

Obrazek 41 Rozpracované rozlozeni tasek varianta 2
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Obrazek 42 Rozpracované rozlozeni taSek varianta 3

Na zakladé¢ zvoleného rozlozeni vznikly prvotni navrhy tasek v podobé skic. V tomto kroku
bylo hleddno tvaroslovi vyhovujici koncepci. Hlavni podminkou se stal snadny piistup
k vybaveni, a proto bylo nutné nalézt optimalni zplisob otvirani taSek. Pocatecni navrhy se
vyznacuji komplikovanosti a nedostate¢nou funkénosti. Nejvice vyhovujicim se tedy stalo
feSeni s nejjednodussim tvaroslovim. Zakladni principy tohoto navrhu vyhovuji taskam typu

A, B a C a doslo k jejich rozpracovani.

Obrazek 43 Prvotni kresebné ndvrhy tasek

Pro snadnou identifikaci vybaveni bylo nezbytné taSku A opatfit prihledem. Vzniklo nékolik
moznych variant ¢lenéni ¢elniho dilu od striktné geometrickych az po organické tvaroslovi.
V prubéhu vznikaly Sité zkousky pro lepsi vizualizaci tvari a ovéteni vhodnosti rozmért

a stfiht. Modely ukazaly, Ze PVC f6lii neni vhodné aplikovat do roht, jelikoZ se krci
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a vypada nevzhledné. Proto v uvahu ptipadaly pouze prihledy, jez nezasahovaly do zaobleni

rohu.

NEVYHOVUJIC

— S <l
. .
’A‘ P

VYHOVUJICI

I | S [

LV 06

PVC félie
@ textilie

Obrazek 44 Nevyhovujici a vyhovujici tvarové feSeni prihleda

Obrazek 45 Zkouska — vyhovujici tvarové feSeni prihledu
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Obrazek 46 Zkouska — nevyhovujici tvarové feseni pruhledu

Na zdkladé vytvorenych modeltl, které odhalovaly nedostatky, a nevhodna feseni vzniklo
nékolik moznych variant. Aplikovany byly prihledy optimalnich tvart. Vybér umisténi

madla a zipu zarucuje pohodlnou manipulaci.

Obrazek 47 Variantni feSeni tasky A

Dale probihalo navrhovani tasky B, kterd je urCena na uskladnéni boxl s rukavicemi.
Vznikla varianta, jejiZ stfih je uzptisoben jejimu ucelu. Otevirani je umisténo na celni strané
a pii zavieni vznika otvor pro vytahovani rukavic. Tato alternativa vSak nevyhovovaly

jednotnému vizualnimu stylu.
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Obrazek 48 Variantni feSeni tasSky B

Z tohoto divodu bylo nezbytné se vratit k pivodnimu principu aplikované¢ho na tasku A.
Ponechéni prihledky umoziuje snadnou identifikaci velikosti rukavic, coz je klicové pro
rychlé a efektivni pouziti. Uzivatelé budou schopni okamzité rozpoznat, kterou velikost
rukavic hledaji. Nicméné¢, aby k dosaZeni tohoto cile, bylo dilezité zabezpecit, ze rukavice
1ze snadno vyjmout z tasky. Proto je na Celni stranu implementovan otvor, ktery umoziuje
uzivatelim pohodIné a rychle odebirat jednotlivé rukavice, aniz by museli zbytecné

manipulovat s celou taskou.

A VA 9

Obrazek 49 Tvarové navrhy implementace otvort

Navrh tasky C respektuje tvaroslovi typu A. DoSlo k upravée proporci a odstranéni prithledu,
jelikoZz pro jeji Gcel neni nutny. UloZenym obsahem budou priméarn€ injekéni jehly
a stfikacky, kanyly a dalS§i drobné vybaveni, které by pies prihled bylo takika

nerozeznatelné.
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Obrazek 50 Sita zkouska tasky C

Dale byla feSena problematika odpadu. Prvnimi névrhy se ubiraly k jednoduchym tvartim.
Ty v8ak nevyhovovaly pozadavkiim na snadnou dekontaminaci. Proto bylo nezbytné hledat
alternativni ptistup. Vznikla tak odpadkovy kos, ktery umoznuje vlozeni vyménného sacku,
ktery je upevnén pomoci ofek z Velcra. Cely ko§ uzavird klopa s vyhazovacim otvorem,
ktery miiZze byt feSen pomoci podsivkoviny stazené pruzenkou. Dals$i moznosti je vhazovaci

otvor vytvofit z pryze, ktera vice zakryva vnitini prostor.

Obrazek 51 Prvotni kresebné navrhy odpadkového kose
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Obrazek 52 Finalni kresebny navrh kose

Vhazovaci otvor miize byt feSen pomoci pryze, kterd uciné zakryje vnitini prostor kose.
Druhou variantou je pouziti podSivkoviny, kterd je stazena pruzenkou, coz poskytuje

pohodlné vyhazovani odpadu.

Obrazek 53 Variantni feSeni odpadkového kose

Pro uloZeni lahve s kyslikem bylo nutné na ni vytvofit obal. Prvotni feSeni bylo velmi
jednoduché a ldhev by nezajiStovalo dostate¢né. Dalsi vyvoj smétfoval k ukotveni lahve
pomoci popruhtl a lemu z podsivkoviny, jez se stahuje pruzenkou. Snadny pfenos zajistuje

madlo.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 59

Obrazek 55 Sité zkousky tasky E — vyvoj

V rozlozeni vznikl také prostor pro mensi ploSnou tasku urenou na psaci potieby. TaSka
s oznacenim F piimo vychazi z tvaroslovi tasky C, ovSem s nutnosti pfizptisobeni uréenému
vybaveni. Prvotni ndvrhy se snaZzily zachovat prithled ve stejné podobé¢ jako u predchozich

typt. To feSeni ovSem nebylo zcela funkéni.
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Obrazek 56 Prvotni kresebné navrhy tasky F

Dalsi varianty se ubiraly smérem zptistupnéni celé Celni strany, a to pomoci transparentni
folie nebo sitoviny. Zahrnuty jsou také dva druhy rozepinani. Prvnim zplsobem je zip

umistény na celni stran¢ a druhym Velcro umisténé uvnitt tasky v hornim lemu.

Obrazek 57 Variantni feSeni tasky F

V neposledni fadé bylo feSeno upnuti kontejnerii na zdravotnicky odpad. Existuje nékolik
ruznych velikosti tohoto produktu. Proto musi byt zavés, neboli typ G, navrzen univerzalné
tak, aby mé¢l Siroky rozsah, ktery umozni pojmout rizné prumery. Tyto pozadavky muze

splnit Velcro nebo kulata pruZenka opatiena plastovou koncovkou.

Obrazek 58 Kresebné navrhy zavésu na kontejner
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Obrazek 59 Sita zkouska zavésu na kontejner

Dalé byl firmou proveden zékladni propocet nakladl, ktery ukdzal, ze feSeni zavéSeni
pomoci roztaznych ty¢i by bylo velmi ndkladné, jelikoz nékteré stany je zcela postradaji
amusely by byt vytvofeny dodatecné na zakazku. Provéfovana byla varianta upnuti
organizéru na horni tubus pomoci Velcra, ovSem klopa, kterd se ve zvolené varianté pfi
zavéSeni zapinala vnéjsi stranu organizéru tomuto feSeni zavazela. Ergonomicka studie také
ukézala, ze tato poloha by byla zcela nevhodna z diivodu vysky umisténi. Z téchto diivodu
se navrh vraci k varianté 1 viz Obr. 34. Prib¢h uprav se vztahoval zejména na kotvici prvky.
NejoptimalnéjSim feSenim se ukazalo upnuti organizéru pomoci popruht. To znamenalo
aplikaci plastovych vsuvek na organizér a opatieni konstrukce popruhem, za ktery je mozné
panel zavésit. Toto feseni by v§ak znamenalo velky prives v oblasti nejisténych ¢asti a proto

bylo nutné opatfeni organizéru vyztuzemi.

Obrazek 60 Finalni feSeni organizéru
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Obrazek 61 Finalni rozlozeni tasek

Obrazek 62 Finalni feSeni zavésSeni ve stanu
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6 FINALNI DESIGNERSKE RESENI

Finalni produkt kombinuje nejoptimalngjsi feseni jednotlivych ¢asti, které byly v prubéhu
navrhovani provérovany. Vznikl tak organizér vhodny pro krizové situace, jez poskytuje

dostatek mista.

Toto fesSeni respektuje rtizné druhy vybaveni, a proto vzniklo n¢kolik typi tasek. Celkove
nabizi Glozny prostor 21 tasek rtznych velikosti vhodné pro rizné druhy potieb, 2 obaly
na kyslikové lahve, 1 zavés urceny k upevnéni kontejneru pro zdravotnicky odpad a také

odpadkovy kos.

Prihled umistény na pfedni strané poskytuje spolecné s kapsickou na vizitky snadnou
identifikaci veSkerého vybaveni. TaSky ur€ené pro boxy s rukavicemi jsou opatieny otvorem
jejich snadné odebirani. Rychly pfistup k ulozenému materidlu obstarava dvoucestny zip
opatieny tahacky. Manipulacni prvky jako jsou zipy, tahacky, popruhy a madla na taskach

zvyraznuje ¢ervena barva z diivodu zajisténi vétsi piehlednosti.

Aplikace paneld Velcra na vnitini stranu organizéru umoziiuje snadné pfipinani taSek, coz
poskytuje modularitu, a tedy variabilni uspotadani dle pozadavkil uzivatele. Diky tomuto
zpisobu odepinani lze celou tasku prenést na misto vykonu prace. K zavéSeni ulozného
systému jsou vyuzity tubusy stani. Ukotveni na konstrukci zabezpe€uji popruhy, jejichz
upevnéni je zabezpeCeno pomoci suchého zipu. Uchycuji se do 10 plastovych vsuvek
aplikovanych na panel a druhy konec je provle¢en popruhy tvofici oka, jez se nachazeji

na tubusech.

Clenéni tlozného systému na 5 ¢asti zarucuje snadné slozeni. Pfed timto krokem v$ak musi
byt odstranény z panelu lahve a kontejner na zdravotnicky odpad. Po zabaleni je cely
organizér zajistén klopou, kterd se uchycuje pomoci suchého zipu. Ze sloZzeného systému
vznikd pfenosna taska opatfenda madlem a ramennim popruhem s vyméekcéenou vlozkou.

Popruh se da pfipnut pomoci karabin a pted zavéSenim organizéru jej 1ze snadno odepnout.

Soucasti je také umisténi loga vyrobce EGO Zlin. Logo bylo aplikovéano na klopu pomoci

sitotisku a na tahacky zipli pomoci transferového tisku.
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Obrazek 63 ZavéSeni organizéru ve stanu

Obrazek 64 Detail tasek, prahledu a Stitki
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Obrazek 65 Vymeéna Stitku s popisem

Obrazek 66 Odepinani tasky z panelu
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Obrazek 67 Detail taSky B

Obrazek 68 Detail odpadkového kose — typ D



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 67

Obrazek 69 Upinani kontejneru na zdravotnicky odpad

Obrazek 70 Tahacky zipu opatiené logem firmy Ego Zlin
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Obrazek 71 Systém upinani pomoci vsuvek

Obrazek 72 Organizér piipraveny ke slozeni
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Obrazek 73 Proces skladani organizéru

Obrazek 74 Prvni faze skladani organizéru
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Obrazek 75 Organizér zajistény klopu opattenou logem firmy Ego Zlin

Obrazek 76 Pripinani ramenniho popruhu pomoci karabin
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Obrazek 77 Detail madla a loga

Obrazek 78 Prenos organizéru pomoci ramenniho popruhu
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7 ERGONOMICKA STUDIE

Pfi optimalizaci produktu je nutné brat v potaz antropometrické hledisko, které primarné
vychézi z fyzickych parametrii clovéka. Navrh musi respektovat nejen primémé hodnoty,
ale je nezbytné zohlednit télesnych rozméri, a to mensich i vétsich. K tomu slozi percentily,

pfi¢emz nejCastéji uzivany rozsah je zena 5% a muz 95%. (Chundela, 2013)

Barva hraje diilezitou roli v designu tim, ze pfitahuje pozornost, naznacuje vyznam prvkl
a dotvaii celistvost produktu. Spravny vybér miize vyznamné ovlivnit vzhled a funk¢nost.
Dulezita je pfijatelnost zvolené palety pro oko pfijatelnd. Barva by vSak neméla byt jedinym

sd¢lovacim prosttedkem. (Lidwell et al., 2011)

Ergonomicka studie je nezbytnd pro poskytnuti rychlé a efektivni zdravotnické péce.
Zohlediuje nejen optimalizaci prostiedi, ale také zdsadnich funkénich prvki, které ptispivaji
ke snadnému pouzivani produktu i ve velmi naro¢nych podminkéch. Situovani do stanu
je feseno tak, aby organizér byl umistén v dosahu pro Siroké spektrum uzivateld. Névrh
respektuje télesné rozméry Zeny 5%, jejiz vyska ve stoje je 1550 mm a 95% muZze se 1880
mm. PohodIné zachazeni zprostiedkovavaji madla, kterymi jsou tasky opatfeny a tahacky
v podob¢ oka umoziuji snadné rozepinani. Veskeré manipulacni prvky jsou zvyraznény
¢ervenou barvou, jez zajistuje jejich rychlé rozpoznéni. Prithledy a kapsi¢ky na vyménné
Stitky dale usnadiiuji identifikaci obsahu. SloZeny organizér je vybaven madlem a popruhem

pro snadny a pohodlny pfenos.

95 70
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Obrazek 79 Uchop madla muzem 95 % a Zenou 5 %
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Obrazek 80 Pienos organizéru ve slozené podobé muzem 95 % a zenou 5 %

1880
1880

1550

Obrazek 81 ZavéSeny organizér v porovndni s muzem 95 % a Zenou 5 %
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8 TECHNICKA DOKUMENTACE

8.1 Rozmérovy nacrt navrzeného produktu
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Obrazek 83 Rozmérovy nacrt — vnéjsi strana panelu
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Obrazek 84 Rozmérovy néacrt — vyztuze
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Obrazek 85 Rozmérovy nacrt — slozeny organizér
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Obrazek 87 Rozmérovy nacért — typ B
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Obrazek 89 Rozmérovy néacrt — typ D
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Obrézek 92 Rozmérovy nacrt — typ G
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8.2 Zakladni technické schéma navrzeného produktu

Obrazek 94 Schématické znazornéni slozeni organizéru

8.3 Popis jednotlivych dila

Samotny panel je vyroben ze dvou vrstev textilie potazené PVC, mezi kterymi se nachézi
polyetylenové vyztuze zajist'ujici systém pii zavéSeni tak, aby nedoslo k prohnuti. VSechny
tyto vrstvy jsou spojeny technologii svarovani. Na vnitini strané jsou aplikovany panely
Velcra, jez umoznuji ptipnuti tasek, které jsou opatfeny protikusem na zadni strané. Kortexin
uzity pro jejich vyrobu zarucuje jejich pevnost, odolnost a snadnou dekontaminaci. Prithled
z PVC f6lie poskytuje snadnou identifikaci umisténého vybaveni. Dal$imi uzitymi prvky
a materialy jsou polypropylenové popruhy, polyesterova podSivkovina, pryz sbr, zipy
jednocestné 1 dvoucestné a plastové komponenty (vsuvky, trojzubcové spony, karabiny

a madla). Pro vyrobu taSek byla zvolena technologie Siti.
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textilie se zatérem - Polymar ~~— vsuvka plastova

= = E'—H—E—Em]

panely Velcra vias
karabina plastova

Obrazek 95 Popis panelu — vnitini strana

Velcro hacek textilie se zatérem - Polymar madlo

Obrazek 96 Popis panelu — vnéjsi strana
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vyztuze - polyethylen ~— vyztuZe - polyethylen

textilie se zatérem - Polymar

Obrazek 97 Popis panelu — vyztuze

zip dvoucestny

madilo - polypropylenovy popruh

pruhled - PVC félie - Renolit

textilie se zatérem - Kortexin

Obrazek 98 Popis typu A

zip dvoucestny

madlo - polypropylenovy popruh

pruahled - PVC félie - Renolit

textilie se zatérem - Kortexin

otvor pro vytareni rukavic

Obrazek 99 Popis typu B
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/% _ ~—— - Velcro hagek

Obrazek 100 Popis typu A a B — zadni strana

zip dvoucestny

Velcro hacek
madlo - polypropylenovy popruh -

textilie se zatérem - Kortexin

Obrazek 101 Popis typu C — pfedni a zadni strana

vhazovaci otvor - kaucuk sbr

zajisténi sac¢ku na odpad - Velcro

textilie se zatérem - Kortexin

Obrazek 102 Popis typu D

Velcro hacek

Obrazek 103 Popis typu D — zadni strana
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koncovka plastova
stahovaci lem - polyesterova podsivka -

. {ﬁ’ﬂﬂ\\\.\t\.
P | .

madlo
textilie se zatérem - Kortexin

trojzubcova spona plastova-

Obrazek 104 Popis typu E

Velcro hacek

Obrazek 105 Popis typu E — zadni strana

textilie se zatérem - Kortexin

zip R

Velcro hacek

pruhled - PVC félie - Renolit e/

Obrazek 106 Popis typu F — piedni a zadni strana

textilie se zatérem - Kortexin Velcro haéek Velcro vias Velcro hacdek

Obrazek 107 Popis typu G — pfedni a zadni strana
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8.4 Polohovy plan
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Obrazek 108 Polohovy plan — Kortexin



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci

85

1350

.
R
maaaEl

NN |

575

Obrazek 109 Polohovy plan — PVC folie
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Obrazek 110 Polohovy plan — polyesterova textilie s PU zatérem
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Obrazek 111 Polohovy plan — polyesterova podSivka
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Obrazek 113 Polohovy plan — polyester — ply$
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Obrazek 114 Polohovy plan — polyethylenova folie
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9 FYZICKY MODEL

Obrazek 115 Detail tasek

Obrazek 116 Systém zavéSeni pomoci vsuvek
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Obrazek 117 Detail taSky C

Obrazek 118 Vymeéna boxu s rukavicemi
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Obrazek 119 Upnuti kontejneru na zdravotnicky odpad

Obrazek 120 Detail kontejneru na zdravotnicky odpad
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Obrazek 121 Odepinani lahve na kyslik

Obrazek 122 Rozepinani taSky pomoci tahacku
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Obrazek 123 Vhazovaci otvor odpadkového kose

Obrazek 124 Rozepinani klopy odpadkového kose
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Obrazek 125 Uchop madla Zenou

Obrazek 126 Pienos organizéru zenou
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Obrazek 127 Ptenos organizéru pomoci madla muzem

Obrazek 128 Pienos organizéru muzem
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10 SHRNUTI PRINOSU PRACE

10.1 Rekapitulace designérského procesu

Prvnim krokem procesu byl vybér relevantnich zdroji a analyza od konkurencnich feseni
pies hledani az po historicky kontext vyvoje produktové kategorie. Analyza se stala pevnym
zakladem pro formovani navrhu. Urceni trhu a cilovych uzivatelii umoznilo nahlédnout
ptimo do oblasti, které je produkt ucen. To umoznilo spravné definovat cile a najit oblasti

vhodné pro inovaci, jez by ucinily produkt konkurence schopny a primarné funkéni.

V pocatecni fazi probihalo zndzornéni myslenek pomoci skic. Ty byly néasledné prevedeny
do 3D prostiedi, kde pokrac¢ovalo jejich rozpracovani. V této fazi probihalo také ovétovani
rozmérd. V prubéhu vznikaly $it¢ zkousky a ergonomickd studie z divodu ovéteni
funkcnosti danych alternativ. Na zdkladé¢ téchto modeltt probihaly Upravy navrht
pro docileni optimalniho feSeni vyhovujici vSem pozadavkim. Nasledovala pfiprava
zvolené varianty k vyrobé prototypu, jez mél za kol ovéfit proveditelnost. Na zakladée

poslednich pfipominek probéhlo vytvoreni dat pro zhotoveni finalniho produktu.

Cely proces doprovazely konzultace s odborniky ze ZZS ZK a EGO Zlin, coz bylo pro

funkénost produktu zasadni. To umoznilo vytvofit feSeni, jezZ vyhovuje vyrobeci a také praxi.

10.2 Prinosy a inovace designérského reSeni

V prubéhu prace byly identifikovany oblasti vhodné pro inovaci této produktové kategorie,
jez reaguji na aktudlni potieby zdravotnikl. Probéhlo jejich peclivé prozkouméni a nasledné
zapracovani do navrhu tak, aby veskeré prvky spolu korespondovaly. Diky tomu organizér

efektivné fesi nedostatky odhalené na konkuren¢nich produktech ¢i pfimo v praxi.

Hlavnim pfinosem uloZného systému je jeho univerzalnost, flexibilita a prostornost. Proto
prob&hlo pfizplisobeni organizéru pro pienos jak v prdzdném, tak i naplnéném stavu.
To zajist'uje rychlost reakce pii pfemistovani vybaveni na riznd mista. Mimo to poskytuje
systém prostor pro uskladnéni 4 boxl s rukavicemi, které jsou nezbytné pro vykon préace
zdravotnikii. DalSi feSenou oblasti byla problematika odpadu. Organizér obsahuje kos
uréeny pro nekontaminovany odpad, jako jsou napiiklad obaly. Také se zde nachazi prostor
pro umisténi kontejneru, jez se pouziva pro sbér ostrého nebezpecného odpadu. Uchyceni
poskytuje ulozeni n&kolika rGiznych velikosti kontejnert. Reiené také byly specifické

pozadavky, které prokazaly potiebu implementace kyslikovych 1dhvi. Na panel je mozné
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umistit az 2 1dhve s kyslikem o objemu 2 litry, které se vkladaji do obalil jim ur€enym. Tento

typ taSky je opatien také madly pro snadny pfenos.

Vesker¢ aplikované inovativni prvky vychazely pfimo z pozadavki praxe. Diky tomu vznikl
efektivni tlozny systém, ktery je mozné prizptlisobit vzniklé situaci a potfebam uzivatele.

Vsechny navrhované inovace byly uspésné¢ implementovany do designu produktu.

10.3 Kritické zhodnoceni

Ulozny systém zdravotnického vybaveni a materidlu bere v potaz spoustu pozadavki,
jez byly vysloveny odborniky, firmou i zakazniky. Tato skutecnost vedla k vytvoteni
funkéniho produktu, jez poskytuje tlozny prostor pro vybaveni dle dané situace. Zaroven je
vhodny pro nahlé udalosti, a i do mist s velmi naro€nymi podminkami. Veskeré casti
organizéru jsou navrzeny pro co nejjednodussi manipulaci. Zajisténa je snadna identifikace
a rychly ptistup k vybaveni. Odepinani tasek pomoci Velcra nabizi univerzalni uspotadani,
a také jejich prenos na pozadované misto. Baleni organizéru je velmi intuitivni a neni potfeba

jeho vyprazdnéni.

Existuji ovSem prvky, které by v budoucnu mohly byt vylepSeny. Zejména se jedna
0 moznost upnuti organizéru i na jiné mista, nezli jsou stanové systémy. Napiiklad se miize
jednat o liziny auta. K tomu se pfimo vaze i to, Ze organizér neni mozné vyuzivat
1 ve vertikalni poloze. Pro tuto variantu by bylo vhodné také déleni na dvé mensi ¢asti a diky
tomu je vyuZivat na dvou mistech najednou. Také by mohly byt doplnény tasky rliznych

rozmérd, aby si zakaznik mohl vybrat dle svych preferenci.

Kritické zhodnocenti je velmi dilezitym prvkem v procesu vyvoje nového produktu. Nejenze
jsou zminény pozitivni aspekty, ale také oblasti moZzného rozvoje a dalSich inovaci.
To umoznuje zlepSovani produktu, aby byl konkurence schopny a spliloval ocekavani
a pozadavky zakazniki. I pfes to, ze systém spliiuje urcité naroky na univerzalitu, je v této

oblasti prostor pro zlepSeni.
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11 ZAVER

Vytvoteni tlozného systému pro zdravotnické vybaveni a materidl urCeného pro pouziti
ve stanovych systémech pro hromadnd nestésti a katastrofy bylo komplexnim procesem.
Navrh organizéru se z pocatku nejevil jako slozity tkol. OvSem dostupné informace
a konzultace s profesiondly prokdzaly nemdlo omezeni. V potaz musely byt brany
pozadavky firmy, odbornikii a také zdkaznikii. Mnohdy také bylo velmi obtizné¢ vyhovét
veskerym pozadavkiim tak, aby spolu korespondovaly. Nejvétsi vyzvou bylo zkombinovani
funk¢énich prvka s designem, tak aby ani z jednoho nebylo ubrano na tkor druhého. Prace
s textiliemi predstavovala dal§i vyzvu v procesu vyvoje nového produktu. Dulezity byl
spravny vybér materidlli, aby spliiovaly veskeré pozadavky. Jelikoz celi naronym
podminkam, jednalo se zejména o odolnost a dekontaminovatelnost, kterd je v oblasti

zdravotnictvi zasadni.

Hlavnim cilem této prace bylo navrhnout systém, ktery poskytuje snadny a rychly ptistup
k veskerému vybaveni a umoziiuje jeho organizaci podle potieb zasahujicich zdravotnickych
jednotek. Diky peclivé analyze, pribéznému testovdni a spolupraci s odborniky bylo
dosazeno cill stanovenych v ramci vyvoje produktu, ¢imz byla zajisténa jeho funkcionalita,

efektivita a schopnost odpovidat specifickym potfebam uzivatell v oblasti krizovych situaci.

Celkové 1ze konstatovat, ze lozny systém pro zdravotnické vybaveni a material vyvinuty
v ramci této prace predstavuje efektivni a funkéni feSeni pro pouZiti ve stanovych systémech
pro hromadna nestésti a katastrofy. Jeho univerzalnost, flexibilita a prostornost ho ¢ini
uzitenym prostiedkem pro zdravotnické jednotky pii poskytovani péfe v extrémnich
podminkach. Diky peclivému designérskému procesu a implementaci inovativnich prvki
odpovida tento produkt aktualnim potfebam praxe a pfispivd k efektivnimu zvladani

mimotadnych udélosti.
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12 VYSLEDEK VYZKUMU

Navrzeny produkt je urCen pro malosériovou vyrobu a bude dostupny na tuzemském
1 zahrani¢nim trhu. Stane se dopliikovym vybavenim nabizenym spolu se stanovymi
systémy, které poskytuje firma Ego Zlin. Do povédomi se tulozny systém dostane

prostfednictvim propagacnich materidlll a akci potadanych pfimo vyrobcem.

Piedstaveni produktu jiz prob&hlo na "Dnech otevienych dveii v nemocnicich Ceské
republiky, Slovenské republiky a v urgentni medicin€". Dalsi blizkou akci, vhodnou pro
prezentaci, je napiiklad "Den otevienych dvefi v rdamci nemocnic Ceské republiky,
Slovenské republiky a urgentni mediciny" potadany ve spolupréci s Ministerstvem obrany

W

CR.
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