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Optimalizace výroby upínací čelisti
Diplomová práce se zabývá řešením optimalizace výroby upínací čelisti kotevních prvků systému SOLO. 
Autor v teoretické části charakterizuje proces obrábění a popisuje základní metody obrábění. V dalších kapitolách popisuje výrobu závitů, význam a tvorbu technologických postupů.

V experimentální části charakterizuje kotevní prvky SOLO a navrhuje optimalizaci výroby upínací čelisti. 

Optimalizace je řešena pro výrobní operace u kterých  firma požaduje  snížení výrobních nákladů. Autor využil poznatků, které získal ve firmě KwR Kovář s.r.o. při konkrétním postupu návrhu optimalizace výrobních operací upínací čelisti SOLO a to soustružení upínacího kužele a řezání vnitřního závitu.
V závěru práce je provedeno zhodnocení navržené a zavedené optimalizace. Velmi kladně hodnotím provedené ekonomické vyhodnocení nákladů optimalizace.
Autor pracoval samostatně a prokázal ve své práci, že se v dané problematice optimalizace výrobního postupu dobře orientuje.
Jazyková stránka a formální úprava diplomové práce je na velmi dobré úrovni. Autor splnil požadavky zadání a diplomovou práci doporučuji k obhajobě. 
Návrh na klasifikaci diplomové práce:
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