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optimalizace řezných nástrojů povlakováním
Posuzovaná bakalářská práce se zabývá možností zvyšování užitných vlastností nástrojů  povlakováním.

V teoretické části popisuje teorii obrábění vrtáním. V dalších kapitolách charakterizuje podstatu vzniku opotřebení nástrojů, popisuje druhy opotřebení vrtáků včetně jeho měření a popisuje  moderní způsoby úprav povrchů nástrojů povlakováním.
Praktická část je věnována metodám testování řezivosti povlakovaných šroubovitých vrtáků. Ze získaných výsledků vrtacích zkoušek jsou v závěru práce hodnoceny vlastnosti povlakovaných vrstev.Z výsledků měření vyplývá,že vlivem povlakování dochází ke snížení průběhu opotřebení, a tím ke zvýšení trvanlivosti vrtáků,což může následně vést v praxi k úspoře nákladů.Zajímavé je vzájemné porovnání opotřebení nepovlakovaných a povlakovaných vrtáků – viz. obr.35 ,ale také další praktické skutečnosti,které byly při srovnání obrábění nepovlakovanými a povlakovanými vrtáky pozorovány – viz. 
Práce je zpracována dle požadavků kladených na bakalářskou práci. Jazyková stránka a formální úprava bakalářské práce je na dobré úrovni. 
Autor splnil požadavky zadání a bakalářskou práci doporučuji k obhajobě.

Otázky .
1. Jaké další možné úpravy povrchu vrtáků zvýší jejich užitnou hodnotu ?

2. Kde se kromě řezných nástrojů aplikuje technologie povlakování ?
Návrh na klasifikaci bakalářské práce:
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