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Posudek bakalářské práce

Vstřikovací formy
 
Vojtěch Šenkeřík se ve své závěrečné práci zabýval návrhem vstřikovací formy pro zadaný plastový díl.


V teoretické části popsal vstřikovací cyklus, vstřikovací stroj. Velmi podrobně se věnoval vstřikovacím formám, používaným konstrukčním prvkům a zásadám konstrukce nástrojů pro vstřikování. Tato část bakalářské práce je zpracována přehledně a pečlivě.


V praktické části definoval cíle bakalářské práce, navrhl 3D model výrobku a sestavu nástroje, CD sestavu a vypracoval kompletní výkresovou dokumentaci. Vypracoval dokumentaci ve dvou variantách jako jednootiskovou a čtyřostikovou s ohledem na vstřikovací stroje v laboratořích ÚVI a možnost využití existujícího univerzálního rámu. Kromě výkresové dokumentace provedl analýzu plnění formy a navrhl vhodný typ polymeru . Navíc provedl analýzu procesu, což musel samostatně nastudovat, protože se s uvedenou problematikou během svého studia nesetkal. I když se v rámci práce objevují drobné nepřesnosti či opomenutí (např. ve výkresové dokumentaci – chybějící osy, neoznačené průměry apod.) nemají uvedené nedostatky na celkový dobrý dojem z předložené práce vliv. Závěrečná bakalářská práce Vojtěcha Šenkeříka splňuje požadavky na tento typ práce. Doporučuji k obhajobě a hodnotím – A – výborně.

Dotazy:

1. Kde vidíte hlavní výhody použití normálií v konstrukci nástrojů?

Návrh na klasifikaci bakalářské práce:



A - výborně
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