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Diplomová práce M. Hrušky se zabývá optimalizací vstřikovaného tenkostěnného výrobku- vnitřního těla světlometu osobního automobilu. Práce obsahuje 82 stran textu včetně seznamu použité literatury, použitých symbolů a zkratek, obrázků a tabulek.

Literární studie je velmi kvalitně-cíleně na dané téma a přehledně zpracována na 40 stranách. Zabývá se popisem struktury vstřikovaných termoplastů a jejich mechanickými vlastnostmi v závislosti na zátěžných podmínkách (teplota, čas zatížení ap.). Věnuje se také zkouškám mech. a technologických vlastností používaných materiálů. V dalších kapitolách se diplomant věnuje optimalizaci výrobků pomocí žebrování, změny tvaru, tlouš´tky stěn či pomocí změny materiálu. Dále  se věnuje popisu teorie 2D ohybové napjatosti tenkostěnných výrobků a skořepin. Jednotlivé kapitoly jsou logicky řazeny a také se v této části práce téměř nevyskytují formální chyby. Rešerše tedy poskytuje diplomantovi výborné předpoklady pro kvalitní vypracování praktické části.

V praktické části jsou v souladu se zadáním práce uvedeny výsledky experimentálních ohybových testů na zvoleném výrobku a porovnány s výsledky modelování v FEM systému cosmos/designstar. Tyto jsou následně srovnávány a vyhodnoceny. Srovnání exp. zjištěných výsledků s modelově vypočtenými ukazuje, že je možné v praxi používat FEM programů k účelům simulace ohybových případů zatížení. V další části je modelově zkoumána možnost optimalizace hladké desky 100*100mm pomocí různého typu vyžebrávání při zachování stejného objemu desky. Závěr je pak věnován optimalizaci těla světlometu pomocí změny jeho tvaru zaoblením některých hran a tlouš´tky jeho stěny či změny umístění vtoku.
Po grafické stránce je práce velmi pěkně zpracovaná. V textu práce, jak už bylo zmíněno se překlepy aj. formální nedostatky objevují jen v menší míře. K odborné části práce, ale nemám podstatných připomínek, navíc je nutno ocenit přínos pro v současnosti velmi aktuální téma úspory materiálu, zkrácení výrobního cyklu apod. a tím i finančních prostředků při výrobě daného dílu technologií vstřikování v době hospodářské krize. 

Diplomant tak dle mého soudu prokázal schopnost samostatného tvůrčího přístupu ve značné míře, splnil beze zbytku zadání diplomové práce či jej v některých částech výrazně překročil a proto tuto diplomovou práci doporučuji k obhajobě. 

K diplomantovi mám tyto dotazy:

· Na str. 16 uvádíte počet cyklů trvalé únavové pevnosti 107, platí tato hodnota i pro termoplasty?

· Str. 53, tab.2, proč je vliv zaoblených hran na vznikající napětí u provedených modelů protichůdný?
· Nebylo lépe pro vyhodnocení vlivu velikosti elementu na přesnost výpočtu použít celkovou def. energii či napětí místo deformace? Jsou výsledky pro def. dostatečně věrohodné?
· Je možné pro zmenšení počtu elementů sítě modelu použít jiný typ elementu?

· Jak byla srovnávána tuhost hladké desky bez výztužných žeber s deskami  vyztuženými sítí žeber?
· Který typ výztuže ploché desky se ukázal jako nejvýhodnější?
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