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Posudek diPLomové práce

Aplikace konvenčních a nekonvenčních metod obrábění při dokočovacích operacích výroby forem
 (téma)

Posuzovaná diplomová práce analyzuje možnosti využití obráběcích metod k dokončovacím operacím na vulkanizačních formách s použitím konvenčních a nekonvenčníc technologií. Obsahuje celkem 130 stran, z toho 57 stran studie, 95 obrázků  a 16 tabulek. 

Ve studijní části autorka podrobně popisuje základní obráběcí technologie a to s použitím konvenčních metod a metod nekonvenčních, aby na nich mohla provést experimentální práce za účelem porovnání metod co do jakosti obrábění i ekonomické výhodnosti jednotlivých technologií. Dále ve studii uvádí informace  ke konstrukci forem a technologii výrobě plášťů pneumatik a uvádí i informace o kaučukových skladbě směsích. V závěru studie jsou uvedeny cíle diplomové práce. 

Praktická část práce je velmi zajímavá zejména z hlediska provedených experimentů a jejich vyhodnocení. K ověření praktické části jednotlivých výrobních technologií je připraven návrh designérského řešení potřebného k monitorování jednotlivých obráběcích způsobů. 

K popisu byly vybrány technologie obrábění frézováním, fotochemické obrábění, elektroerosivní hloubení  a obrábění laserem.


Po výrobě monitorů navrženými technologiemi bylo přistoupeno k vyhodnocení a srovnání jednotlivých metod. Vyhodnocení je provedeno jednak z hlediska metrologie a také z hlediska  nákladovosti  jednotlivých metod. I když se jedná o rámcový ekonomický výpočet, dává dostatečný přehled o nákladovosti jednotlivých technologií. 

Ověření připravených monitorů bylo provedeno také prostřednictvím lisování vzorků z kaučukové směsi, kde je možné vizuálně porovnat jednotlivé použité technologie. Za velice zdařilé vidím i využití mikrokamery k detailnímu zhodnocení vyrobených monitorů. Na škodu použité metody je pouze to, že u obrázků není uvedeno použité zvětšení. Velmi dobře je zdůrazněn vliv jednotlivých technologií na drsnost povrchu obrobených částí.    

K vlastní práci bych autorce doporučil ve studijní části se konkrétněji zaměřit na popisy bočnic plášťů pneumatik a to z hlediska typu pláště ( osobní, nákladní, off-road, motocykly atd.) kde se klade důraz na různou výšku (hloubku) popisu, velikost, grafické zvýraznění a designérské provedení. V současné době je to jedním ze sekundárním prodejních aspektů. Dále nové 3D markety atd. Je potřeba pro přehlednost zpracovat získané výsledky do přehledné tabulky, ze které by se lépe provádělo rozhodování o použití vhodné obráběcí technologie.
Práce je vypracována přehledně a pečlivě bez problémů a chyb. Diplomantka splnila zadání, práce velmi kvalitní a doporučuji diplomovou práci k obhajobě. 

K práci mám následující dotazy:

1. V současné době se na bočnicích plášťů pneumatik objevují tzv. fuzzy reliéfy a grafiky. Máte představu jakou technologií mohou být na bočnicích formy vyrobeny? 

2.  Časová jednotka hodina má jakou zkratku? 

Návrh na klasifikaci diplomové práce:
A-Výborně
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