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Posudek diPLomové práce

Využití Moldflow mpx při optimalizaci vstřikovacího procesu
(téma)


Diplomová práce Vlastimila Zábojníka se zabývá optimalizací vstřikovacího procesu. Práce je velmi rozsáhlá. Chronologicky zahrnuje informace o polymerních materiálech, jejich vlastnostech a aplikacích. Podrobně je popsána i technologie vstřikování a používané vstřikovací stroje. Praktická část DP zahrnuje problematiku vlastní optimalizace při využití výsledků CAE analýz.

Teoretická část práce je zpracována velmi přehledně s řadou ilustračních obrázků z oblasti aplikace jednotlivých popisovaných polymerů. Část zabývající se technologií vstřikování termoplastů zahrnuje všechny relevantní  informace od podrobného popisu vstřikovacího cyklu, přes popis stroje, nástroje, periferií až po vady vstřikovaných výrobků.


Cíle diplomové práce jsou definovány přesně a srozumitelně.


Praktická část se zabývá popisem funkcí SW MPX, jakožto nástroje pro optimalizaci vstřikovacího procesu. Tato část je popsána detailně a dává i nezasvěcenému čtenáři představu o možnostech tohoto nástroje při optimalizaci vstřikovacího procesu. Velmi ilustrativní je též popis možných vad vstřikovaných výrobků a cest vedoucích k jejich eliminaci. Praktická část zahrnovala optimalizaci procesu vstřikování dvou druhů dílů – zkušební tělíska a těleso deskového tvaru pro různé typy materiálů (PP 30GF, PMMA, HDPE, PA 66, PA 66 s různým plněním skelnými vlákny). Kladně hodnotím volbu nástroje, protože optimalizované procesní parametry budou využity pro vstřikování zkušebních těles při řešení dalších problémů. Pro vlastní optimalizaci byly použity různé postupy  vč. využití dat získaných při simulaci procesu pomocí  CAE SW Moldflow MPI. Diplomant prokázal, že právě použití dat ze simulace procesu je nejrychlejší cestou optimalizace vstřikovacího cyklu. Správně však poukazuje na skutečnost, že všechny simulační SW jsou jen velmi výkonným pomocníkem urychlující řešení problémů, ale v konečné fázi je vždy rozhodujícím článkem kvalifikovaná obsluha.
Optimalizací procesu se podařilo nastavit takové parametry, aby se zamezilo vzniku nežádoucích defektů. 

Po formální stránce práce obsahuje všechny náležitosti. Je zpracována přehledně s množstvím ilustrativních obrázků. Téma práce je velmi aktuální s možností využití výsledků řešení v praxi .

K práci mám následující dotazy:

1. Používané nástroje byly navrženy pro konkrétní typ materiálu. K optimalizaci byly vybrány různé typy polymerů. Do jaké míry byla za těchto okolností optimalizace úspěšná a co se jevilo jako největší problém

2. Jaké typy vad se objevovaly nejčastěji a s jakou úspěšností se je podařilo eliminovat.

3. V čem vidíte hlavní přínos použití dat ze SW MPX.

4. Do jaké míry ovlivňuje kvalitu výrobku typ použitého vtoku.
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