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Téma DP:

Racionalizace vyrobniho procesu v nastrojarné Zalesi a.s za pomoci metod PI

Kritéria hodnoceni: Pocet bodl (0 — 10)
1 | Narocnost tématu prace 5
2 | Splnéni cilt prace 3
3 | Teoreticka Cast prace 5
Praktické ¢ést prace
4 . oy ux 6
(analyticka Cast)
Projektova ¢ast
5 M- 2
(fesici cast)
6 | Formalni uroven prace 4
CELKOVY POCET BODU -
(0-60)
Hodnoceni jednotlivych kritérii:
ROZSAH BODU SLOVNI VYJADRENI
0 bodu nesplnéno
(odpovida stupni ,,F* podle ECTS)
1-2 body splnéno pouze na urovni zakladnich poZzadavkii
(odpovida stupni ,,E*“ podle ECTS)
3 — 4 body splnéno s vyraznéjsimi, ale ne kritickymi nedostatky
(odpovida stupni ,,D* podle ECTS)
5 _ 6 bodu splnéno, nedostatky neovliviiuji podstatné celou praci, zejména vysledky
(odpovida stupni ,,C* podle ECTS)
7 — 8 bodu splnéno zcela bez vyhrad
(odpovida stupni ,,B* podle ECTS)
9 —10 bodu splnéno nadstandardné
(odpovida stupni ,,A*“ podle ECTS)




Pripominky k praci:

Téma spadé do oboru PI, povaZzuji je obecné za standardn€ narocné, pii zohlednéni tirovné
zpracovani a prezentace vysledki s dil¢imi vyhradami. Cil préce je orientovan na
racionalizaci vyrobniho procesu v nastrojarné a od né&j se odviji zaméfeni reSersni, analytické
i projekéni ¢asti, vyhradu k jeho naplnéni mam v ¢asti kvantifikace dopadt navrhovanych
zlepSeni. Vzhledem ke konkretizovanému cili ma reSer$ni ¢ast logickou strukturu, nepodaiilo
se ale dostateéné odiivodnit jeji souvislost s praktickou ¢asti. Rozsah pouZitych cca 32 zdroji
povazuji pro diplomovou préci za vySe nez adekvatni, je vyuZit doporu¢ovany harvardsky
systém citace. Prakticka ¢ast je pojata neproporcionalné. Minimalni vyhrady mam

k analytické ¢asti, ktera ma na cca 22 strankach logickou strukturu, tzn. pfedstaveni
spole¢nosti, podrobné&jsi charakteristiku zavodu Plasty a provozu Néstrojarna, charakteristiku
procesu vyroby forem s technologii elektroerozivniho obrabéni , podrobnou analyzu procesu
sefizeni stroje do zahajeni vyroby. Tato posledni ¢ast analyzy je pomérné podrobné
zdokumentovana fotodokumentaci procesu formou videa a naméfenych ¢asovych hodnot v
podobé jizdniho fadu zmény s vy€lenénim internich, externich a moZnych externich ¢innosti.
Tyto podrobné vysledky analyzy nejsou vSak v projektové ¢asti adekvatnim zplisobem
propracovany. NavrZena ramcova opatieni ke sniZeni externich ¢asi, orientovana na
uplatnéni principti 5S a zmén lay-outu nejsou propracovana do detailni Grovné, ktera by
umoznila objektivnéjsi kvantifikaci jejich dopadd a zpracovani nového jizdniho fadu zmény.
Po formalni strance mé vyhrady souvisi prave s pfili§ strohym propracovanim projektu a
neproporcionalitou zpracovéni.

Otazky k obhajobé:

1. Odtvodnéte vybér procesu pro praktickou €ast.

2. Okomentujte kategorie internich, externich a moznych externich ¢innosti v procesu
nastaveni vyrobniho stroje.

3. Pokuste se kvantifikovat piinosy Vami navrZenych opatfeni odvozené od zkraceni casu
nab&hu vyroby na zafizeni

Prace splituje kritéria pro obhajobu DP. @

Prace nespltiuje kritéria pro obhajobu DP (miniméalné jedno kritérium hodnoceno 0 body).
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