SET VYROBKU ZE SKLA
Karafa s odlivkami TUBIG

Tereza Elfmarkova

Bakalai'ska prace i Univerzita Tomage Bati ve Zliné
2012 Fakulta multimedialnich komunikaci




Univerzita Tomase Bati ve Zliné
Fakulta multimedialnich komunikaci

Ustav prostorového a produktového designu
akademicky rok: 2011/2012

ZADANIi BAKALARSKE PRACE

(PROJEKTU, UMELECKEHO DILA, UMELECKEHO VYKONU)

Jméno a pfijmeni: Tereza ELFMARKOVA

Osobni ¢islo: K09585

Studijni program: B 8206 Vytvarna uméni

Studijni obor: Multimedia a design - Primyslovy design

Téma prace: Set vyrobkii ze skla

Zasady pro vypracovani:

1. Analyza vyrobkii podobného zaméfeni

2.ldeové a koncepéni kresebné navrhy vytvofené na zakladé analyzy
Konzultace s vedoucim bakalaiské prace

3. Rozpracovani vybranych navrhi ’

4. Realizace konecného koncepéniho navrhnu v redlném materialu a méfitku

5. Teoretické zdiivodnéni koneéného navrhu dokumentujici vdechny etapy
navrhu, véetné seznameni se s technologii

6. Na samostatném nosic¢i CD-ROM odevzdejte v minimalnim po¢tu 10 kusid obrazovou
dokumentaci praktické ¢asti zavérecné prace pro vyuiiti v publikacich FMK.
Format pro bitmapové podklady: JPEG, barevny prostor RGB, rozligeni 300 dpi,
250 mm delsi strana. Formaty pro vektory: Al, EPS, PDF. Loga a texty v
kfivkach. V samostatném textovém souboru uvedte jméno a pfijmeni, login do
Portalu UTB, obor (ateliér), typ prace, pfesny nazev prace v éestiné a

anglictiné, rok obhajoby, osobni mail, osobni web, telefon. Pfilozte svou

osobni fotografii v tiskovém rozliseni.

Rozsah bakalaiské prace:
Rozsah pfiloh:

Forma zpracovani bakalaiské prace: tisténa/umélecké dilo



Seznam odborné literatury:

VONDRUSKA, Vlastimil. SklaFstvi. Praha: Grada, 2002. 273 s.

ISBN 80-247-0261-4

VONDRUSKA, Vlastimil - LANGHAMER, Antonin. Ceské sklo: tradice a sou¢asnost.
Novy Bor : Crystalex, 1992.192 s.

LNENICKOVA, Jitka. Ceské a moravské obalové sklo: Historie a sou¢asnost.
Plzen: G2 studio, 2007. 248 s. ISBN 978-80-903893-1-1

SINDELAR, Dusan. Estetika sklafské tvorby. Praha: Statni pedagogické
nakladatelstvi, 1974. 117 s.

LANGHAMER, Antonin. Legenda o ¢eském skle. Zlin: Tirgis, 1999. 292 s.

ISBN 80-86062-02-3

KOLESAR, Zdeno. Kapitoly z dé&jin designu. Prelozila Katefina Méalkova. Praha:
Vysoka skola uméleckoprimyslova v Praze, 2004. 167 s. ISBN 80-86863-03-4

Vedouci bakalaiské prace: prof. ak. soch. Pavel Skarka
Ustav prostorového a produktového designu
Datum zadani bakalaiské prace: 15. tinora 2012

Termin odevzdani bakalaiské prace: 18. kvétna 2012

Ve Zliné dne 8. biezna 2012

fodisinic ) /

)
ey Vi
doc. MgA. Jaha Janikova/ ArtD. MgA. Petr Stanicky, MFA
de

nka : feditel ustdpu



PROHLASENi AUTORA
BAKALARSKE/DIPLOMOVE PRACE

Beru na védomi, Ze

e odevzdanim bakalafské/diplomové prace souhlasim se zvefgjnénim své prace podle zakona
¢. 111/1998 Sb. o vysokych $kolach a o zméné a doplnéni dalsich zakoni (zakon o vysokych Skolach),
ve znéni pozdéjSich pravnich predpistl, bez ohledu na vysledek obhajoby ;

s beru na védomi, Ze bakalaiska/diplomova prace bude uloZena v elektronické podobé v univerzitnim
informacnim systému a bude dostupna k nahlédnuti;

* na moji bakalarskou/diplomovou praci se piné vztahuje zakon ¢. 121/2000 Sb. o pravu autorském,
o pravech souvisejicich s pravem autorskym a o zméné nékterych zakonu (autorsky zakon) ve znéni
pozdéjSich pravnich predpist, zejm. § 35 odst. 3 2;

o podle § 60 ¥ odst. 1 autorského zakona ma UTB ve Zliné pravo na uzavieni licenéni smlouvy o uZiti
$kolniho dila v rozsahu § 12 odst. 4 autorského zakona;

o podle § 60 9 odst. 2 a 3 mohu uZit své dilo — bakalafskou/diplomovou praci - nebo poskytnout licenci
k jejimu vyuZiti jen s pfedchozim pisemnym souhlasem Univerzity Tomase Bati ve Zling, ktera je
opravnéna v takovém pfipadé ode mne pozadovat piiméfeny pispévek na thradu nakladu, které byly
Univerzitou Tomase Bati ve Zliné na vytvoreni dila vynaloZeny (az do jejich skutegné vyse);

¢ pokud bylo k vypracovani bakalaiské/diplomové prace vyuZito softwaru poskytnutého Univerzitou
Tomése Bati ve Zlin& nebo jinymi subjekty pouze ke studijnim a vyzkumnym acelim

(tj. k nekomerénimu vyuZiti), nelze vysledky bakalafské/diplomové préce vyuZit ke komerénim Géelim.

Vezins... J0.3- Ao/

Jméno, pfijmenl, podpis

TEREZA ELFNARSOVA  Joans %'M
n

1) zékon €. 111/1998 Sb. o vysokych Skoléch a o zméné a dopnéni dalSich zakond (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich prévnich piedpisd, §
47b Zvefejriovani zavéretnych praci:

(1) Vysoka Skola nevydélecné zverejiuje disertacni, diplomové, bakaléiské a rigorozni préce, u kterych probéhla obhajoba, véetné posudkii oponentii a
vysledku obhajoby prostiednictvim databéze kvalifikacnich praci, kterou spravuje. Zpisob zvefejnéni stanovi vnitfni predpis vysoké Skoly.
(2) Disertani, diplomové, bakaléfské a rigorézni préce odevzdané uchazetem k obhajob8 musi byt téF nejméné pét pracovnich dni pred konanim
obhajoby zvefejnény k nahliZzeni vefejnosti v misté uréeném vnitinim pledpisem vysoké Skoly nebo neni-i tak uréeno, v misté pracovisté vysoké Skoly, kde
se mé konat obhajoba préce. KaZdy si milZe ze zvefejnéné préce pofizovat na své naklady vyipisy, opisy nebo rozmnoZeniny.
(3) Plati, Ze odevzdénim préce aulor souhlasi se zvefejnénim své prace podie fohoto zékona, bez ohledu na vysledek obhajoby.
2) zékon ¢. 121/2000 Sb. o prévu autorském, o prévech souviseficich s prévem autorskym a o zméné nékterych zékoni (autorsky zakon) ve znéni
pozdéjsich prévnich pledpist, § 35 odst. 3:
(3) Do préva autorského také nezasahuje $kofa nebo Skolské & vzdélavaci zafizeni, uZije-li nikofi za Géelem pfimého nebo nepfimého hospodarského nebo
obchodniho prospéchu k vyuce nebo k viastni potfebé dilo vytvorené Zakem nebo studentem ke spinéni skolnich nebo studiinich povinnosti vyplyvajicich z
Jfeho prévniho vztahu ke Skole nebo Skolskému & vzoélavaciho zafizenl (Skoini dilo).

3) zékon ¢. 121/2000 Sb. o prévu aulorském, o prévech souvisejicich s prévem aulorskym a o zméné nékterych zékoni (autorsky zékon) ve znéni
pozdéjsich prévnich predpist, § 60 Skofni dilo:
(1) Skola nebo Skolské & vzdélévaci zafizeni maji za obvyklych podminek prévo na uzavfeni licenéni smiouvy o uZiti Skolniho dila (§ 35 odst. 3). Qopird-h
autor takového dila udélit svoleni bez vainého divodu, mohou se tylo osoby domahat nahrazeni chybéjiciho profevu jeho ville u soudu. Ustanoveni § 35
odst. 3 zistévé nedoléeno.
(2) Neni-i sjednano jinak, mize autor $kolniho dila své dilo uZit éi poskylnout finému ficenci, neni-i to v rozporu s opréwnénymi z&jmy Skoly nebo Skolského
i vzdélavaciho zafizeni.
(3) Skola nebo Skolské & vzdélévaci zafizeni jsou opravndny poZadovat, aby jim autor Skolniho dila z vydéfku jim dosafensho v souvislosti s uZitim dila &
paskytnutim licence podle odstavce 2 pliméfené pfispél na thradu nékladd, které na vytvofeni difa vynaloZily, a fo podle okolnosti a2 do jejich skutedné
vyse; piitom se pfihlédne k vySi vidélku dosaZeného Skolou nebo Skofskym ¢i vzdélavacim zafizenim z uiiti $kolniho dila podie odstavee 1.



ABSTRAKT

Ve své bakalarské praci se zaméfuji na design napojového skla — karafy a odlivek na vodu.
V teoretické Casti se zabyvam problematikou vody jako symbolu zivota a pitnou vodou.
Nésleduje oddil seznamujici s analyzou napojového skla, kde uvadim rozdéleni zakladnich
tvari ndpojového skla a predstavuji osobnosti souéasného designu napojového skla v CR.
Dale se stru¢né¢ zminuji o historii a souc¢asnosti nejznaméjsich vyrobct nédpojového skla u

nas. Zavérem se zamétuji na techniky hutni vyroby népojového skla.

V prakticke ¢asti je nejprve vlastni projektovy plan, ve kterém se vénuji navrhu napojoveé-
ho skla. Dale je popsana technologie vyroby navrzeného vyrobku a zdtivodnéni feSeni své-

ho navrhu.

Kli¢ova slova: voda, napojoveé sklo, sklarna, designér, design

ABSTRACT

In my bachelor thesis | focus on the design of drinking glasses, - a decanter and tumblers
for water. The theoretical part deals with the issue of water as a symbol of life and an issue
of drinking water itself. The following section familiarizes with the analysis of drinking
glasses, where | show the distribution of basic shapes of drinking glasses and introduce the
personalities of contemporary design of glass tableware in the country. I also briefly men-
tion the history and present situation of the best known drinking glass manufacturers in the
country. Finally, there is a focus on the techniques of metallurgical production of drinking

glasses.

The practical section contains its own project plan which deals with a design of drinking
glasses. In addition, technology is described as well as a justification of the proposed prod-
uct solution to the author’s design.

Keywords: water, drinking glasses, glassworks, designer, design
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UvoD

Pro svou bakalaiskou praci jsem si zvolila téma SET VYROBKU ZE SKLA a zabyvala
jsem se realizaci soupravy napojového skla, kterou tvoii karafa s odlivkami na vodu, inspi-

rované zivlem voda.

K praci se sklem mé pfivedla studijni staz ve sklaiské huti Sttedni uméleckoprimyslové
kou sklaiského odvétvi, malosériovou ruéni vyrobou skla a realizovat své prvni navrhy
sklenénych vyrobkud. Diky této zajimavé zkuSenosti jsem se rozhodla pokracovat v designu

skla i ve své bakalafské praci.

Teoreticka ¢ast mé prace je zamétena na oblast ceského napojového skla. V ivodnim oddi-
le se zabyvam problematikou vody, ktera byla mym inspira¢nim zdrojem a podnétem pro
realizaci napojoveho skla. V dalSi ¢asti analyzuji ndpojové sklo. Seznamuji s rozdélenim
zakladnich tvar ndpojového skla. Déale se vénuji osobnostem a vytvarnym skupinam sou-
Gasného designu napojového skla v CR, které se ve své tvorbé tomuto tématu vénuji.
Podrobnéji se zabyvam historii a soucasnosti nejznaméjSich vyrobeli napojového skla u
nas, zmifuji nejznaméjsi sklarny v Cechach a na Moravé. V zavéru teoretické ¢asti popisu-

jirucni a strojni hutni techniky vyroby ndpojového skla.

V praktické ¢asti se vénuji svému navrhu napojového skla — soupravy karafy s odlivkami
na vodu. Nejprve uvadim vlastni projektovy plan — tento oddil se zamétfuje na proces navr-
hovani od prvotni reSerSe aZ po prototyp. Zakladem planu jsou: produktova reSerSe, mate-

ridlova analyza, ideova cast, koncept.

Déle je uvedena technologie vyroby prototypu a zdtivodnéni kone¢ného vytvarného feseni
— soubor je vyroben z technickeho skla z polotovart trubic SIMAX o riznych pramérech a
tloustkach stén, které jsou kompletovany do sebe podle vlastniho navrhu. Jedna se o sklo-
foukacskou vyrobu, zpracovani sklenénych polotovari do pozadovaného tvaru nad kaha-

nem.

Vysledna realizace souboru karafy s odlivkami na vodu je svym tvarem a barevnosti jak
funkénim produktovym designem, tak i design objektem.
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1 VODA

VSude kolem nés i v nas je voda, je nezbytna pro existenci Zivota na Zemi.

Nachéazime se v Mezinarodni dekadé: Voda — pramen Zivota. Toto obdobi bylo vyhlaseno
OSN pro roky 2005 az 2015, s cilem pfiblizit vS§em sféram spole¢nosti programy a projekty
tykajici se vody, zejména pitné a jejiho vyznamu pro lidstvo. Od roku 1993 se Svétovym

dnem vody stal 22. biezen.

Voda se objevuje v mnoha rcenich a pifimérech. Dodnes se fika ,,roste jako z vody“, ,,spi,
jako kdyZ ho do vody hodi“, ,,chudy vaii z vody*, zatimco bohaty ,,je za vodou*. Pro dob-
rého ¢lovéka jsme ,,ochotni skocit do vody®, zatimco zlému ani ,,vodu nepodame®. PiSeme
Z jedné vody na Cisto, v novych Satech honime ¢i kalime vodu, Zeneme vodu na sviij mlyn,

nebot’ je jasné, ze Zivot plyne jako voda... [1]

Nasi piedkové od pradavna vodu uctivali, je obsazena v naboZenskych mytech a legen-
dach, v lidové slovesnosti. Setkame se s ni v hudbé, v literatufe, ve vytvarném uméni i v
architektufe. Znama jsou dila inspirovana vodou a legendami kolem ni, jako je napt. Sme-
tanova Vltava, Dvoiakova Rusalka, Martini Otvirani studanek, Cajkovského Labuti jeze-
ro, Hemingwaytv Stafec a mofe nebo Sladkova basen Kiist'alova studanka a mnoho dal-

Sich.

1.1 Cojetovoda

Voda je jednoduchou slouc¢eninou vodiku a kysliku. Chemicky vznika prudkym, az explo-
zivnim slu¢ovanim vodiku s kyslikem. Véda ji pfitom definuje jako neZivou, anorganickou
latku. A ptece o ni hovofime jako o zdroji a podmince Zivota. Bez ni by nemohla v Zivém
organismu probéhnout ani jedna chemicka reakce. Ba vic, vSechny Zivé organismy jsou

V pfevazné mife tvofeny vodou. [2]

Cist4, nezkalena voda je &ira, pfesto ma barvu — pokud se nachazi v siln&jsi vrstvé, je na-

modrald. Proto je naSe planeta modra.

Vodu délime podle riznych kritérii: Voda se vyskytuje ve tiech skupenstvich, které je
mozné meénit. V pfirodé pifi normalnim tlaku a teploté je voda Cirou a bezbarvou kapalinou
bez chuté a zapachu. Pfi zméné teploty pii 0°C tuhne a méni se na pevné skupenstvi led

nebo snih, pii 100°C se skupenstvi vody méni na plynné a to na vodni paru.
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Pfirodni medicina d¢li vodu na Zivou a mrtvou. Vodu rozdélujeme podle tvrdosti na mék-
kou vodu obsahujici malo mineralnich latek a na vodu tvrdou obsahujici vice mineralnich
latek z podzemnich prament. Dale rozliSujeme vodu podle slanosti a to na slanou, sladkou

a smiSenou (brakickou). Mikrobiologie déli vodu na pitnou, uzitkovou a odpadni.

1.2 Voda jako symbol zivota

Voda se nachazi vSude ve vesmiru, bez ni by nebyl Zivot na Zemi. Je totiZz jedna

vvvvvv

nim procestim. Je zdrojem a podminkou kazdého Zivota. V plodové vod¢ zije lidsky zaro-
dek. Voda byva nazyvana zivlem, podle slova zit. Nasi pfedkové vodu uctivali jako jednu

ze Ctyt zakladnich pralatek svéta, jako symbol duse.

Vlastnosti vody je, Ze proudi a je pohybli-

i - va. | kdyZz to pouhym okem nevidime,
voda slab¢é proudi i v klidném stavu ve

plice . 8% sklenici. Diky této vlastnosti vody muize-
o i - me myslet a pohybovat se. Jako proudici

”]’:[‘IJ::’h \‘ /5% 1 tekutina je Zivotodarnou.

ledviny < 31 % Takeé lidské télo obsahuje vodu a to 70 —
90 %. Protoze voda Vv lidském téle cirku-

ks . e luje, musime ji neustale dopliovat, pit, a
svaly L 75% | tak udrZovat jeji rovnovahu. Bez jidla
vydrzi ¢lovék az 40 dni, ale bez vody jen

krev . 72% par dni. Nedostatek vody se nazyva de-
kiize . 70 % hydratace. Ztrata vice nez pétiny vody se

stava pro cloveka smrtelnou.

Obr. 1. Podil vody v lidském téle

V ptirodé probiha neustaly kolobéh vody — vypatuje se z mofi, oceanli a zemského po-
vrchu a v podobé srazek se vraci na zem a do moie. Kolobéh vody je vé¢ény, nezname jeho

konec ani zacatek.
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1.3 Pitna voda

Za pitnou vodu povazujeme vodu zdravotné nezavadnou, kterd nezptisobuje zdravotni po-
ruchy a onemocnéni. Vodu mizeme povazovat za kvalitni a zdravou tehdy, pokud ne-
obsahuje nebezpec¢né bakterie. Pitnou vodu ziskavame z nékterych podpovrchovych zdro-
ju, takovou neni nutné upravovat. Mizeme ji ziskat také z podzemnich nebo povrchovych

zdrojt, jedna se o vodu surovou, kterd se musi upravit.

S 24

preméné tukl, pomaha odstranit z téla prebytky a predstavuje asi dvé tietiny jeho télesné
hmotnosti. Bez vody vydrzime pouze nékolik malo dni. Zdravy dospély ¢lovek by mél
denng ptijmout Ctyfi litry vody, z toho dva litry by mél vypit a dalSi dva litry ziskat z po-
travin. Jina je spotfeba vody u lidi s nadvahou nebo u sportovct, ktefi potiebuji veétsi
mnozstvi vody. Také v horkém a vlhkém pocasi je tieba zvysit piijem tekutin. MnoZstvi
spotieby vody u ¢loveéka ovliviiuje i zpusob stravovani, vek, pohlavi, fyzicka aktivita, té-
lesna hmotnost a dalSi faktory. Je potieba, aby ¢lovék pil vodu po cely den, jesté nez do-
stane Zizen. Nedostatek vody stoji za vétsinou zdravotnich problémut. Kazda kapka vody
nese informace, které s vodou ptijimame. Tyto informace se stavaji soucasti naseho téla, a

proto mlize byt voda pro ¢lovéka lécivou.

Na nasi planeté jsou jen tfi procenta vody pitné a ty jsou nerovnomérné rozloZené. Na Ze-
mi stale roste pocet obyvatel, kteti nemaji pfistup k pitnym zdrojim. Nedostatek pitné vo-
dy se stava celosvétovym problémem. Ceska republika patii k vodnim velmocim a je zemi

s pocetnymi zdroji podzemnich a mineralnich vod.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 13

1.4 Balena voda a zpiisob jejiho podavani

Balena pitna voda muze byt jakykoliv vyrobek, ktery spliiuje pozadavky na pitnou vodu
podle Vyhlasky ¢. 252/2004 Sh. Tato vyhlaska stanovi hygienické poZadavky na pitnou a
teplou vodu a cetnost a rozsah kontroly pitné vody, a to bez ohledu na ptivod vodniho
zdroje. Zabalena tedy muze byt i pitna voda vefejného vodovodu, jejimz zdrojem jsou pre-

devsim povrchové vody. [3]
Z dal$ich druhti vody maji jako napoj vyuziti:

Ptirodni mineralni voda je voda vyvérajici z pfirozenych nebo jimanych prament a obsa-
hujici pfi vyvéru v 1 litru vice nez 1 gram rozpusténych pevnych latek nebo rozpusténého

oxidu uhli¢itého.

Stolni pfirodni mineralni voda je pfirodni mineralni voda vhodna jako napoj, kdyz obsahu-
je v 1 litru nejméné 1 gram rozpus§téného oxidu uhli¢itého a nejvyse 5 gramu rozpusténych

pevnych latek. Nékdy je dale obohacovana ptisadou sirupu.

Kojenecka voda je vybrany druh vysoce jakostni pitné vody, vyhovujici podminkam pro

trvalou pfipravu stravy i napojui kojenctim.

Sodova voda je pitna voda uméle sycena oxidem uhli¢itym, byva oznaCovana jako soda ¢i

sifon. [4]

Vyroba a prodej balenych vod ma u nés dlouhou tradici, kterd saha az do 16. stoleti. Pa-
vodné §lo o vody IéCivé a ty se stacely do kamennych dzbankt. Od 18. stoleti se k nim
pridaly vody, které svou chuti pfipominaly osvézujici napoje a tyto se stacely pievazné do
skla. Sklenény komer¢ni obal, tak jak jej zname dnes, Se prosazuje v dobé mezi svétovymi
valkami. Od 70. let minulého stoleti zacaly byt sklenéné obaly postupné vytlacovany obaly
plastickymi (PET). Balené vody fesily nejen ob¢asné havarijni situace, ale postupné se

stavaly ndhradou za pitnou vodu z vefejnych vodovodu.

Novy pfistup k designu napojového skla se u nés objevuje na prelomu 20. a 21. stoleti.
Vyrobci napojového skla i vyrobei naplni usiluji o kvalitu lahvi, které vyjadiuji image fir-
my. Objevuji se soupravy napoje ve sklenéném obalu a pitibuzné sklenice v jednom baleni.
Vyrobcei néplni si nechdvaji zhotovovat reklamni napojova skla se svou znackou nebo
oznacenim typu vyrobku. Vztah sklenéného designu a napojového skla je dynamicky, né-

pojové a obalové sklo patii prosté k sobé.
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2 ANALYZA NAPOJOVEHO SKLA

2.1 Rozdéleni zakladnich tvari napojového skla

Oznaceni zakladnich tvart skla mize byt rizné podle toho, kdo se jeho pojmenovanim
zabyva. Historik uméni, archeolog, technolog vyroby nebo katalog vyrobkut sklarny, mo-
hou pro stejny tvar skla vyuzit rizna pojmenovani, protoZe neexistuje jednotna terminolo-
gie. V. Vondruska pouZiva pro jednoduchou orientaci v jednotlivych tvarech skla nésledu-
jici zékladni pojmenovani foukanych a hutn¢ tvarovanych uzitkovych tvari napojového

skla:

v v/

Ciska, &iSe, odlivka, skleni¢ka, pechr — nejjednodussi foukané sklo valcovitého nebo
konického tvaru s rovnym dnem. Napojové sklo, ma jen vyjimecné tvar dany napojem, pro

ktery je ¢iSka urcena (na whisky).

DZban - kulovita, méné ¢asto valcovitd nadoba s protazenym zizenym hrdlem a uchem,

horni okraj je ¢asto profilovany do vylevky. Slouzi k pfenaSeni a rozlévani tekutin.

Holba, pullitr — valcovita nddoba s uchem, obvykle obsahu 0,3 — 0,7 litru, ur¢ena piede-
v§im na piti piva.

W ry

KaliSek, poharek, sklenicka nebo ¢iSka na vino — foukané sklo sloZzené obvykle ze tii
¢asti: vrchniho kalichu, stfedni nejuzsi ¢asti a plochého spodku, na némz cely tvar stoji.
Pramér dynka se pohybuje zhruba ve velikosti priméru horniho okraje vrchniho kalichu.
Népojové sklo, tvary a velikost jsou dany typem népoje (na ¢ervené vino vétsi nez na bilé).
Specialni tvary pro urcité druhy napoje (na Samparnské flétna nebo miska, specialni tvar na

sherry, na konak aj.). [5]

Karafa — duta valcovita, kulovita ¢i hranata nadoba se zizenym hrdlem, $tihla a vysoka.
Urcena k servirovani tekutin. Od lahvice se odliSuje tim, Ze ma zatku ze skla a mize mit

horni okraj hrdla profilovany s hubickou pro snadnéjsi vylévani tekutiny.

Konvice — duté valcovita, kulovita ¢i hranata nadoba se zizenym hrdlem, $tihla a vysoka,
suchem. Urcena k ukladani a servirovani tekutin. Horni okraj méa rovny nebo s hubickou
(vylevkou). Miize mit i zatku. Soucast souprav na ¢aj a kavu, tvar odvozeny z tvaru porce-

lanovych konvic. Ur¢ena ke stolovani.
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Lahev, lahvice — duta valcovita, kulovita ¢i hranata nadoba se zzenym hrdlem, mize mit
1 ucho. Urcend k pfendseni a ukladani tekutin. Horni okraj hrdla je rovny, aby bylo mozno

ho uzavtit zatkou. [6]

Salek, hrne¢ek — mensi kulovita nebo valcovita nadoba s uchem, odvozena od tvaru por-

celanového Salku.
Soupravy napojové tvoti podle ur¢eni vzdy kombinace jednoho vétsiho a nékolik mensich
tvaru. [7]

Soubor, set — souprava stejnych ¢iSi nebo poharki, obvykle Sest kusli, méné Casto Ctyfi
nebo osm, vyjimeéné i vice. Baleni dvou stejnych kusii napojového skla — takzvana piatel-

ska souprava. [8]
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2.2 Osobnosti sou¢asného designu napojového skla v Ceské republice

Spoluprace vytvarniki designér se sklarnami je velmi uzka, kromé designu standardni
vyroby se projevuje v moznostech, které maji vytvarnici pii vzorovani a realizaci své au-
torské tvorby. Produkce designového napojového skla ma v ¢eskych zemich velkou tradici.

Uspéchy Ceskych designérti doma i1 ve svété napomahaji neustalému zajmu o ceské sklo.

RONY PLESL (1965)

Tento designer patii k nadim nejlepsim designérim skla. Je uznavany v Cesku i
v zahranici, kde také vystavuje. Pracuje pro vyznamné sklarské firmy a znacky jako je
Moser (CR), Moravské sklarny Kvétna (CR), Crystalex Novy Bor (CR), Ajeto (CR),
Schott Zwiesel (Némecko), Barovier a Toso (Italie). Specializaci tohoto designéra je napo-
jove sklo, solitérni kusy a malosériové luxusni vyrobky. Prosluly je i kolekci uranového
skla. Jeho design Ize oznacit jako kitistadlove Cisté, pevné, vysoce kvalitni a inovativni sklo.
V jeho tvorbé je patrné zaujeti ptirodnimi tvary a femeslem. Od roku 2008 vede Ateliér
skla na Katedfe uzitého uméni na Vysoké Skole Uméleckoprumyslové v Praze. Jeho dila
byla ocenéna fadou prestiznich cen za design a nachazi se v mnoha shirkach. Za napojovy
set Poppyhead pro Moser ziskal ocenéni Designér roku — Cenu Ministerstva kultury CR za
rok 2011.

Obr. 2. POPPYHEAD, Rony Plesl Obr. 3. TWIST, Rony Plesl
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STUDIO OLGOJ CHORCHOJ

Studio bylo zaloZeno v roce 1990 Michalem Fronikem (1966) a Janem Némeckem (1963),
ktefi v t¢ dob¢ studovali na Vysoké $kole Uméleckoprimyslové v Praze. Na této Skole v
soucasnosti vedou atelier designu produktl. Tvorba studia méla od prvopocatku velmi $i-
roky zabér. Zabyva se architekturou a interiéry, designem objektt, Sperkt i skla. Spolupra-
cuji pfedevSim s doméacimi firmami a jejich design je ve vyznamnych Ceskych sbirkach i
v Metropolitnim muzeu v New Yorku. Patii k uzndvanym autoritdm naSeho designu. Pro
navrhy je typicka technologické citelnost a pfiznané materialy. Jejich napojové sklo je vy-
rabéno predevsim ve spolupraci se sklarnami Kavalier Sdzava, Moravské sklarny Kvétna,
Sklarska hut' Klara a Schott Zwiesel (Némecko). Jako uspésna se ukazala spoluprace se
sklarnou Kavalier pii tvorbé napojového setu LOOK z varného skla Simax. Pro sklarny
Kvétna byly navrzeny napojové sety KONUS, CEZ, Cut a Pan Vaji¢ko. Set Pan Vajicko
byl ocenén na Celosvétovém veletrhu skla a sklafskych vyrobkit Ambiente 2006 ve Frank-
furtu nad Mohanem cenou Design Plus. V soucasnosti spolupracuji i s novou ambicidzni

sklarnou Bomma, pro kterou navrhli servis DOT s robotickou dekoraci (2011).

L]

I S )

Obr. 4. KONUS, Olchoj Chorchoj Obr. 5. PAN VAJICKO, Olgoj Chorchoj

Obr. 6. DOT S ROBOTICKOU DEKORACI
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JIRf PELCL (1950)

Ateliér Jitiho Pelcla patii k pfednim designérskym studiim v Ceské republice. Profesor
architekt Jifi Pelcl pfednasi na Vysoké skole Uméleckoprimyslové v Praze, v letech 2002
— 2005 zde pisobil jako rektor. Vedle praktické ¢innosti se zabyva teorii designu, publiku-
je a prednasi na domacich a zahrani¢nich vysokych skolach. Ve svém studiu se vénuje
architektufe, designu nabytku, porceldnu a v neposledni fad¢ designu skla. Jeho prace se
nachazi ve shirkach designu Narodni galerie v Praze, Uméleckoprimyslového muzea
v Praze, Moravské galerie v Brn¢, v Die Neue Sammlung v Mnichové, v Museu fiir
Gestaltung v Curychu, ve Swedish Glassmuseum ve Smalands, v Museu of Applied Arts
ve Frankfurtu. Pfi tvorbé napojového skla spolupracuje se sklarnami Crystalex a Rona
Crystal. S jeho jménem jsou spojeny znacky jako SIMAX, Pilsner Urquell. Za napojovou
soupravu VICENZA ziskal v roce 2006 Narodni cenu za design, cenu Vynikajici vyrobek
2006 udéleny Design Centrem Ceské republiky a cenu Grand Prix Mobitex na Mezinarod-

nim veletrhu nabytku a interiérového designu v Brné.

BOREK S{PEK (1949)

Designem skla se rovnéz zabyva svétoznamy cesky vytvarnik, architekt, designér a vyso-
koskolsky profesor Boiek Sipek. Piisobi jako dékan Fakulty uméni a architektury Technic-
ké univerzity v Liberci. Zil v zahrani¢i v Némecku a v Nizozemi. Jeho dila je moZné nalézt
v mnoha stalych sbirkach svétovych galerii a muzei. V Lindavé u Nového Boru se stal spo-
luzakladatelem sklaiské firmy Ajeto. Pusobil ve funkci hlavniho architekta spravy Praz-
ského hradu, kde pracoval na obnové hradnich interiérti (1992 — 2002). Ve své sklaiskée
tvorbé se zabyva piedevs§im hutné tvarovanym sklem vyrabénym v malych sériich, jeho

umélecka prace zahrnuje volnou i uzitnou sklatskou tvorbu.

Obr. 7. ROSE, Botek Sipek Obr. 8. VICENZA, Jifi Pelcl
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JIRf SUHAJEK (1943)

na huti sam vytvari. Vénuje se nejriiznéj$im technikam hutniho tvarovani skla. Jeho tvorba
zahrnuje napojové i interiérové sklo — sklenéné figurky a kompozice, typické svou barev-
nosti a jedine¢nym tvarem. Spolupracuje se sklarnami Moser, Crystalex, Karolinka a Mo-
ravské sklarny Kvétna. Pro Kvétnou navrhl sadu sklenic Angel a ndpojovy set Oracle. Jeho

sklo ziskalo fadu prestiznich ocenéni.

Obr. 9. ANGEL, Ji#i Suhajek Obr. 10. ORACLE, Jiti Suhdjek

PATRIK ILLO (1973)

Tento designér slovenské narodnosti spolupracuje se sklaifskymi spole€nostmi nejen na
Slovensku, ale i v Cesku nebo v Polsku. Patrik Illo absolvoval Vysokou $kolu vytvarnych
umeéni v Bratislavé, také se zucastnil nékolika zahrani¢nich studijnich pobytd. Na Vysoké
Skole vytvarnych uméni v Bratislavé vede ateliér Skla. Specializuje se na napojoveé sklo a
interiérové predméty pro komer¢ni vyuziti. Navrhuje pro piedni evropské vyrobee uzitko-
vého skla. Patfi mezi nejvyznamngjsi sklarské designéry na Slovensku. Jeho prace se na-
chazi ve vefejnych i soukromych sbirkach v muzeich a galeriich v. USA a v zemich Evrop-

ské Unie. Vlastni fadu vyznamnych cen a uznani za design.
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QUBUS DESIGN STUDIO

Studio tvoii designéfi Jakub Berdych a Maxim VelCovsky, ktefi studio zalozili v roce
2002. Jejich tvorba 1 rukopis jsou nepiehlédnutelné a tvoii zavedenou znacku. Studio pre-
zentuje ¢esky konceptualni design. Dnes s nimi spolupracuji i dalsi vyznamni ¢esti desig-
néfi, jako jsou Patrik Illo, Hana Vitkova, Milan Pekat nebo Antonin Tomasek. Znamé jsou
soupravy napojového skla Fast Collection, Lemonade, Onion glass nebo Saturn set. Studio

se usp&sné prosazuje i v zahranici.

Obr. 11. SATURN, Jakub Berdych Obr. 12. OENO, Patrik Illo

JAN CAPEK

Mlady vSestranny Cesky designér je v soucasné dobé vedoucim Atelieru produktového
designu Fakulty uméni a designu UJEP v Usti nad Labem. Je zndmy nejen u nés ale i
v zahrani¢i. Napojovému designu se vénuje jako navrhat obali na mineralni vody (Matto-
ni, Aquila, Natea). Vytvotil také novou sadu sklenic a pivnich pullitrti pro znacky Radegast

a Velkopopovicky kozel. Jeho design je osobity a originalni.

BOA DESIGN

Designérske studio zaloZené Petrem MikoSkem a Michaelou Vratnikovou ma velmi Siroky
designérsky zabér. Vénuje se produktovému i grafickému designu, modé a interiérim, v
neposledni mite i tvorbé ze skla. Originalni jsou jejich lustry i napojové sety — Modella,

Kala, Bubble, Mija. Tvoii v malych sériich, zamétuji se na originalitu a kvalitu zpracovani.

vvvvvv
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Sklarskému designu a navrhovani novych vzorti ndpojového skla se vénuje cela fada talen-
tovanych designéri mladé generace, kteti se neboji novych ptistupt a prekracovani hranic
vSednosti a standardu.

V soucasné dobé davaji prilezitost designu i sklarské znacky, pro které dobry design zna-
mena zviditelnéni i mimo bézné reklamni metody. Firmy a spole¢nosti pofadaji sklaiské
soutéze a nabizi tak spolupraci predev§im mladym autortm. Uvédomuji si, ze jejich pro-
dukty museji mit urcitou filozofii a design, Ze vytvaieji kulturu firmy. Jednim z piikladu je
sklatska soutéz spolec¢nosti Jan Becher — Karlovarskd Becherovka, pofadand jiz tietim
rokem. Vitézna skleni¢ka byva vyrobena v limitované sérii a je ji mozné ziskat jen k litro-
vému baleni napoje. Také Ceské a Moravské sklarny oslovuji mladé umélce, kterym davaji
ptileZitost ovlivnit soudasny design skla. Své kolekce tak piedstavili: Bara Skorpilova,
Roman Vrtiska, Martin Zampach, Tomas Hovorka, Ondiej Strnadel, Veronika Cerna, Ros-

tislav Materna, Vratislav Sotola, Jan Knotek, Ondrej Elfmark a dalsi.

Obr. 13. KOZEL, Jan Capek Obr. 14. COMPACT, Ondfej Elfmark
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3 VYROBCI NAPOJOVEHO SKLA - NEJZNAMEJSI SKLARNY
V CESKE REPUBLICE

Ceské sklaistvi ma bohatou dlouholetou tradici a jako odvétvi je na celém svété uznavano
pro své dokonalé femeslné zpracovani i umélecky piinos ¢eskych vytvarnikt. Sklarnam
v Cechach i na Moravé se dafi produkovat sou¢asné, umélecky hodnotné uzitkové sklo a
pfi tom neupoustét od svych tradic a takto podporovat celkovou uroven a kulturu ¢eského

skla.

3.1 Nejznaméjsi sou¢asné sklarny v Cechach
MOSER a. s.

Zakladatelem sklarny v Karlovych Varech byl Ludwig Moser, jedna z nejvyraznéjsich po-
stav historie sklatfské tvorby. V roce 1893 zavedl provoz ve vlastni sklarské huti. Sklarna
svice nez 150 letou tradici funguje dodnes. Vyrabi z ekologicky ¢istého bezolovnatého
ktistalu, ktery se dokonale ru¢né zpracovava a nabizi jedine¢né barevné spektrum. Mezi
produkty této sklarny patfi napojové soubory, kiistalové vazy a misy, darkové sady a kiiS-
talové dopliky, které jsou celosvétové uznavané. Sklarna spolupracuje s nejnadanéjSimi
vytvarniky, sklafi, brusiCi a rytci, aby si zachovala svou tradici. V soucasné dobé se vénuje

S

vynikajicimu designu, ktery pro ni navrhuji nejprestiznéjsi vytvarnici.

KAVALIERGLASS, a. s.

Sklatska hut’ se nachéazi v Sazavé, kde ji v roce 1837 zalozil sklar FrantiSek Kavalir. Tento
vyrobce ma vice nez 170 let tradici ve vyrobé borosilikatového skla. V roce 2009 se nazev
sklarny Kavalier méni na Kavalierglass, a. s. Sortiment, ktery v soucasné dob¢ nabizi tato
sklarna, je krom¢ pramyslového, laboratorniho a technického skla, trubic a pramyslovych
aparatur také domacenské sklo. Vyrobce distribuuje vyrobky pod znackou Kavalier a
znackou SIMAX.
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CRYSTAL BOHEMIA a. s.

Tato historickd sklarna se nachazi v Podébradech. Zalozili ji dva bratfi Augustin a Jan
Gerhardtové v roce 1876. 0d roku 1886 byla sklarna mnohokrat na pokraji krachu a byla
v rukou mnoha majiteld. Olovnaté kfistalové sklo zde vyrabé&ji od roku 1927. V Ceské
republice je povazovana za nejvétsiho vyrobcee olovnatého ktistalu, skloviny mimotadnych
vlastnosti. Sklarna vyuziva bohatou tradici ¢eského designu s respektovanim soudobych
technologii a ménicich se trendi. Modro-zlata ochranna zndmka BOHEMIA CZECH
REPUBLIC — LEAD CRYSTAL OVER 24 % PbO se stala synonymem ¢eského olovnaté-

ho kiistalu a je zarukou kvality a tradice.

CRYSTALEX CZ

Pocatky dnesni spolecnosti Crystalex jsou spojené s obdobim rozmachu ¢eského sklatstvi
v 19. stoleti. Sklarna se nachdzi v Novém Boru. Crystalex je svétové vyznamny vyrobce
krystalinu — specifického ktistalového skla jedineénych vlastnosti. Nabizi hladké ¢i deko-
rované napojové série, fadi se K pfednim producentim domacenského skla v Evropé a je
jeho nejvétsim vyrobcem v Ceské republice. Spole¢nost uziva celosvétové chranénou

zndmku Bohemia Crystal.

KLARA - sklafska hut’, s. 1. o.

Sklatskou hut’ zalozil roku 1907 Karel Muhlbauer. Nachazi se v Polevsku, v novoborské
oblasti. Byla zde zavedena unikatni vyroba stfibieného skla tzv. ,,fextii*. Jedna se o tenské
dvousténné sklo, které je uvnitt stiibfené. Specializaci sklarny je foukané, rucné tvarované
sodno-draselné sklo. Pouziva tradi¢ni technologie jako je stibfeni a piejimani skla. Kromeé
skla ktistalového se sklarna vénuje barevnym sklovinam, vcetné skla opalového. Sklarna

spolupracuje s pfednimi ¢eskymi designéry.

DT GLASS s. r. 0.

Sklarna se nachézi v Zelezném Brodé a vychazi z tradic drobnych sklaren v jeho okoli.
Realizuje zejména zakazkovou vyrobu, napojove a darkové sklo, pracuje podle individual-
nich zadani a vénuje se specidlnim projektim. Dnes nabizi sklo nejvyssi kvality pro

gastronomii, znamé jako ¢esky SIMAX nebo némecky Duran.
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Sklarna HARRACHOV

Sklarna, ktera od roku 1993 nese ndzev Novosad & Syn, je soukroma nejstarSi sklarna
v Cechach. Byla zalozena pied rokem 1712 na panstvi hrabéte Harracha. V soucasnosti je
soucasti komplexu 100 let stara brusirna skla se zachovanym tradi¢nim zpusobem vyroby
skla, minipivovar a restaurace. Vyrabi se zde luxusni ru¢né foukané napojové sklo, uzitko-

vé sklo a kiistdlové lustry z olovnatého kiistalu.

3.2 Nejznaméjsi soucasné sklarny na Moravé

MORAVSKE SKLARNY KVETNA s. r. 0.

Sklarna v obci Kvétna byla zaloZzena v roce 1794 Aloisem z Lichtensteina, je nejstarsi
sklarnou na Moravé a fadi se k nejstar§im sklarnam v celé Ceské republice. Sklarna se spe-
cializuje na foukané, ru¢né tvarované sklo, které se zdobi brousenim, leptanim, malova-
nim, matovanim, rytim, piskovanim. Vice nez 200 let sklarna vyrabi napojove a dekorativ-
ni sklo a to klasickych i modernich tvart v Sestnécti zakladnich barvach podle navrhi
prednich vytvarnikli. V soucasné dobé¢ sklarna spolupracuje s vyznamnymi ¢eskymi i ev-

ropskymi designéry. Cesky kiistal z Kvétné se vyvazi do mnoha zemi celého svéta.

Sklarna KAROLINKA

Hut’ Karolinka byla zalozena Salomonem Reichem v letech 1861 — 1862 pobliZ obce Novy
Hrozenkov, od které se mistni ¢ast Karolinina Hut' oddé¢lila roku 1951 a dala vznik nové
obci Karolinka. Vyrabélo se zde jednoduché napojové sklo, pozdéji sklo obalové, sklarna
se proslavila produkci matovaného skla. Stejnojmenna sklarna je dnes zndma vyrobou na-
pojového cirého i barevného skla, hlavné kaliskoviny ozdobené filigranskym matovanym

dekorem.
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4 TECHNIKY HUTNI VYROBY NAPOJOVEHO SKLA

Pii vyrobé napojového skla se techniky vyroby déli na ru¢ni hutni techniky a strojni hutni
techniky. Ruéni zpracovani stale pretrvava v produkci napojového, dekoraéniho a darko-
veho skla. Strojni poloautomatické a pIn¢ automatické zpracovani sklaiského materialu se
vyuziva na vyrobu obalového a varného, laboratorniho, technického a plochého skla. Pres-
toze automatizace sklafské vyroby znacné pokrocila, nékteré dil¢i vyrobni ukony nelze

strojove¢ nahradit a vyzaduji stale ru¢ni praci.

4.1 Rucni hutni techniky

Ru¢ni hutni techniky zpracovani napojového skla se déli na foukani skla do formy, na fou-
kani skla z volné ruky (ru¢ni tvarovani skla) a na sklofoukac¢skou vyrobu. Tyto techniky
vyZaduji vybornou zru¢nost sklafe. Tradi¢ni ru¢ni foukani skla zarucuje originalitu kazdé-

ho kusu a dodava vyrobku ptidanou hodnotu.

4.1.1 Foukani skla do formy

Tradi¢ni zpusob foukéni skla se po tisicileti podstatnym zpiisobem nezménil. Vytvareni
série stejnych vyrobkl pomaha usettit Cas a ndmahu sklarti. Foukani skla do formy délime

na foukani rota¢ni a foukani na pevno.

ROTACNI FOUKANI

Jedna se o foukéani do formy, kterd se vyrabi nejcastéji z tvrdého dieva. Sklaf nabere na
pistalu trochu horkého, tekutého roztaveného skla a zhotovi banku, na kterou nabere jed-
nou az dvakrat dalsi vrstvu skla. Zaroven ho uhlazuje a prubézné zvétSuje vnitini prostor
banky. Potom burgulcem upravi ptipravené sklo do pozadovaného tvaru, protahne do val-
ce, roz§ifi a zazi, kde je potieba. Pfipravenou hmotu vlozi do oteviené kulovité formy, kte-
rd se opatrn¢ zavie. Sklar za¢ne foukat a zaroven tocit pistalou a to jednim smérem nebo
sttidavé vlevo nebo vpravo. Pii foukdni je dilezity pravidelny a regulovany vydechovy
proud. Cilem foukani je odpovidajici rychlosti zvétSovat vnitini prostor foukaného skla,

Ktery se vytvaruje podle formy.
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FOUKANI NA PEVNO

Foukanim na pevno rozumime foukani do formy, ktera neméa kulovity tvar. Toto foukani

vvvvvv

vvvvvv

vSech prostort formy a tvar se nedofoukne nebo se sklo profoukne a vznikne dira.

Formy pro nerota¢ni foukani jsou nejcastéji vyrobeny z oceli a litiny, vydrzi mnohem déle
a je potieba je pii praci mazat, aby sklo nedrhlo. Vyplati se je zhotovovat jen pii vyrobé
velkého poctu kust, protoze jejich potizovaci cena je vysoka.

V Ceské republice se s témito technikami mizeme setkat napiiklad ve sklarnidch Moser,

Kavalierglass, Crystal Bohemia, Crystalex CZ, Moravské sklarny Kvétna a dalsi.

4.1.2 Ruéni tvarovani skla

Pfi hutnim ru¢nim tvarovani skla se vyrobek nevyfukuje do formy, ale tvaruje se v ruce.
Jeho ¢ast se mize predfouknout do formy. Vyrobek je obvykle t€z§i a ma silnéjsi stény a
nost sklafe. Pii hutni vyrobé se sklo tvaruje riiznymi zptsoby. Na zacatku sklar nevytvori
barku, ale jakousi ¢ocku, na kterou se z vnéjsi strany nabere sklo, které se dale pomoci
nastrojii vytahuje a tvaruje. Hutné vyrabéné sklo se miize kombinované vyfouknout i do
formy pouzitim velké banky, ze které se pak modeluje kone¢ny tvar. Variant hutni vyroby
je velké mnoZstvi, jsou vyuzivany predevsim na zhotovovani skla dekora¢niho, uzitkového
a v mensi mife i ndpojového skla. V Ceské republice se s touto technologii mizeme setkat
naptiklad ve sklarndch Moser, Kavalierglass, Crystal Bohemia, Moravské sklarny Kvétna a

dalsi.

4.1.3 Sklofoukaédska vyroba

Jednéa se o zpracovani skla nad kahanem, které je zakladni technologii vyrobcu laborator-
vykresti a norem pozadované tvary laboratorniho zafizeni a pfistrojl, napojového skla i
uzitnych predmétl. Pouzivaji pfi tom vétSinou strojné tvarované sklenéné polotovary a nad
kahanem svaiuji jiz jen konecnou sestavu pfistroje. Ve sklofoukacské technologii je fada
operaci mechanizovana. Napojové sklo je znamé pod znackou Simax. Mezi sklaiské firmy,

které vyuZivaji tuto technologii, patii Kavalierglass Sdzava nebo DT Glass Zelezny Brod.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 27

4.2 Strojni hutni techniky

Strojni hutni techniky zahrnuji poloautomatické a pln¢ automatické zpracovani skla. Pfino-
sem vyuziti ruéné ovladanych mechanickych a hydraulickych lisi a dofukovani vyrobku
stlacenym vzduchem je ulehCeni prace sklait a odstranéni fyzické namahy ve sklarnach.

Zpracovani napojového skla se déli na strojni lisovani skla a na strojni vyrobu foukanim.

4.2.1 Strojni lisovéani skla

Lisovani skla ma své pocatky ve 20. letech 19. stoleti, kdy zahrnovalo prtiimyslovou vyro-
bu okrasnych predmétii a sklenénych drobnosti. Rlizné barevné a hrubé sklenéné tyce se
nahiivaly v malych pecich a dale se pak zpracovdvaly pomoci kovovych forem, Kklesti a
dalSich nastroji. Pozdé&ji se tato prace zautomatizovala a vlastni vyroba se stala strojovou
zalezitosti. Dnes se lisovanim vyrabi i duté sklo, naptiklad lisostfihovymi stroji, na které se
pistalou pfenese sklovina. Rozzhavena sklovina utvoii za vysoké teploty kapku, ktera od-
stiihnutim pada do lisovaci formy a pomoci hydraulického tlaku se vylisuje. Dale se vyli-
sek ochladi, vyhladi a upravi, vytvrdi se v tunelové peci. Timto zptisobem pracuje napfi-

klad sklarna Kavalierglass Sazava a dalsi.

4.2.2 Strojni vyroba foukanim

Tato hutni technika vyuziva k vytvateni vyrobkl rota¢ni foukaci automaty. Na automatech
se tvaruji tenkosténné nadoby, jako jsou sklenky, konvice, kadinky nebo bariky. Cely vy-
robni proces probihd na automatické vyrobni lince, v¢etn¢ tvarovani na foukacich strojich
nebo automatech pro dekorativni potisk. Strojni vyrobé foukanim se vénuje napiiklad

sklarna Kavalierglass Sazava.
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II. PRAKTICKA CAST
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5 VLASTNI PROJEKTOVY PLAN

V praktické casti jsem se zaméfila na vlastni navrh napojového skla — soupravy karafy
s odlivkami na vodu. Ve svém projektovém planu jsem feSila produktovou reser$i, materia-

lovou analyzu, ideovou ¢ast a koncept. Jedna se o proces navrhovani od prvotnich skic az

po prototyp.

5.1 Produktova reserse

Soucasti reserSe byl hlavné podrobny prufez trhu - konkrétné nabidka napojoveho skla od
nejznaméjSich Ceskych i zahrani¢nich designért.

Dale jsem zjistovala potieby uzivatelii a hledala podnéty pro smétovani svého projektu.
Zamgéfila jsem se na komunikaci s odborniky z riznych odvétvi — designéry, pedagogy,
sklafe, poradce pro vyzivu.

Pti své studijni stazi ve sklaiské huti Sttedni Uméleckoprimyslové skoly sklaiské ve Va-
lasském Mezifi¢i jsem se zajimala o malosériovou ru¢ni vyrobu skla, zejména napojového.
Pii dnech otevienych dveti v Moravskych sklarnach Kvétna jsem obdivovala napojové
sklo nasich ptednich designérti. Na veletrhu Designblok jsem se seznamila s vyrobky mla-
dych sklaiskych tvarct. Dale jsem k dikladnéjsimu porozuméni problematiky vyuZivala
internetu, knih, Casopisu a katalogli z oblasti tvarovani uzitkového napojového skla. Ve
svém pruzkumu jsem zjistila, ze napojového skla se vyrabi velké mnozstvi, at’ uz lisovane-

ho v sériové vyrobé nebo zpracovaného ruéné.

'-1*—%‘ ﬂ' <

Obr. 15. SOMELIER Obr. 16. MITOS Obr. 17. HELLENE
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Postupné jsem se zacala vice zajimat 0 nadoby na podavani tekutin a to zejména na lahve,
dzbany a karafy. Sledovala jsem jejich tvar a funkci. Mapovala jsem nabidku souprav né-
pojového skla v kombinaci jednoho vétsiho a nékolik mensich tvart, se zaméfenim na po-
davani pitné vody. Z velkého mnozstvi nashiraného materialu mé zaujaly zejména vyrobky

uvedené na obrézcich. Takto jsem se snazila ziskat celkovy nahled na danou problematiku.

Obr. 18. TAP TOP CARAFE Obr. 19. SET ONA

D
L
Obr. 20. CHARTOUCHE Obr. 21. CLOSED - WIN CARAFE
£
(& Y [/ s

Obr. 22. FIA CARAFE Obr. 23. ONO DUCK CARAFE  Obr. 24. COOL CARAFE
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5.2 Materialova analyza

V této Casti jsem se zabyvala analyzou skloviny jako materialu. Také se zminuji 0 ergono-
mickych poZadavcich na napojové sklo.

Sklo jako surovina je pro vyrobu velmi zajimavy a specificky material, vznika chlazenim
kfemicitanové nebo jiné taveniny. Je to prihledny, bezbarvy, pevny, ale kiehky amorfni
materidl. V piirod¢ se v Cistém stavu nevyskytuje, existuji vSak nerosty, které jsou podobné
sklu, jako je sopeény obsidian, horsky kiist'al nebo nékteré formy kiemene. Na vyrobu skla
je tieba velké mnozstvi surovin, proto je Sklo povazovano za nejstar$i uméle vyrabénou
hmotu. Sklarskou hmotu je tfeba nejprve vyrobit, teprve potom se zpracovava do poZado-
vaného tvaru, tim je sklo vyjimeéné. Vyroba skla ma pocatky v dobé bronzové.

Sklo se déli na lehce tavitelné sodnaté - vhodné na foukani, tvrdé draselné - vhodné na
fezani a brouSeni — kiist’al, mékké olovnaté - vhodné na liti do forem a na vyrobu optické-
ho skla, tvrdé boritokiemicité — vynikajici vysokou teplotni a chemickou odolnosti.

Sklo ma velké mnozstvi vyuziti, zndme sklo technické (napt. okenni tabule, obklady, oba-
lové, chemické), uzitkové sklo (napt. napojové, lustry, vazy), optické (napt. ¢ocky, skla do
bryli a optickych piistrojii), polotovary — sklenéné vlakno (napf. skelna vata, armovaci

miizky) a umélecké sklo (napt. brousené, bizuterie, umélecké objekty a sochy).

Sklo znacky SIMAX patii mezi ¢iré tvrdé boritokiemicité sklo, spliiuje normu CSN ISO
3585. Z tohoto specifického skla se vyrabi vyrobky technického a laboratorniho skla, pri-
myslovych aparatur a domacenského varného skla. Spliiuje totiz nejvyssi naroky z hlediska
teplotni a chemické odolnosti, neutrality vici jinym latkam i zdravotni hygieny. Proto je
tato sklovina vyuZivdna v chemii, petrochemii, strojirenstvi, energetice, potravinarstvi,
metalurgii, zdravotnictvi, farmacii i v laboratotich. Z ekologického hlediska je sklovina
SIMAX naprosto nezavadnd, velice Setrnd Kk zivotnimu prostiedi, vyznacuje se zdravotni
hygienou. Vyrobky SIMAX jsou lehké, hladké a neporézni, dokonale prihledné, nekoro-
duji, jsou chemicky stalé a vysoce odolné proti G¢inku vody a vodni pary. Pro své vlastnos-

ti a vysokou uzitnou hodnotu je tento druh skla oblibeny po celém svéteé.
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Na népojové sklo jsou kladeny pozadavky nejen estetické, ale predevsim funkcni, jejichz
nedilnou soucasti je splnéni ergonomickych kritérii. Je tieba posuzovat uzitné vlastnosti
vyrobku — velikost a tvar, aby co nejlépe odpovidal pohybovym moZnostem a rozmériam
lidského téla. Ergonomicky spravné napojové sklo umoziuje snadnou manipulaci, neni
tézké, da se dobie uchopit a usnadiiuje uzivateli jednoduché pouzivani. P¥inosem ergono-
mie je také zlepSeni kvality provadéné ¢innosti i prevence zdravotnich problémi. V této
Casti analyzy jsem si ovéfovala proporce, objem, porovnavala jsem velikosti a rozméry

napojového skla v poméru k lidskému télu.

5.3 Ideova ¢ast

Pti pocateénim skicovani jsem si zaznamenavala prvni napady a mysSlenky, schematické
kresby bez detaili a ptesnych specifik, které jsem dale ¢asto pfepracovavala.

Tématem své bakalaiské prace SET VYROBKU ZE SKLA jsem se zabyvala nejdiive
v obecné roving. Po detailngj$im seznameni s problematikou jsem se zaméfila na napojové
sklo. Hledala jsem oblast, ve které bych mohla pfijit s né¢im novym. Ve vybéru tématu
bakalarské prace mé¢ ovlivnila studijni staz ve sklaifské huti Stfedni Uméleckoprimyslové
které jsou blizko mého bydlisté. Rozhodla jsem se pracovat na projektu napojové soupra-
vy karafy s odlivkami na vodu. Uvédomila jsem si, Ze pii této praci mohu vyuzit sviij z4-
jem o oblast zdravého Zivotniho stylu a zaméfit se konkrétné na vodu a pitny rezim.
Zdrojem inspirace pro mé byla od pocatku voda, vzbuzovala ve mn¢ asociace jako: kapka,
slza, rosa, molekula H20, louZe, pramen, gejzir, potok, feka, ptehrada, jezero, mote, oce-
an, praliv, praplav, zatoka, ryba, led, kroupy, dést’, vloc¢ka, rampouch, splav, jez, hydrant,
kohoutek, studna, studanka, bazén, ryna, akvadukt, vodovod, potrubi...

Pfi navrhovani tvaru jsem vychazela nejprve z tvaroslovi molekuly vody, z jejiho sloZeni
jedné velké a dvou malych molekul - tvotici tvar V. Dale jsem se inspirovala tvarem virgu-
le, pomoci které se hleda voda v piirod¢. Zajimala jsem se o zpusob vedeni pitné vody od
starovéku az po dnesek. Tvaroslovi potrubi mé¢ nakonec ptivedlo k vytvoreni konecného

navrhu. Tak vznikl koncept mé prace karafa s odlivkami na vodu.
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Obr. 25. Tvar molekuly vody H20 Obr. 26. Tvaroslovi potrubi

Obr. 27. Ukézka kreseb a skic
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5.4 Koncept

Dalsim krokem bylo feSeni problematiky tvaru a materialovych moZznosti.

Nejprve jsem pievedla skici do méftitka 1:1 a doladila jsem rozméry a proporce v souladu
s ergonomickymi pozadavky. Soubézné jsem pracovala na vizualizacich v CAD modelo-
vacim programu Rhinoceros 4. Tak vznikly podklady pro vyrobu prototypu.

Po konzultacich s odborniky jsem si zvolila pro vyrobu napojového souboru technické sklo
SIMAX. Jedna se o strojné tvarované trubkovité polotovary, které se dale ru¢né tvaruji nad
kahanem do konec¢né sestavy podle technického vykresu.

Vlastni navrZzenou soupravu tvofi tii kusy - karafa na vodu o objemu 600 ml (750 ml) a dvé

odlivky o objemu 150 ml.

Vélcovita karafa je v horni ¢asti zakon¢ena dvéma hrdly ve tvaru V, které slouzi uzivateli
k napInéni tekutinou a poté k jejimu nalévani do odlivky. Tvarovani umoznuje i nalévani
tekutiny soucasné do obou odlivek. Souc¢asti souboru mtize byt nerezove sitko k nasunuti
na jedno z hrdel karafy, které poslouzi k regulovani proudu tekutiny do odlivky. Odnima-
telné sitko zabrani i nezadoucimu vypadnuti ovoce, pecek ¢i bylin do podavaného napoje.
Poharky, které jsou soucdsti soupravy, je mozné umistit i na hrdla karafy a vyuzit je tak
jako zétky. Tim ochréni obsah karafy pied prachem, umozni uzivateli snadné uchopeni
celé sady jednou rukou a zaroven Setii misto na odkladaci ploSe.

Hrdla karafy jsou v navrhu o priméru 54 mm a délce 85 mm, v proporci tak zvaneho zla-
tého fezu, ktery je idealni proporci mezi riiznymi délkami.

Uchopova &ast ve stiedu karafy odpovida ergonomickym pozadavkim. Dolni ¢ast karafy je
roz§ifena a dno je mirné vmacknuté dovniti pro lepsi stabilitu na nerovném povrchu. Ve
varianté je navrzen dvojity zkumavkovy plast’, ve kterém tekutina jakoby levituje v karafé
bez dna. Tvarovani spodni ¢asti karafy je zvoleno nejen kvuli stabilité, ale ma podtrhnout
celé tvaroslovi konceptu.

Tvar odlivek vychazi ze stejného valcovitého tvaroslovi jako karafa. Vyska odlivek je stej-
na jako dolni rozsifena ¢ast karafy. Ve spodni ¢asti jsou poharky koénicky zUZené, aby se
pii nasunuti na hrdla zamezilo narazim. Dno zarucuje stabilitu. Odlivky Ize vkladat jednu

do druhé a takto je pohodIné pienéSet jednou rukou.
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Obr. 28. Karafa s odlivkami TUBIG, varianty pouZiti — vizualizace
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6 TECHNOLOGIE VYROBY PROTOTYPU

Pro vyrobu prototypu karafy s odlivkami jsem si zvolila sklarnu v Zelezném Brodg, ktera
pracuje se sklovinou pod znackou SIMAX. Pro tuto sklarnu je specifické, ze zpracovava
strojn¢ vyrabéné trubicové polotovary o raznych primeérech a tloustkach, které jsou vyro-
beny ve sklarnach Kavalierglass Sdzava. Jedna se o tvarovani a svafovani polotovaril za
tepla do kone¢né podoby. Vlastnosti skloviny SIMAX nejlépe spliiovaly mé pozadavky na
vyrobu prototypu souboru ndpojového skla — odolnost a neutralitu vici jingm latkam,
zdravotni nezavadnost, Setrnost k zivotnimu prostiedi, lehkost materialu a v neposledni
fad€ vysoka odolnost proti u¢inku vody (vodni kdmen).

Moznost vyroby pomoci formy nebo ptedchystan¢ho ptipravku by byla piesnéjsi a méné
obtizna, ale vyplati se zejména pti vyrob¢ velkého mnozstvi vyrobki. Proto jsem zvolila
méné nakladnou variantu vyroby a to ru¢ni tvarovani nad kahanem. Na zaklad¢ technic-
kych vykrest v méfitku 1:1 jsem konzultovala se sklaiskym technikem moznosti realizace
meho navrhu. Pro vyrobu karafy byly pouzity tfi typizované polotovary trubic o priméru
54 mm, 75 mm, 100 mm, pro odlivky jedna trubice o praméru 60 mm. Poté nasledovalo
ruéni tvarovani trubic nad kahanem do pozadovaného tvaru. Cely vyrobni proces prototypu
byl experimentem.

Nakonec byl vyroben prototyp KARAFY S ODLIVKAMI TUBIG. U nazvu jsem vychaze-
la z anglického slova tubing - potrubi, dale také z filipinského pojmenovéani vody - tubig.
Vysledek vyroby prototypu vcelku splnil mé poZadavky a o¢ekavani. Realizovany prototyp

je svym tvarem neobvykly a pfitom je plné funk¢ni.
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Obr. 29. Karafa s odlivkami TUBIG - foto prototypu
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Obr. 30. Karafa s odlivkami TUBIG - foto prototypu
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ZAVER

Cilem mé bakalatské prace byl navrh, tvorba a feSeni tvaroslovi SETU VYROBKU ZE
SKLA, ktery jsem realizovala jako soupravu népojového skla na vodu - KARAFA
S ODLIVKAMI TUBIG. V teoretické ¢asti jsem se zaméfila na oblast ceského nadpojového
skla. Vénovala jsem se rozd€leni nazvoslovi zakladnich tvarl, osobnostem a vytvarnym
skupinam, historii a sou¢asnosti nejznaméjsich sklaren v Cechich a na Moravé a popisu
ruéni a strojni hutni techniky. Tato ¢ast se stala vychodiskem pro ¢ast praktickou, ve které
jsem realizovala vlastni navrh napojového skla a vyrobu prototypu. Vytvofila jsem karafu

s poharky na vodu, inspirovanou Zivlem voda.

Duraz jsem kladla na tvarovou inovaci, na celkovou kompaktnost soupravy a v neposledni
mife na vytvoteni uZivatelsky funkéniho produktu. Dulezita pro mé byla ergonomicka kri-
téria, aby se vyrobek dobie drzel, nebyl t€zky, umozioval snadnou manipulaci a jednodu-
ché pouzivani. Neobvykly tvar i manipulace s odlivkami nabourava stereotypy a vnasi hra-

vy prvek do kazdodenni ¢innosti.

Mym zamérem bylo, aby realizovand napojova souprava byla funkénim produktovym

designem, ale mohla svym neobvyklym tvarem slouzit i jako design objekt.

Voda z kohoutku, ktera pomaha zahnat zizen, je nejlevnéjSim pitim, které si mize dopfat
kazdy ¢lovek. Karafa s pitnou vodou by méla byt soucasti stolovani, at’ uz doma nebo ve
vetejnych provozovnach, kjidlu i ke kaveé. V zahrani¢i je jiz poddvani obycejné vody
V restauracich béznou zalezitosti. U nas v restauracich zatim nabidka pitné vody v karaf¢

13

piimo na stole zavisi na poptavce zakazniku. Doufam, Ze ,,kohoutkovy* trend, ktery se uz

dobfte ujimé v nasSich domécnostech, se rozsiti i do vefejného sektoru.

Vérim, Ze navrzeny soubor karafy s odlivkami mize mit pfinos i v tom, Ze umozni ucho-

vavat a podavat ¢erstvou vodu doma i na vefejnosti a tim podporovat zdravy Zivotni styl.
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