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ABSTRAKT

Cilem bakalatské prace je zkoumani a vyvoj atypického média vzniklého spojenim drcené¢ho
organického materidlu s kompozitnim. Prace je zaméfena na vytvoreni inovativniho
kompozitu a jeho uplatnéni v navrhu designového odkladaciho stolku. Prace se sklada
z jednotlivych kapitol, které zkoumaji pfedevsim vlastnosti pouzitych materiald, segmentaci
nabytku a problematiku zvolené¢ho projektu, prizkum trhu, inovativnost a udrzitelnost.
Znalosti materialti a zkuSenosti s technologiemi jsem vyuzila a aplikovala pfi navrhovani

a realizaci finalniho prototypu odkladaciho stolku.

Kli¢ova slova: odkladaci stolek, kompozitni material, epoxidové pryskyftice, listi

ABSTRACT

The aim of the bachelor's thesis is the research and development of an atypical medium
created by combining crushed organic material with composite material. The work is focused
on the creation of an innovative composite and its application in the design of a designer end
table. The work is composed from individual chapters, which mainly examine the properties
of the materials used, furniture segmentation and the issue of the chosen project, market
research, innovation and sustainability. I used and applied my knowledge of materials and

experience with technologies in desig and realization of the final prototype of the end table.

Keywords: end table, composite material, epoxy resin, leaves
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UvVOD

Materidly jsou vSude kolem nas. Utvaii naS kazdodenni zivot, aniz bychom si to
uvédomovali. Cesta k jejich ziskani je vSak mnohdy slozitd a nékdy az neSetrnd. Ve své
bakalaiské praci jsem se proto rozhodla vénovat zpracovani organického materidlu, ktery
nam sama od sebe nabizi pfiroda. Vyuzitim spadaného podzimniho listi chci poukdzat na

fakt, ze opravdu cokoliv v nasem okoli Ize pfetvofit na zajimavy material a dale aplikovat.

Tato zavéreCna prace je urCena pro vSechny designéry, kteii se az doposud neodvazili

experimentovat at’ uz v oblasti materialového slozeni, nebo konstruk¢éniho feseni.

Konceptem prace je vytvorit listovy kompozit, ktery bude mozné v budoucnu aplikovat na
produkty v oblasti produktového a interiérového designu. Pro demonstraci listového
kompozitu jsem si zvolila specificky kus nabytku, odkladaci stolek, ktery diky svému

dekorativnimu i praktickému vyuziti, dokaze aplikovany material ptivést do povédomi lidi.

Jednotlivé kapitoly bakalaiské prace jsou vénovany nejen obecné segmentaci nabytku, ale
1 podrobnému rozboru samotného odklddaciho stolku. Rozebirdm jeho historii, ergonomii
vuc¢i prostoru v interiéru, analyzu trhu a inovace v oblasti konstrukce produktu
a materialového slozeni. V neposledni fadé poukazuji na podobné projekty zaméfené na
experimentaci s organickymi materialy. DulleZitou ¢asti obsahu préace jsou také kapitoly
zabyvajici se prizkumem jednotlivych zvolenych materialt, které vytvéieji, popiipadé

dopliuji celkovy design specifického kusu nabytku.

Cilem préce je vytvofeni originalniho kusu interiérového ndbytku, ktery bude esteticky

ptitazlivy, jednoduchy, ale predev§im nekonvencni, tedy vymykajici se béznym standardiim.
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1 SEGMENTACE NABYTKU

Vyroba nabytku zazivala a stale zaziva velky rozvoj. Vzhledem k dneSni multikulturni
moderni dob¢ vznikla potieba nabytek de€lit do riznych skupin podle toho, jakou ma dany
kus funkci. Segmentace nabytku se uplatiiuje jiz ve vyrobé a nasledné se s ni setkdvame
v obchodech. Podle Halabaly (1975, s. 84) nejcastéji délime nébytek do skupin z hlediska

druhu a ucelu, prostiedi, materialti, odbératelt a vyrobci.

1.1 Tridéni podle druhu a ticelu

Toto tazeni je primérni a vychozi pro vSechna ostatni tfidéni, protoze tady mizeme zatadit
v systematickém potfadi vSechny néabytkové jednotky zkazdého sortimentu. VesSkery
nabytek fadime podle druhu do péti zakladnich skupin na ndbytek skiinovy, lazkovy,
stolovy, sedaci a ostatni nabytek. Tyto skupiny nabytku dale ¢lenime na podskupiny, které
pfesngji urcuji ucel produktu. V ndvaznosti na praktickou ¢&ast bakalatské prace,

jsou nasledujici kapitoly vénovany pouze stolovému a doplitkovému segmentu nabytku.

1.1.1 Stolovy nabytek

Druhy stol v podskupiné stolového ndbytku fadime podle typu a mista uzivani na stoly
jidelni urcené do bytu nebo do restaurace, a podle funkce na stoly psaci, pracovni,
spolecenské stolky, zahradni a verandové, a specidlni, kde zmifiujeme stoly se specidlnimi

rozméry pro rizné druhy praci.

1.1.2 Dopliikkovy nabytek

Ve skupin¢ doplnkovy a ostatni ndbytek mtizeme zminit produkty jako jsou zavésné police,
skiin¢€ na obuv nebo Sici potieby, predsiiové stény, stolky pod radia a televizory, odkladaci
stolky ¢i stolky na kvétiny.

Nekteré typy nabytku fazeného do této skupiny bychom mohli ptisoudit do jedné z vyse
zminénych zakladnich skupin, protoze maji zpravidla stejnou funkci. Zaclenénim
takovychto produktli do skupiny doplitkového nabytku sledujeme to, Ze tato skupina je
vnimana jako skupina s ¢asto proménlivym sortimentem, co se tvaroslovi a materill tyce.

Préaveé tato vlastnost sehrava velikou roli pti tvorb¢ individudlniho bytového interiéru.
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1.2 Tridéni podle prostredi

Dalsi moznost rozliSovani nabytku je podle jeho umisténi a ucelu v interiéru, Ci exteriéru.
Zminujeme zde nabytek bytovy, kde rozliSujeme jednotlivé produkty podle mistnosti na
nabytek do obyvaciho pokoje, loznice, kuchyné apod. Déle pak nabytek kancelarsky, Skolni,
restauracni, nabytek pro hotely a ubikace a zahradni a dals$i nabytek. Tyto kategorie lze

nasledné rozttidit podle prvniho zakladniho tfidéni, tedy podle druhu a ucelu.

Ttidéni podle prostiedi uzivame zejména proto, ze v kazdém zminéném prostiedi se klade
narok na urcitou funk¢nost, kterou nemusi kazdy jednotlivy kus pro dané prostiedi nabizet.
Kuptikladu je mozné na témz stole psat, kreslit, jist, montovat nebo tfeba provadét
experiment, a prece tento urcity stiil mize jedné z aktivit poslouzit dobfe a jiné nikoliv.

Odviji se to tfeba od velikosti nabytku, materialu, nebo odolnosti povrchu ¢i konstrukce.

1.3 Tridéni podle pouzitych materialii a technologii

Diky funkéni a estetické potfebé se nabytek vyrdbi z mnoha riznych materiald, z nichz se
kazdy tento material zpracovava za pomoci jiné technologie a na tyto technologie jsou
urceny 1 specialni stroje. To uz v minulosti vedlo k tomu, Ze se jednotlivé firmy zabyvaly
jen zpracovanim urcitych materiald za pomoci, pro né vhodnych, technologii. Toto kritérium

do jisté miry pfedznamendvalo charakter vyroby a vyrobku samotného.
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2 MATERIAL

., Nejhorsi cesta je néco navrhnout a pak se ptat, z ceho to vyrobim. “ (Ptidalova, 2017)

Volba spravného materidlu, popf. materiali je dulezitym faktorem, ktery je tieba pfi
navrhovani zohlednit. U kazdého produktu potfebujeme dosdhnout urcité formy a vlastnosti,
které 1ze podpofit pravé vhodnym vybérem materialu. Nad timto krokem bychom se méli
zamyslet uz na samém zacatku jeho navrhovani a zjistit si, jaké technologie zpracovani nam
dany materidl nabizi. Bez tohoto dikladného prizkumu a znalosti se nam muze stat, ze

produkt, ktery navrhneme, bude bud’to nerealizovatelny anebo nefunkéni.

2.1 Epoxidova pryskyrice

Epoxidovéd pryskyfice je jeden znejnovéjSich a nejvSestrannéjSich modernich plasti.
V kréatkém Case pronikla do vice priimyslovych odvétvi a vyrobnich operaci nez kterykoliv
z jejich predchtdct, spoustu z nich posléze nahradila a pronikla i do oblasti, kde se diive
inovace plasti zdala nemoznd. Spousta profesi, véetné¢ designérii, se zacala stietdvat
s materidlem, ktery byl pro n€ naprosto neznamy a byli nuceni se s ndm naucit pracovat (Lee,

Neville, 1957, s. v).

Dnes uz pro nas pojem epoxidova pryskyftice v oblasti priimyslu a designu neni tak neznamy.
PouzZivame ji jako lepidlo v tekutém nebo tuhém stavu, jako ochranné natéry, podlahové
krytiny nebo izolace pro polovodice. Krom¢ toho ma Siroké vyuziti v elektronickém,
elektrotechnickém, leteckém a automobilovém primyslu. A v neposledni fadé se t&si velké

oblibé v designu a hobby sektoru pfi vyrob€ nabytku a interiérovych doplikd.

2.1.1 Lici pryskyfice

Lici pryskyfice je prihledna tekuta hmota, ktera obsahuje dvé slozky — samotnou pryskyfici
a tvrdidlo. U lici pryskyfice se setkdvame s riiznymi nazvy jako epoxy resin, kiiSt'dlova
pryskyfice, epox nebo epoxidova pryskyfice na odlévani. Lici pryskyfice se pouziva
predevsim v oblasti designu a nabytku. Vyrabi se z ni naptiklad Sperky, ptivésky, podtacky,
prkénka, vazy a dalsi dekoracni dopliiky, anebo také desky stolli, které jsou v posledni dobé

stale vice popularni.
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2.1.2 Vlastnosti v tekutém stavu

Mezi zékladni charakteristiky vSech druht epoxida patii viskozita, doba zpracovatelnosti
ovlivnéna predevsim druhem tvrdidla, teplota a namichané mnozstvi. Nékteré druhy lici
epoxidové pryskyfice nabizi moznost nastaveni tvrdosti po vytvrzeni, a to zménou pomeéru
podle manudalu vyrobce. Tak miizeme za pomoci jediné pryskyfice dosahnout jak tvrdého,
tak pruzného produktu. Jiné pryskyfice mohou mit jako bonus vysokou UV odolnost nebo

certifikat pro styk s potravinami.

Je vhodné, aby clovek, ktery se chysta s lici epoxidovou pryskyfici pracovat vedél, jake
parametry a vlastnosti dané pryskyfice ma, v jakém poméru se ma smichat s tvrdidlem, aby
nedoslo k chybé pfi vytvrzeni a jak4 je maximalni vrstva liti, doba zpracovatelnosti tekuté
hmoty a smrsténi pii vytvrzeni. Veelku lze fict, Ze pfi navrhu, ktery zohledituje vSechny
vlastnosti a zpracovanti lici pryskyfice, a dobré znalosti vysledného materidlu, ndm vznikne

kvalitni produkt (Epoxio, 2020).

2.1.3 Doba zpracovatelnosti

Dobou zpracovatelnosti, uvadénou takeé jako lici Zivotnost, se rozumi doba pii dané teploté
zpracovani, po kterou je mozné namichanou lici smés odlévat. Chemicka vytvrzovaci reakce
zacind po smichani pryskyfice s tvrdidlem. Podle doby zpracovatelnosti a vytvrzovaci
reakce volime pryskyfici umérnou naSemu produktu. Je-li nds§ produkt mensi dekoracni
dopln€k, posta¢i nam pryskyfice s kratkou dobou zpracovatelnosti a vytvrzeni. Pokud se
vSak rozhodneme odlévat kuptikladu desku stolu, méli bychom zvolit pryskyfici s delsi
dobou zpracovatelnosti a vytvrzeni. V piipad¢ odlévani vétSiho projektu je také vhodné

zvazit, zda neodlévat pryskyfici ve vrstvach (Lidatik, 1983, s. 280).

2.1.4 Odlévani do formy

Odlévani do formy jinak nazyvané i gravitaéni liti je technologie, kterd ndm umoziiuje
vyrabét jednotlivé kusy produktl. Princip spociva v ziskani nebo pfevedeni materidlu do

tekutého stavu a nasledném odliti do formy.

Odlévani je velmi rozsifend, a pro pryskyfici idedlni technologie, ktera umoziuje vyrobu
téch nejrozmanitéjSich vyrobkli s vysokou pfesnosti nevyzadujici si dalsi sloZitou
povrchovou Upravu. Pii odlévani se pryskyfice sama vytvaruje a vyplni podle formy bez
pouziti zvySeného tlaku. Podle pouzité formy rozezndvame odlévani pozitivni a negativni.

U pozitivniho odlévani je vznikly odlitek zaroveni i finalni produkt — pozitiv. V ptipadé
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negativniho odlévani musime postupovat ve vicero krocich. Nejprve je zapotiebi vytvorit si
model findlniho vyrobku z jakéhokoliv materialu. Model se nasledné ulozi do formy a zalije

se polymernim materidlem. Po ztuhnuti se model vyjme, vznikd negativ, a po naliti

pryskyfice do této formy a fadném vytvrzeni vznika pozitivni odlitek (BlaZej, Pokludova,
1980, s. 313).

Obrazek 1 Negativni odlévani plastickych latek (Blazej, Pokludova, 1980)

Abychom mohli odlitky 1épe vyjmout, je dobré pouZivat formy napiiklad ze silikonového
kaucuku. Vyhodou je nizka pfilnavost pryskyfice k tomuto materidlu, a tedy neni zapotiebi
aplikovat na formu, pied samotnym odlévanim, separatory. Dal$im plusem je i nizka potieba

opracovatelnosti vyrobku po vytvrzeni (Blazej, Pokludova, 1980, s. 313).

2.1.5 Vytvrzovaci proces

Jednd se o proces, kdy vznikaji chemické vazby mezi jednotlivymi molekulami.
Nizkomolekularni, tavitelné a rozpustné monomery a oligomery se pfeménuji na
nerozpustné¢ a netavitelné polymery, které maji pfevazné trojrozmérnou strukturu.

Pryskyftice dosdhne po vytvrzeni fady novych vlastnosti, jako je napt. mechanicka pevnost.

Chemicky proces vytvrzovani se provadi za pomoci tzv. tvrdidla, coz je latka, kterd je
schopna reagovat s Cistou epoxidovou pryskyfici. Pfi smichani téchto dvou slozek zapocne
proces vytvrzovani a nastdva exotermni reakce, pii které se ze smichané hmoty uvolniuje
teplo. Pro kvalitni vysledek je zapotiebi dbat na vSechny pokyny dané vyrobcem pro
konkrétni typ odlévané pryskyfice.
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2.1.6 Vyvreni pryskyFice

V ptipadé, kdy nedojde k dodrzeni pokynii uvedenych vyrobcem, mize dojit k tzv. vyvieni.
Nejcastéji se tak stava pii odlévani velkého mnozstvi pryskyfice nad limit jeji doporucené
velmi kratké doby vystoupat i o desitky stupiiti. Néasledkem toho pryskyftice velmi rychle
ztvrdne, objevi se v ni velké bublinky, zezloutne a Casto i popraska. Tento stav je bohuzel

nevratny, a krom¢ znehodnoceni samotné pryskyfice mize dojit i k ponic¢eni formy.

Obrazek 2 Vyvfela pryskyfice s plnivem

2.1.7 Smrsténi pii vytvrzovani

Celkové smrsténi odlitku nastdva od okamziku gelace pryskyfice, tj. doba, kdy pryskyfice
zpolymeruje natolik, Ze zvysi svou hustotu. Smrsténi se projevuje celkovym zmensenim
rozmérd a zveétSenim hustoty. Tento proces se skladd ze dvou ¢asti. Prvni je smrsténi
zpisobené vytvrzovaci reakci, tedy samovolnym zahiatim hmoty. Druha ¢ast nastava vlivem
chladnuti smési na normdlni teplotu. Z toho vyplyva, ze smrsténi je ovlivnéno piedev§im

rozdilem teplot (Lidatik, 1983, s. 284).

2.1.8 Vlastnosti po vytvrzeni

Pozadované vlastnosti odlitku po vytvrzeni lze ziskat jen za predpokladu, ze byla navrzena
lici smés spravné namichéna a vytvrzena, tzn. Ze se v odlitku nenachazeji zadné volné
epoxidy nebo ptebytek tvrdidla. Koneény a dobte vytvrzeny odlitek nasledné ziskava fadu

novych vlastnosti jako je napf. chemickd odolnost, mechanicka pevnost, dobra tepelna
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odolnost a tvarova stalost. V ptipadé¢, kdy vyrobce umoziuje zménu poméru, 1ze dosahnout

1 dobr¢ elasticity produktu.

2.1.9 BrousSeni epoxidové pryskyrice

Obecn¢ plati, ze idealni doba pro brouseni pryskyfice je 14 a vice dni po odliti, a to z toho
davodu abychom se ujistili, Ze je vyrobek stoprocentné vytvrzen. Brousenim nevytvrzeného
odlitku nikdy nedoséhneme idealniho vybrouseni a miize nastat i situace, kdy se nedotvrzena

pryskyfice vlivem tieni zahteje a zanecha na brusném médiu lepkavou stopu.

Brouseni pryskyfice mizeme obecné rozdélit na rucni a strojové brouSeni. Ru¢ni zpusob
brouseni se uplatituje predev§sim u malych vyrobkil jako jsou Sperky a drobné dekorace.
U tohoto zptisobu brouSeni se pouzivd rucni blok s mezivrstvou, na ktery se pomoci
integrovaného suchého zipu pfipevni brusny papir. Naopak strojni brouSeni zvolime pii
opracovani vétSiho kusu, jakym je naptiklad stolni deska. K hrubému obrouseni mizeme
pouzit Sirokopasovou brusku, nebo excentrickou brusku. U obou zplisobi je tieba postupné
volit zrnitost dle potfeby od zrnitosti 80 az po zrnitost 2000, kdy je povrch témét prihledny,

nepatrné matny. Po vybrouseni pak néasleduje proces lesténi (Epoxio, 2021).

2.1.10 Lesténi epoxidové pryskyftice

Stejné jako brouseni, 1 leSténi miZzeme délit na strojni a ruéni. Jedna se o velmi dilezity krok,
u kter¢ho se pozna kvalita odvedeného predchoziho brouSeni. Kromé pouzitého vybaveni se
strojni a ru¢ni lesténi v postupu neliSi. U ru¢niho leSténi pouzivadme specialni pénovou
houbu, kdezto pro strojni lesténi zvolime rotacni lesticku s lesticim kotoucem. Jako lestici
médium volime specidlni leStici pastu na pryskyfici, ¢i jiné plastové povrchy kterou
naneseme na leStici médium a poté krouzivymi pohyby roztirdime po povrchu, dokud

nedosahneme potiebného lesku.

2.2 Listi

Listy jsou napadnym a velmi dilezitym orgdnem rostlin. Jednad se o rozSifené postranni
organy stonkd, které jsou velmi proménlivé. Z estetického hlediska pfinasi dlouhotrvajici
efekt a miZzeme diky nim poznat mnohé dfeviny jiz na prvni pohled. List se obvykle sklada
ze ti Casti. Nejnapadnéjsi cast, podle které miizeme posuzovat celkovy vzhled listu, je ¢epel.
Jedna se o zbarvenou, Sirokou a vétSinou plochou c¢ast listu. Hlavni funkci cepele je vyména
plynt s okolim, fotosyntéza a odpafovani vody. Dalsi ¢asti listu je fapik, coz je stopkovita

&ast listu s charakteristickym tvarem a vnitini stavbou. Rapik spojuje epel listu se stonkem
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rostliny. Cely povrch listu pokryvaji zilky navazujici na fapik. Ty slouZzi jako cévni systém
v listech rostlin. Ukolem cév je pfivadéni Zivin a mechanické zpeviiovani listu. Posledni

¢asti je pochva listu (Horacek, 2019, s. 11).

Zilky (svazky cévni)

/ RAPIKATY

Obrazek 2 Stavba listu (§kola Revnicov, 2020)

2.2.1 Drubhy listi

Listy lze posuzovat a rozliSovat mnoha riznymi zptsoby od téch, které dokdze rozeznat
aurcit i uplny laik, az po ty, které vyZzaduji pro roztfizeni znacné zkuSenosti a znalosti. Jedno
z nejzakladnéjSich fazeni vychazi z tvaru Cepele. U ni miZeme posuzovat celkovy tvar,
jednoduchost, vrchol a okraje Cepele. Jiné zplisoby rozliSovani mohou byt tieba podle

symetri¢nosti listu, jeho velikosti, postaveni na stonku ¢i vétvi atd.

I'ypy listi

NS

Obrazek 3 Typy listd (Horacek, 2019)

Dale se tadi podle doby, po kterou na rostlinach vytrvaji. Zname listy prchavé, které opadaji
jeste pied koncem vegetacniho obdobi rostliny, listy opadavé, které opadaji s koncem

vegetatniho obdobi, déale pak listy polostalezelené, ty vytrvaji na rostlinich celou zimu
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a opadavaji se zacatkem nového vegetacniho obdobi, a nakonec listy stalezelené, které se

vyznacuji tim, ze vytrvaji i nékolik vegetacnich obdobi (Horacek, 2019, s. 11).

2.2.2 Zbarveni podzimnich lista

Zékladem kazdého zeleného listu je barvivo chlorofyl. V dob¢ vegetace zachycuje tato latka
energii slune¢niho zafeni a preménuje ji na energii chemickou, coz umoziuje rostliné Zzit
a rast. Tento proces miZzeme znat také jako prvni krok fotosyntézy. Se za¢atkem podzimu
a s nizS§im piidélem slune¢nich paprskt klesa aktivita fotosyntézy, chlorofyl se zacina

rozpadat a s tim ubyva zelené¢ho barviva na listu.

Kazdy list obsahuje kromé chlorofylu dalsi, odolné&jsi pigmenty, karotenoidy, které jsou v§ak
v letnich mésicich potlacovany pravé chlorofylem. S pfichazejici zimou a ubytkem
slune¢niho svitu zacinaji tyto karotenoidy, a s nimi spojené barvy, prevazovat. Listy se tedy
nezbarvuji, ale jen ztraci zeleni a jejich vysledni barva zdvisi na tom, jaky pigment v nich

prevladne.

Intenzita zbarveni podzimniho listi zavisi na poc¢asi. Pokud je dostate¢n¢ slunecno a nemrzne
jsou barvy podstatné vyraznéj$i nez v piipadé nedostatecného slunecniho svitu a Castych
mrazikil. Zativym barvam neprospiva ani destivé po€asi. Mezi prvni stromy, které zacinaji
s koncem vegeta¢niho obdobi ménit barvu, patii biizy. Ty jiz v srpnu zacinaji své listy

tonovat dozluta (Rimanova, Bedvaiova, 2020).

2.2.3 Opad lista

Opad listh je ¢ast Zivotniho cyklu rostlin. Je tak ddno kombinaci kratkého dne a nizkych
teplot. Hlavnim diivodem, pro¢ stromiim kaZdoro¢né opada listi je uchovani si dobré
vlhkosti na zimu. Strom si vytvofi pii konci vegetacniho obdobi jakousi prehradku v miste,
kde je tapik listu spojen s vétvi. List pak pomalu odumirda, protoze byl izolovan od cévnich

svazki, a tedy 1 od Zivin. Spoj se nasledné oslabuje, az se list snese k zemi.

2.2.4 Zpisoby suSeni lista

Opadané listi je tieba pro dalsi zpracovani nebo pro dekoraci nejprve vysusit. Existuje hned
nekolik zpusobt, jak toho docilit. Vzhledem k tomu, Ze na podzim byva ptda Casto navlhla,
mohly by nasbirané listy misto procesem suseni projit procesem rozpadu a hniloby nebo

plesnivéni. Prvnim pravidlem tedy je, Ze susit by se mélo zacit hned po sbéru (Ottova, 2016).
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SuSeni na vzduchu je jeden z nejjednodussich zptisob suseni. Listy se mohou susit bud’to
volné rozlozené na jakémkoliv savém materidlu, ktery od listd odvede vlhkost, nebo
zavéSené. Druhy piipad lze aplikovat jen u listd, jejichz stonek je dostatecné dlouhy
a umoznuje svazani tzv. do kytice. BohuZzel je tento proces zdlouhavy a suSeni mize trvat

1 v fadu tydnd.

Obrazek 5 Susenti listi na vzduchu

Lisovani je obdobn4 technika suSeni na vzduchu, s tim rozdilem, Ze vylisovany list je oproti
volnému suseni krasné rovny. List obloZime z obou stran savym materidlem, kuptikladu
ubrouskem nebo papirem, a zalozime jej mezi dvé rovné plochy. Miize se jednat o knihu,
prkénka, dlazdice, nebo jej vlozime piimo do specialniho lisu, ktery pouzivaji botanikové

JOA)

pii zakladani herbait. Podle velikosti a duznatosti listu lisujeme jeden az dva tydny.

SuSeni v troubé je velice rychly proces, ktery se stal oblibenym piedevS§im u maminek,
jejichz déti pfisly na posledni chvili s tim, Ze potiebuji do Skoly suché listi. Na pecici plech
vylozeny papirem na peceni se volné rozmisti listy tak, aby se moc neptekryvaly a suSeni
bylo efektivni. Trouba se nastavi na stfedni teplotu. Po vloZeni plechu se pfi otevienych
dvitkach susi cca tficet minut. DileZita je opatrnost, nebot’ se listy mohou béhem kratké
chvile spalit. Nejlépe se listy susi v horkovzdusné troubé, kde vzduch sus$i rovnomeérné
a dosdhne se stejné¢ho efektu jako pfi suSeni na vzduchu. Podobnym zptsobem Ize suSit

1 v mikrovinné troubé.
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2.3 Kompozitni material

Kompozitni materidl, nebo zkracen¢ kompozit, je definovan jako material slozeny ze dvou
nebo vice materiall, kdy se slou¢enim do jednoho materialového systému propoji jejich
prednosti a potlaci se jejich nedostatky za ucelem zlepSeni celkovych vlastnosti (Bares,

1988, s. 45).

Kompozity nelze klasifikovat jako univerzalni materialy. Vzdy jsou navrhovany tak, aby
splnovaly jasné dané parametry pro konkrétni pouziti s cilem maximalniho vyuziti jejich
slouzit jako pojivo a po zpracovani plni ochrannou funkci vic¢i vnéjSim vlivim. Tomuto
ucelu miize slouzit napt. epoxidova pryskyftice. Druhou slozku kompozitu nazyvame vyztuz
nebo plnivo. Jedna se o jakoukoliv slozku s Casto vysSimi mechanickymi vlastnostmi nez

matrice. Mizeme ji klasifikovat také jako vyztuz matrice.

Kompozitni materidly nasly uplatnéni hlavné v leteckém primyslu a ve velké mife i ve
stavebnim a automobilovém primyslu. Diky vysoké pevnosti a tuhosti se vyuzivaji na
vyrobu rotujicich soucasti, jako jsou napt. vrtule, lopatky a turbiny, a stejné tak je mizeme

vyuzivat pii vyrob¢ nosniku, podvozkii, nebo na vyztuz kiidel (Soukup, 2015).

Nejznaméjsim a hojn€ pouzivanym kompozitem je Zelezobeton, kompozit z ocelovych drati
a betonu. Dal$imi znamymi piedstaviteli jsou kuptikladu sklolaminat, sadrokarton nebo

treba preklizka.

2.3.1 Vyhody kompozitnich materiala

Prednosti kompozitnich materiald tkvi zpravidla v jejich hmotnosti. Oproti ocelovym
soucastem maji 1 pfi vétSim objemu stile podstatné niz§i hmotnost, coz usnadiiuje
manipulaci. Kromé& vynikajicich mechanickych a pevnostnich vlastnosti maji kompozity
vybornou odolnost proti korozi, a to véetné UV zaieni, a vyborné tepeln¢ izolacni vlastnosti.

Pro spoustu firem je tento material atraktivni 1 z hlediska dobré tvarové flexibility.

2.3.2 Nevyhody kompozitnich materiald

Kompozity se pro nas zdaji jako dokonaly a ide4lni materidl, ale pro spoustu primyslovych,
a 1 jinych odvétvi hraje v jejich neprospéch piedevSim té€zko ptedvidatelné chovani
materidlu. Nezadouci byva i nasdkavost kompozitl. V zavislosti na vlhkosti a teploté mtize
uspisit starnuti materidlu. A v neposledni fad¢ se spousta kompoziti setkdvéa s problémem

Spatné recyklovatelnosti.
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2.3.3 Technologie zpracovani kompozitu

Kompozity miizeme zpracovavat hned nékolika technologiemi. VZzdy je ovSem nutné brat
v ivahu fadu dalSich kritérii vysledného produktu a zvazit nasledny vyrobni postup. Je
obtizné presné specifikovat, jaké postupy a jaké naradi ke zpracovani kompoziti pouzit,
protoze kazdy kompozit oplyva jinymi vlastnostmi. Nabidka dostupnych zpracovatelskych

technologii stale roste, a proto si tady vyjmenujeme jen ty nejzakladnéjsi a nejpouzivanéjsi

(Kula, Ternaux, Hirsinger, 2012, s. 237).

Rezani je nejcastéjSim zplisobem déleni. To mizeme podle pouzité technologie rozliSovat
na fezani pilou, laserem, vodnim paprskem, ultrazvukem, plamenem, zhavym dratem nebo
diamantem. Mezi dal$i zptisoby déleni patii stiihani, lamani, $tipani, nebo také rozbrusovani,

sttihani a vysekavani, ldmani diamantem nebo dérovani a probijeni.

Obrabéni je proces, kdy se z pevnych materidlli odstraiiuje ¢ast jejich hmoty. Jedna se
o dominantni techniku, kterd se pouziva ve vétsiné ptipadi zpracovani materialti. Vyhodou
je, ze vysledny produkt obrabéni je velice ptesny. Oproti jinym technologiim se obrabénim
déa docilit ostrych hran, dokonale rovnych povrchil, a pfesnych rozmért. V dnesni dobé
zac¢inaji obrabéni konkurovat nové zplisoby zpracovani, které zarucuji samy o sobé vysokou

piesnost. Zmiflujeme zde vrtani, frézovani, soustruZeni, brouseni a elektrojiskrové obrabéni.

Spojovani ma za ucelem sloucit dohromady materidly stejného nebo rizného druhu. Toto
zpracovani pracuje s mySlenkou piidavani hmoty, oproti obrabéni, kdy hmotu ubirdme
a Casto se stava, ze ve vysledné fazi mame vice odpadu, nez je velikost samotného produktu.
Myslenka zpracovavat hmotu pfidavanim a vrstvenim piedstavovala jakousi hospodéarnou
strategii, protoze pied samotnym spojovanim bylo tieba vSe dikladné naplanovat. A tak
zaCaly vznikat nové dimyslné spojovaci technologie, které se staly zdkladem technického

pokroku. Spojovat lze lepenim, svafovanim a pajenim, nebo mechanicky.

Lepeni bylo kdysi povazovano za nejmén¢ spolehlivy zplisob spojovani materidli. Dnes,
pokud je lepeni provedeno za optimalnich podminek, vykazuje lepeny spoj odolnost
srovnatelnou s kvalitou spojovanych materiald, n€kdy dokonce 1 lepSi. DneSni lepidla
mohou mit kromé lepici funkce i fadu dalSich kladnych vlastnosti jako je izolacni schopnost,
vodovzdornost nebo odolnost vic¢i vibracim. Zatimco laik preferuje univerzélni lepidlo,

kterym mize slepit snad upln€¢ vSe, v primyslu se hodi spiSe lepidla specialni,
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konkretizovana pro dany produkt se specifickymi vlastnostmi. Lepeni mtizeme dale délit na

kapilarni, kontaktni lepeni a na napafovani.

2.4 Kov

Neexistuje zadna jasné dané a jednoducha definice kovu, nicméné mizeme tak teoreticky
klasifikovat vS§echny chemické prvky, které¢ maji kovové vlastnosti. Jedna se o neprihledné
latky, vyskytujici se bud’to v pevném, nebo kapalném skupenstvi, typické svym zvIastnim
leskem. V ptirod¢ se kovy nevyskytuji tak, jak je zname, ale v podob¢ mineralii. Neni mozné
vyrobit absolutné ¢isty kov, vzdy se jedna o slitinu vice kovi, popt. kovt s nekovy. Jejich

chovani pfi opracovani definuji predevsim jejich vlastnosti.

2.4.1 Vlastnosti kovu

Kovové materidly vynikaji nad ostatnimi v mnoha ohledech. Maji dobrou elektrickou
a tepelnou vodivost, coz se vyuziva predevsim v prumyslovém designu. Prvky nachazejici
se v této skupin¢ jsou obecné velmi tvrdé, maji schopnost odolavat priniku jinych latek do
povrchu nebo vici otéru. Vyznacuji se taktéZ dobrou pevnosti, odolnosti proti narazu. Kovy
jsou typické pro svou dokonalou pruznost, tvdrnost a taznost. Nékteré druhy oplyvaji
specifickou schopnosti — magnetismem — jsou budto magnetické nebo snadno

zmagnetizovatelné.

2.4.2 Ocel

Jedna se o slitinu Zeleza, uhliku a dalSich ptisadovych prvkl. PovaZzuje se za nejzndmé;jsi
a nejpouzivanéjsi kov, ktery dokdze na malé plose vyuzit velké mnozstvi mechanického
napéti. Ve vyrobnim procesu ovlivituje ptitomnost oceli dalsi jiné materidly a dokéze byt
zaroven nastrojem i pfedmétem. Velkou vyhodou je jeji recyklovatelnost — Zelezny Srot je
dalezitym zdrojem surovin v pramyslu. Ocel se uziva ve velké mife v zelezni¢ni doprave
a automobilovém pramyslu, dale pak ve stavebnictvi, zeyména pro nosné konstrukce staveb,
a k vyrob¢ nastrojui a nadbytku. V zavislosti na druhu oceli a obsahu slozek mtizeme vyrobit
rizné druhy s odliSnymi charakteristikami. Témi nejznaméj$imi jsou uhlikova ocel,

uslechtila ocel, ndstrojova ocel a nerezova ocel.

2.4.3 Druhy ocelovych profili

Kombinace odlévani zeleza a zpracovani kovového odpadu slouzi k zuSlechtovani oceli

a stanoveni jakosti slitiny pro kone¢ného uZzivatele. Naslednym véalcovanim, kovanim nebo
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tazenim se material deformuje do ur€ité meze. Vysledkem této posledni faze je zelezny, nebo

ocelovy materidl ve formé plechu, nosniku, profilu apod.

Ocelové profily mizeme délit podle tvaru prifezu a také podle toho, jestli je profil duty, ¢i
nikoliv. Radime zde kulatiny, &tyihrany, estihrany, ploché profily, svafované a beze§vé

trubky, a duté ¢tythranné profily neboli jekly.

Obrazek 6 Druhy ocelovych profili (Kula, Ternaux, Hirsinger, 2012)

2.4.4 Technologie zpracovani kovi

Kovy mizeme zpracovavat mnoha rtiznymi technologiemi s tim, Ze kazdy nastroj, ktery se
k jejich opracovani pouZziva, musi byt pro n¢ stoprocentné vhodny. Z hlediska rozdéleni je
mozné kovy ¢€lenit podle strojirenskych technologii na primarni a sekundarni operace. Do
primarnich operaci fadime slévarenstvi, tvafeni a specidlni postupy. Sekundarni operaci
muze byt obrabéni, svarovani, tepelné zpracovani atd. Sekundarni operace jsou nedilnou
soucasti vyrobnich postupi a primarni technologie zpracovani by se bez nich neobesly

(Michna, Nova, 2008, s. 18).

Slévarenstvi poskytuje nejekonomictéjsi zptisob piremény vstupni suroviny na zadany
finalni produkt. Tato technologie produkuje polotovary zvané odlitky. Odlitky se vyrabéji
odlévanim kovi, kdy se tavenina vlije, nebo vtlaci do formy a necha se ztuhnout. Tyto
odlitky se s vyvojem technologii vyznacuji stdle vySsi piesnosti, a zaroven se snizuji

materidlové a energetické naklady.
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Tvareni vytvaii za pomoci vnéjsich sil trvale plastické tvarné hmoty. RozliSuje se tvateni
za tepla a tvafeni za studena. Pii tvafeni za tepla je materidl zahtat na tzv. kovaci teplotu
a dale zpracovavan. Tvaieni materialu za studena se provadi pifi okolni teploté. Radime zde

napf. kovani, valcovani, tazeni nebo ohybani.

Tvareni (pfiklady)

kovani protlacovani za studena valcovani

—

tazeni dratd ohybﬂ_

Obrazek 7 Ptiklady tvareni (Frischherz, Skop, Knourek 2004)

Svarovani je zplisob nerozebiratelného spojovani dvou nebo vice materiala v jeden celek.
Dochazi ke styku ploch a naslednému prolnuti spojovanych materialti. Muzeme zde uvést
svareni tavné, které probihd za pomoci piidavného materidlu podobného, ¢i stejného
charakteru jako mé zakladni materidl, nebo svarovani teplem a tlakem, kde se svatuje bez

pridavného materidlu. Vyhodou svafovani je predev§im pevnost a trvanlivost spoje.

Obrabéni zbavuje kovovy produkt prebyteéné hmoty. Ttiskové obrabéni se provadi za
pomoci bfitu nastroje pusobenim fezné sily. Tato technologie ndm pomahd dodatecné
upravit odlévané vyrobky tak, aby spliiovaly technické poZadavky a normy. Mezi dalsi
formy obrabéni kovl patfi napt. vrtani, frézovani, soustruzeni, nebo brouseni (Frischherz,

Skop, Knourek 2004, s. 168).

Rezani je operace, kdy se piislugnou technologii od sebe oddé&luji jednotlivé plochy. Pro
ruéni fezdni je dileZita spravna volba pilového listu, kdy dilezitym kritériem je tvrdost
fezaného materidlu. VyuZivaji se rAmové nebo elektrické rucni pily. Strojni fezdni funguje
na stejném principu, jen je lidska sila nahrazena stroji — strojni rdmovou pilou, kotoucovou

pilou nebo strojni pasovou pilou (Frischherz, Skop, Knourek 2004, s. 176 a 178).

2.4.5 Povrchova uprava kovii

Povrchova uprava je diilezitd u kovovych i nekovovych materiald. Dodava vyrobkim finalni

p€kny vzhled uréeny barvou, leskem a také zabranuje korozi kovovych ¢asti. Uceln€ zvolena
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ochrana umoznuje zvysit zivotnost vyrobku a ptispiva k jeho dobré prodejnosti. Povrchovou
upravu muzeme délit na ochranu kovovymi a nekovovymi povlaky. Funkce téchto povlaka
je uplna, ¢i Castecnd izolace zakladniho materidlu, nebo s funkci odstraiiovani slozky

urychlujici korozi kov.

2.5 Spojovani kompozitu s kovem

Spojovani soucasti ma za ucel sjednoceni jednoho, ¢i vice materialt, vznikaji tak
rozebiratelné a nerozebiratelné spoje. Rozebiratelné spoje zarucuji moznost demontovani
jednotlivych soucasti bez poskozeni. U nerozebiratelnych spoji by demontdz nendvratné
narusila misto spoje. Pfi spojovani se vyuziva prvkl jako jsou Srouby, koliky, kliny, nyty,
hiebiky atd., anebo technologii jako jsou lepeni, pajeni, svarovani apod. (Frischherz, Skop,

Knourek 2004, s. 199).

2.5.1 Sroubova spojeni

Sroubova spojeni se fadi do kategorie rozebiratelného spoje. Tvar §roubu je jasné stanoven
normou. Jedna se o silové spojeni, kdy jsou vSechny soucasti spojeny tfeci silou mezi hlavou
Sroubu, matici, podloZzkou a jednotlivymi dily. Jsou-li Sroubova spojeni vystavena otfesiim,
nebo Casté manipulaci s pfedmétem, mohou se samovolné uvolnit. V téchto ptipadech je

nutné aplikovat zajisténi Sroubti a matic ve formé pruzné ocelové podlozky, druhou pojistnou

matici riznych druhd, elastické brzdné pojistky, poptipadé zajisténi dratem.

Al . g e 2 Y
L M %
valcova pualkulo- zapust- zapust- | valcova hlava
hlava va na nacoc- | hlavase s kfizo-
hlava hlava kovita zaoble- vym za-
hlava nym fezem
koncem

Obrazek 8 Tvary hlav Sroubt se zafezem (Frischherz, Skop, Knourek 2004)

2.5.2 Nyty a nytové spoje

Nyty spojuji dvé nebo vice soucésti bez moznosti opétovného rozebrani. Dily, které maji byt
spojeny jsou k sobé docCasné piipevnime, aby nedoslo k samovolnému pohybu. V misté

umisténi nytu je nutné vyvrtat otvor tak, aby bylo mozné nyt snadno vtlacit dovniti.
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Zavedeny nyt je poté pfitazen. U ndbytku se pouzivaji nejcastéji nyty do priméru deset

milimetrd a tvafeji se za studena (Frischherz, Skop, Knourek 2004, s. 217).

2.5.3 Lepeni a lepené spoje

Lepeni je postup spojovani stejnych nebo riznorodych materialt pomoci lepidla. Spojovani
kovi timto zpiisobem s dal§imi kovovymi, ¢i nekovovymi ¢astmi je Casto dopliujicim
zpisobem k nytovani nebo Sroubovani. Lepeni riznych spoji nabizi fadu zajimavych vyhod
jako hladky povrch, pevnost, izolacni ptisobeni a celkovou usporu hmotnosti. Lepidla jsou
tvrdnouci umélé pryskytice, kdy lze jejich tvrdost a houzevnatost ovlivnit zmékcovadly.
Povrchy, které chceme spojit musi byt pe¢livé chemicky a mechanicky oc€istény, aby mohly
molekuly lepidla ptilnout na material. U hladkych ploch staci lepidlo nanést jednostranné,
u drsnych povrchll je tieba oboustranného naneseni lepidla (Frischherz, Skop, Knourek

2004, s. 222).
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3 UDRZITELNOST

Veskera lidska ¢innost mé néjaky dopad na to, kde zijeme. NasSe zivotni prostiedi se dokaze
z velké ¢asti s témito vlivy vyrovnat, aniz by doslo k vétSimu trvalému poskozeni. Bohuzel
v dnesni dob¢ lidska aktivita zna¢né prevysuje hranice toho, co dokdze nase planeta Zemé
vstiebat a tento fakt je potieba zpracovat a zohlednit i pfi navrhovani novych produkt

(Ashby, Johnson, 2010, s. 12).

3.1 Cirkularni ekonomika

V posledni dobé méd na proces navrhovani nemaly dopad téma udrzitelného produktu
spadajictho do procesu Cirkuldrni ekonomiky. Pozornost se upinid k feSeni problému

v oblasti zivotniho prostiedi a zajisténi udrzitelného rozvoje.

Cirkularni ekonomika nas upozoriuje, ze neomezena spotieba jakychkoli zdroji mize vést
k devastaci zivotniho prostfedi. Zaroven nam nabizi moznosti, jak toto téma fesit.
Kupftikladu vhodnym vybérem materidlu mizeme zajistit trvanlivost a u¢innost produktu,
moznost opdtovné opravy, recyklovatelnost apod. (Cagatiova, Chromjakova, Sujanova,

2020, s. 49).

3.2 Udrzitelny produkt

Pod pojmem udrzitelny produkt si mizeme piedstavit jakykoliv vyrobek, ktery je znovu
vyuzitelny, obnovitelny, recyklovatelny, nebo alesponn energeticky vyuzitelny. Pfi
navrhovani konkrétniho produktu bychom méli zvazovat jaké principy udrzitelnosti u n¢j
muizeme uplatnit, aniZ bychom ho omezili na funk¢nosti, ¢i vzhledu. Tento proces dava
designérovi moznost k vyvinuti zcela nové formy a pozménéni vyrobnich procest a navykt

chovani ve jménu udrzitelnosti k Zivotnimu prostiedi (Barberro, Cozzo, 2012, s. 10).

3.3 Recyklace

Recyklace je proces kdy spravné naklddani s odpadem vede k jeho dalSimu vyuziti. Jde tedy
o cyklické uvedeni materidlu zpét do provozu a dochazi tim k ndslednému vytvoieni
druhotné suroviny, kterou je mozno déale zpracovavat. Vyhodou recyklace je, Ze nam
umoziuje Setfit obnovitelné i neobnovitelné suroviny a zaroven sniZovat z4t€z zivotniho
prostfedi. Slovem recyklace bohuzel n€kdy mylné oznacujeme témét vse, co je néjakym

zpusobem spojené se zpetnym vyuzivanim odpadu.
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3.3.1 Recyklovatelny material

Recyklovatelné materidly jsou vSechny ty, které 1ze po ptedchozi recyklaci znovu pouzit, ve
vetsing pripadu k jinym uceliim, nez slouzily doposud. Spada zde napi. sklo, ocel, hlinik,
papir, lepenka, plasty nebo dievo. Ovsem 1 kdyz je produkt recyklovatelny, neznamena to,
ze bude dale recyklovan. Oznaceni recyklovatelny nam sdéluje, ze 1ze vyrobek recyklovat,

ale uzZ nemame zadnou zaruku, ze se tak stane (Obaly 21, 2021).

3.3.2 Recyklovany material

Recyklované materidly jsou klicovym prvkem cirkularni ekonomiky. Jsou zamétené na
opétovné pouziti jiz pouzitych materialti a moznost jejich dalsiho zpracovani. Tento pfistup
umiriiuje pouziti primarnich surovin a snizuje tak naklady na jejich té€zbu. Jednoduse feceno,

pokud je vyrobek recyklovany, byl vyroben z jiz jednou pouzité suroviny (Packhelp, [2021]).

3.3.3 Upcyklovany material

Upcyklace je proces preménovani odpadového nebo nepotifebného materidlu v nové
materidly ¢i produkty lepsi kvality. Tento proces ma za ucel zlepSeni hodnot zivotniho
prostfedi. Jeho protikladem je tzv. downcyklace, kterd na rozdil od upcyklace kvalitu

produktu snizuje.
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4 ODKLADACI STOLEK

Odkladaci stolek se mtize zdat jako zcela obyCejny a nepotiebny kus nabytku, piesto je tento

produkt nedilnou soucasti kazdé domécnosti a plni zde nejednu funkci.

Lidé jsou zvykli odkladaci stolek umist'ovat piedevsim do obyvaciho pokoje, a to at’ uz voln¢
do prostoru, nebo k pohovce. Tento kus nabytku mé vSak potencial stat i napt. pti kuchynskeé
lince, u postele anebo vedle umyvadla v koupelné, a slouzi nejen k odkladani predmétt

denni potfeby a dekoraci, ale ma za ukol i dotvaret celkovou atmosféru mistnosti.

Abychom pochopili dilezitost vzhledu tohoto produktu a mohli ji aplikovat pti navrhovani,
je podstatné mit povédomi o historickych milnicich, které vedly pravé k vyvoji tohoto

specifického kusu nabytku.

4.1 Strucny vyvoj stolového nabytku

I kdyz odkladaci stolek spadd do skupiny doplitkového nabytku, vyvinul se tento kus
z ndbytku stolového. Proto je dulezité seznamit se s obecnou historii a vyvojem stolového
nabytku jako takového a pochopit jeho stavbu a konstrukci. A kdyz se bavime o stolovém
nabytku, musime zminit pfedevs§im klasicky stll a dale pak konferencni stil, ktery vyvoji

odkladaciho stolku napomohl.

4.1.1 Stil

Stal, spole¢né s zidli, patfi mezi nejstar§i zdkladni ndbytek. Jde o soucéast vybaveni
domacnosti, které uz snad ani nevnimame. Dnes je stil mistem, kde se pravidelné schazi
rodina a pratelé, aby si spole¢né vychutnali jidlo a zabavili se. Jaka je ale historie tohoto

kusu nabytku?

Tak jako u dalSich predmétd, tak i u stolu vdé¢ime za jeho vynalezeni pravékym lidem. Prvni
stoly byly sice jen rozStipnuté kmeny stromi, velké kameny nebo listy systematicky

poskladané na zemi, v dal§im vyvoji vSak sehraly tyto tvary velikou roli.

Velkym rozvojem proSel tento kus ndbytku jiz ve stiedoveéku. Kultura byla tehdy kupodivu
velmi vyspé€la a nékdy je az neuveftitelné co vSe dokaze clovek vymyslet a zdokonalit. Z této
doby nam toho moc nezbylo, ale podle dochovanych nalez( a analt ovladali starovéci lidé
rozmanité techniky opracovani materiali a ty pak aplikovali na vyrobu nabytku (Rous, 2006,

s. 10).



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 31

Tvaroslovi, které by mohlo pfipominat sttl, tak jak ho zndme dnes, bylo dolozeno teprve ve
starovékém Egypté. Nejcastéji ¢tyfnohé, nekdy tfinohé, nebo stoly dokonce jen s jednou
silnou nohou slouzily Egyptantim pfedevsim ke stolovani a hrani her. Stoly byly obvykle

nizké a vyrobené ze dieva, popi. z kovu nebo kamene (Furniture Rental, 2019).

I ve starovékém Recku a Rimé se pouZivaly stoly se étyfmi nohami, které kromé stolovani
slouzily také jako oltafe. Vyska stolu byla taktéz jako u Egyptant velmi nizka, a to z toho

divodu, aby vyhovovala lidem sedicim na pohovkach (Furniture Rental, 2019).

V pribéhu staleti se vyska stoll zvedla, aby se shodovala se zménami spojenymi s vyvojem
sezeni. Nov¢jsi stoly se staly vys$imi, aby odpovidaly pouziti s jidelnimi zidlemi. Samotné
tvaroslovi a zdobnost se pak ptizptisobovala danému obdobi. Postupem casu také vznikla
potieba zacit stoly délit podle ucelu. Stil jiz neslouzil jen ke stolovani, ale 1 k vykonavani

prace, k odkladéni, jako dekorace apod.

4.1.2 Konferené¢ni stolek

Historie konferenc¢nich stolkll saha az do konce 18. stoleti. Prvni konferencni stolky byly
vyrobeny v Londyné béhem viktoridnské éry. V té dob¢ se jim fikalo ¢ajové stolky a slouzily
predeviim k odkladani $alki Gaje. Ligily se i tvaroslovim. Cajové stolky byly obecné vyssi
nez dnes$ni konferen¢ni stolky. To vSak byla reakce na, v t¢é dobé oblibené, pohovky
s vysokym opéradlem. Postupem c¢asu zafaly byt pohovky s vysokym opéradlem
nahrazovany pohovkami s opéradlem nizkym, a to vedlo i k sniZzeni vysky u ¢ajovych stolkt.
Zménila se 1 jejich poloha. Misto umisténi pfed pohovkou, staly tyto stolky na jejim
samotném konci a slouzily k pokladani knih, svicek a kdvy nebo ¢aje. Oproti dne$nim
vySkovym standardim konferen¢niho stolku, byl tento stolek stdle o dost vys$i a svou
funkcénosti a tvaroslovim piipominal spiSe dneSni odkladaci stolek. MozZnad pravé tato
skute¢nost napomohla v budoucnu k vyvoji samostatného prvku odkladaciho stolku (Bill,

[2019]).

K soucasné podobé konferenénich stolkli vyznamné ptispél silny vliv japonského nabytku,
pfedevsim v kombinaci se stoly v osmanském stylu, které se prakticky nachédzely na tirovni
podlahy. U stolku, zminéného na konci predeslého odstavce, doslo k posledni zasadni
zméné, a to snizeni vysky dle japonskych idealt. A tak se zaCalo pouZivat to, co dnes zndme

jako konferencni stolek.
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4.1.3 Odkladaci stolek

Prvni zndmé oficidlni pouziti odkladaciho stolku se datuje do roku 1851, vyuZzivani

stolového nabytku pro odkladani je vsak mnohem starsi (Merriam-Webster, 2023).

O jeho potiebé se zmifuje jiZ starovéké Recko a Rim. Prameny zde neuvadgji, dnes jiz zazity
nazev odkladaci stolek, ale uzivaji vyrazy jako maly pevny stolik, ¢i mensi kulaty stolek.
Ucel tohoto nabytku se od toho dnesniho nijak neligil, lidé kdysi, stejné jako ted’, pokladali
na tento kus nabytku knihy, dekorace a dalsi drobné predméty (Svét bydleni, 2007).

Existenci odkladaciho stolku ovlivnil vyvoj tvaroslovi stolku konferen¢niho. Dalsi pokrok
v navrhovani tvaroslovi a konstrukce odkladaciho stolku pfisel se zvySujici se dostupnosti

nejriznéjsich materiald a s rozmachem masové vyroby a tim i cenové dostupnosti.

4.2 Analyza trhu

V dnesni dob¢ se na trhu nachazi opravdu Siroké skala odkladacich stolkii. Nekteré kusy se
diky dobfe zvolenému materidlu a pfitazlivému designu staly nadasovymi. Jiné svym
vzhledem odpovidaji aktudlnimu trendu a postupem casu jejich atraktivita opada. Pfi
prizkumu trhu jsem zjistila, ze pokud se chtél designér odlisit od zdkladni nabidky na trhu,
experimentoval ve vétSin€ piipadi s tvarem stolku, material v§ak ponechal beze vétsi snahy

0 1novativnost.

4.3 Inovativni design

Mnozi designéfi maji ze slova ,,inovace® strach, nebot’ to pro n¢ znamena vystoupit z jejich
komfortni zoény. Neuvédomuji si vSak, Ze pravé inovace nas posouvaji kuptedu a umoziuji
nam objevovat velké mnoZstvi potencionalnich smért, nebo se pozastavit nad tcelem
zavedenych praktik a postupt. Za¢neme-li pfemyslet nad zazitymi postupy a ptat se pro€ to
tak funguje, je velice pravdépodobné, Ze dojdeme na nové osveézujici navrhy zpochybnujici

dosavadni hodnoty (Bramston, 2010, s. 84).

Inspiraci pro svlij kus nabytku jsem hledala u designéri, kteti se jakymkoliv zplisobem
snazili ve svém produktu néjak odlisit at’ uz tvarem, materidlem anebo kombinaci téchto

dvou faktori a rdda bych zde nékteré vybrané principy demonstrovala.
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4.3.1 Arco

Hlavnim cilem spole¢nosti Habto bylo vyftesit problém se skladovanim a pfevozem nabytku.
Proto byla vyvinuta inovativni technika, kterd umoznuje vyrobu rozkladatelného nabytku.
Arco se vyrabi z recyklovaného laminovaného PET a certifikovaného dieva. Tyto materialy
v kombinaci s inovativni technikou umoziuji dosdhnuti elegantnich oblych rohd. Navic po

uplynuti zivotniho cyklu lze materidly snadno oddélit (Reis, Wiedemann, 2010, s. 112).

Obrazek 9 Arco (Reis, Wiedemann, 2010)

4.3.2 Kada

Designér Yves Béhar se pfi navrhovani multifunkéniho stolku Kada inspiroval nizkym
stolkem, na ktery se na tureckém ostrové Biiylikada podavéa kava. Tento produkt se da
pfetvaret mnoha rliznymi zplsoby. MiZe slouZzit bud’to jako stolek s lakovanou kovovou
deskou, nebo polstrovana stolicka. Konstrukce je laminovand neoprenovym zipem. Navrh

ziskal v roce 2007 cenu Red Dot Design Award (Barbero, Cozzo, 2012, s. 84).

Obrazek 10 Kada (Barbero, Cozzo, 2012)
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4.3.3 Yum Yum Table

Kanadsky kolektiv Loyal Loot se rozhodl pojmout formu odkladaciho stolku trochu jinak.
Rozhodli se vyuZit pro tento druh nabytku netypicky material — korek z udrzitelnych zdroja.
To jim umoznilo experimentovat s celkovym vzhledem stolku a odlisit se tak od zajetych
konvencnich designl. Stolek poskytuje specidlni prostor k odkladani knih a casopisi

(Proctor, 2009, s. 18).

Obrazek 11 Yum Yum Table (Proctor, 2009)

4.3.4 One Day Paper Waste

V reakci na odpad, ktery se kazdodenné tvoii z vyhozenych papirtt v kancelafich vzal
designér Jens Praet skartované diivérné dokumenty, smichal je s pryskyfici a stlacil do silné
MDF formy. Koneénym vysledkem se stal novy zajimavy predmét, ktery ma silu dieva.
Kancelafsky odpad tak lze vratit zpét do kancelare jako uZite¢ny kus nabytku (Droog,

[2008]).

Obrazek 12 One Day Paper Waste (Droog, [2008])
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5 ERGONOMIE

Ergonomie je obor zabyvajici se optimalizaci a zefektivnénim lidské ¢innosti z humanitniho
1 ekologického hlediska. Cili pfedevSim na blahobyt Clovéka, zdravi a bezpecnost
v jakémkoliv prostiedi. V designu ji vyuzivame ke stanoveni vhodnych rozmért produktu,
a pti jeho navrhovani a naslednému uspotadani v pracovnim prostiedi k dosazeni optimalni

vzdalenosti mezi produkty.

Na zacatku samotného procesu vytvareni je tieba se zamyslet nad otazkou variability lidské
formy a zohlednit ji, tzn. které vlastnosti by mél dany produkt mit, jaké kritéria ma splnovat
v ramci bezpec€nosti a zdravi, v jakém prostiedi se bude vyskytovat, jakému ucelu bude
slouzit, a pfiblizn¢ urcit dobu uzivani. Déle jsou nékteré produkty specifikovany vékem,
pohlavim, kulturou a dal§imi. VSe se v kone¢né fazi promitne nejen v samotném vzhledu
produktu, ale i ve volbé materidlu a technologii zpracovani. Tyto poznatky by mély
napomoct k vytvoreni funk¢éniho vyrobku a zajistit jeho spravné uzivani (Karwowski, Soares

a Stanton, 2011, s. 158).

5.1 Ergonomické parametry odkladaciho stolku

Dulezitym kritériem je dodrZeni spravnych rozmérd, coz zaruci, ze bude produkt plnit
odpovidajici funkci. Proporce nejsou nikde pfesné stanoveny, vychdzime proto z obecného

povédomi, kde budeme chtit odkladaci stolek umistit a co na n¢j budeme chtit odkladat.

5.1.1 Odkladaci stolek k pohovce ¢i kifreslu

U odkléadaciho stolku, ktery bude umistén vedle kiesla ¢i pohovky vychazime z faktu, Ze by

tento stolek mél byt vhodny pro n€koho, kdo sedi na pohovce nebo v kiesle.

25in.

27 in.

24 in.

SOFA TABLE END TABLE COFFEE TABLE

Obrazek 13 Doporucend vyska stolkd (Fine Woodworking, 2005)
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Pti vybéru je podstatna vyska sedaciho nabytku, vedle kterého chceme stolek umistit. Aby
byly predméty pro uzivatele pohodiné v dosahu, svisly rozmér stolku by mél byt podobny
vySce podrucek pohovky. Doporuceny standardni rozmér vysky odkladaciho stolku se
pohybuje mezi 50-60 centimetry. Kuptikladu méme-li rozmér podrucky 55 centimetru, je

vhodné zvolit stolek s rozmérem cca 50 centimetru.

. J L 22" i i )
L U

T
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Obrazek 14 Ukézka proporci (Wayfair, 2022)

5.1.2 Odkladaci stolek umistény volné v prostoru

Pro tento typ odkladaciho stolku nejsou nikde stanoveny jasné parametry. MliZeme se vSak
fidit radami a tipy zkuSenych interiérovych designéri. Ti doporucuji snazit se velikost
odkladaciho stolku vzdy ptizpisobit prostoru, ve kterém bude stat, at’ uz je to v obyvacim
pokoji, vstupni hale, kuchyni, ¢i v loznici. V malé mistnosti by vétsi kus mohl zavézet,

a naopak ve velkém prostoru by maly kus mohl piisobit nepatficné, az ztracené.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 37

6 DESIGN

,, Videét design jako redesign,’ tak pojmenoval Jan Michl (2019, s. 13) jednu ze svych kapitol
v knize Funkcionalismus, design, $kola, trh. V jednoduchém slova smyslu to znamena to, Ze
designér dnes nevynaléza nic nového, jen s pomoci poznatkli svych designérskych kolegii
pretvaii a vylepSuje jiz existujici produkty.

Ve své bakalaiské praci se vénuji tedy redesignu specifického kusu nabytku a cerpam
z uspéchti a chyb mych predchtdct. To, Ze nevymyslim nic nového, ale neznamena, ze mij

produkt nemuze byt originalni.

6.1 Koncept

Konceptem mé prace je najit materidl, ktery by spojoval organickou surovinu
s anorganickym pojivem, a z vysledného kompozitu pak vytvoftit kus nabytku s jedinecnym
vzhledem a strukturou — odkladaci stolek. Tim bych chtéla ukéazat, kolik potencidlu skryvaji
pfirodniny kolem nas, a Ze nas tyto produkty cenové nic nestoji. Zaroven bych chtéla vytvofit

produkt, ktery bude funk¢ni, jednoduchy a esteticky pritazlivy.

6.2 Inspirace

Ve snaze zkombinovat néjaky piirodni material s pojivem a vytvofit z n¢j originalni kus
nabytku, nejsem pritkopnik. Spousta lidi se o toto jiz pfede mnou pokousela a nékterym se
to opravdu 1 povedlo. Tito lidé a jejich vyrobky mé dale inspirovaly v mém hledani

zajimavého materialu i celé konstrukce.

6.2.1 Sea Stone

Londynsk4 skupina Newtab-22 se zabyva dalSim zpracovanim vyfazenych musli
zachranénych z motského primyslu. Ty jsou rozemlety a smichdny s pfirodnimi pojivy.
Z této smési se vyrabé&ji Sperky, podtacky, drzaky na rizné pfedméty i obaly. Vizi skupiny

Newtab-22 je alespon ¢aste¢né nahrazeni bézného betonu za tento pfirodni kompozit.
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Obrézek 15 Sea Stone (Moon, Choi, [2020])

6.2.2 FluidSolids

Svycarsky designér Beat Karrer dlouhodobé experimentuje s organickymi slozkami, jako
jsou slupky od brambor a zeleniny, k vyvinuti zcela nové formy bioplastu. Ve spolupraci se
spolecnosti Vitra dokonce zorganizoval workshop, kde se mladi navrhati pokouseli vyrobit
si vlastni vzorky biokompozitd. Z nabytych poznatka pak vychazel pfi navrhovani stolicky

a misek FluidSolids (Howes, Laughlin, 2012, s. 157).

Obrazek 16 FluidSolids stolicka (Karrer, 2012)

6.2.3 Decafé

Vyuzitim obnovitelnych a biologicky odbouratelnych vlastnosti kdvy se zabyval Spanélsky

designér Raul Lauri. Vyuzil recyklovanou kavovou sedlinu k vytvoieni udrzitelného,
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a zéaroven stylového, svitidla. Decafé je navrzeno v nékolika tvarovych variantach

s moznosti umisténi na stul, nebo zavésného feseni.

B -G

Obrazek 17 Decafé (Gengli, [2014], s. 14)

6.3 Primarni material

Po dlouhém uvazovani, patrani a studovani v knihovné a na webovém portalu Materio, kde
jsou evidovany ty nejriznéjsi a nejrozmanit€j$i materialy, jsem pfisla na podzim s napadem
vyuzit padajiciho listi. Jedna se o ¢ast stromu, ktera na konci kazdého cyklu odumira, a tedy
ztraci pro strom jakykoliv vyznam. Déje se tak kazdy podzim po celém svéte, takze je
zarucena jistota dostupnosti ve velkém mnozstvi. Pro moznost celoro¢niho uzivani lze vSak

listi nasbirat, ususit, uchovavat a pouzivat az do dalsi sezony.

Takto jsem to udélala i ja. V okoli mého trvalého bydlisté a ptechodného bydlisté ve Zliné
jsem si nasbirala rizné druhy listi a podle jejich moznosti susila bud’to voln¢ rozprostiené,
nebo svazané do kytice a zavéSené, to ale zalezelo hlavné na délce tapiku. Pro vysledny
produkt jsem nakonec zvolila listi ze stromu javor mlé¢, a to z toho diivodu, Ze ma jeden list
sam o sob¢ velkou plochu, a tedy nabizi spoustu materialu k vyuziti. Dal$i vyhodou je pak

moznost listy svazat a suSit zavéSené.
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Obrazek 18 Ptiprava na suSeni listi

6.4 Materialové zkousky

Jelikoz svou bakalafskou praci zakladdm na pouziti netypického materidlu pro vyrobu
nabytku, rozhodla jsem se proces navrhovani zadit materidlovymi zkouSkami, abych
dokézala odhadnout jeho chovani. Suché listi jsem si nadrtila rukou do misy. Poté jsem si
odvazila a namichala epoxidovou pryskyfici dle ndvodu vyrobce a peclivé promichala.
Postupné jsem pifimichdvala i nadrcené listy. Idedlni mnozstvi listi jde jen tézko odhadnout,
pomér téchto dvou slozek jsem urcovala od oka. VSe jsem odlila do silikonové formy
a nechala vytvrdit. Vysledek po vytvrzeni byl esteticky presné takovy, jaky jsem ocekavala.
Pryskyfice navic zvyraznila barvu a strukturu nadrcenych kouskt. Strany, které se dotykaly
silikonové formy byly hladké a krasn€ ukazovaly vrstveni nadrceného listi. Co pro mé bylo
trochu prekvapenim byla ta strana, ktera se formy nedotykala. Vlivem smr$téni byly nékteré
listy vytlaceny ven z pryskyfice a vytvotily reliéfni povrch, ktery byl sim o sobé hodné
zajimavy a nabizela se moZnost vyuzit u findlni realizace prave tohoto. Jedind nevyhoda této

strany byl az pfili§ vysoky lesk, ktery misty obraz pod reliéfem zakryval.
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Obrazek 19 Hladké a reliéfni strana odlitku

Dal$im mym pokusem o praci s timto materidlem bylo zkousSeni Gpravy povrchu. Jeden
odlitek jsem si tedy nechala opiskovat piskem. Tento efekt se pouziva predevSim ve
sklafstvi, a ma za ucel vytvofit efekt mlzného skla. U listového kompozitu na mé tento efekt

pusobil kalnym, az Spinavym dojmem. Od této povrchové Gpravy jsem tedy odstoupila.

Obrazek 20 Opiskovany odlitek

V ramci povrchového opracovani odlitku jsem se u jednoho pokusu rozhodla zkusit zbrousit
reliéfni stranu, kterou jsem v tu chvili povazovala za spodni, nepohledovou. A vysledek mé
samotnou opravdu piekvapil. Po zbrouSeni na kotouc¢ové brusce vylezla z odlitku zajimava
struktura, ktera navic vonéla typickou viini suSeného listi, kterou Ize slovy charakterizovat

jako medova. Tuto variantu jsem se dale rozhodla pouzit a aplikovat na svlij navrh.
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Obrazek 21 Odlitek po zbrouseni

Abych odstranila Skrabance, které na odlitku zptsobila kotoucova bruska, ru¢né jsem odlitek

brousila brusnymi papiry o vysoké zrnitosti a nasledné dolestila na vodni lesticce.

6.5 Prvni navrhy

Béhem navrhovani jsem si proSla dlouhym procesem tvarového hledani. Chtéla jsem
pfedevsim nechat vyniknout zajimavé struktuie materidlu, kterou jsem objevila. Ze zac¢atku
jsem proto chtéla mit cely stolek odlévany z tohoto kompozitniho materidlu. To se vSak

nasledn¢ ukazalo jako neekonomické, slozité na vyrobu a tim padem i neefektivni.

Od odlévani celého korpusu jsem piesla k mySlence spojeni mého listového kompozitu
s pfidavnym materidlem. Zde jsem prosla také velkym a proménlivym vyvojem, kdy jsem
kompozit aplikovala na rtizné ¢asti navrZenych stolkl, nakonec jsem se rozhodla ponechat

jej, jen jako horni desku stolku.

Obrazek 22 Prvni ndvrhy
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6.6 Volba sekundarniho materialu

Volba druhého materialu pro mé byla velice t€zka. Piivodné jsem chtéla pracovat se dievem
a zachovat tak myslenku vyuziti riznych ¢asti stromu pro jeden produkt, postupem casu se
vSak ukdzalo, ze dfevo dostatecné nepodporuje a nevyzdvihuje krasu samotného listového
kompozitu. Jak jsem postupné rozvijela design stolku dosla jsem k nézoru, zZe nejlepsi bude

vyuzit pro nosnou konstrukei kov.

6.7 Vzhled horni desky

Horni desku jsem se rozhodla nenavrhovat jako plochu, ale udélat ji okraje a tim zvétsit
rozm¢r okrajové hrany. M4 to hned n¢kolik vyhod. Deska vypadd masivné, a pfitom je
z vnitini strany odlehcena. Ani spotfeba materidlu neni tak velka jako kdybychom chtéli
odlévat tento tvar o téchto rozmérech jako celek, navic takto masivni odlitek by mél

nestandartné vysokou hmotnost. Mnou navrzené tfeSeni je vyhodné&jsi i z ekonomického

hlediska. DalSim plusem je moznost zamaskovani upevnéni nosné konstrukce k desce.

30 mm

70 mm

16 mm 318 mm 16 mm
T

Obrazek 23 Ukazka prifezu horni deskou

6.8 Tvarovy vyvoj nohou

Navrh nohou byl pro mé docela ofiSek, protoze jsem si ze zafatku byla nejista v otdzce
materidlu. Navrhovala jsem je jako vcelku velikou konstrukci, kterd ma nést desku listového
kompozitu. Az po delsi dob& mi doslo, ze by bylo vhodnéjsi udélat nosnou konstrukei téméf
neviditelnou s minimem materidlu, aby nechala vyniknout zajimavému materidlu, ktery

nese, ale zarovein aby byla pevna a co nejvice stabilni.
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Obrazek 24 Variantni navrhy konstrukce
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7 REALIZACE

Ve chvili, kdy jsem si byla jistd materidlem a méla jasno ve vzhledu odkladaciho stolku,
piesla jsem k posledni fazi, a to fazi vyroby produktu. Dulezitym aspektem bylo si ujasnit,
jaky druh, znacku a tvar konkrétniho materidlu budu pouzivat, a opatfit si jej. Jako prvni
jsem se zabyvala realizaci desky stolu a v prubéhu odlévani jednotlivych casti, jsem zacala

realizovat 1 samotnou nosnou konstrukci.

7.1 Zvolena pryskyrice

Pro realizaci listového kompozitu jsem si zvolila pryskyfici znacky Synpo od spolecnosti
Synpo a. s. Jedna se o kiist'alovée ¢irou, dvouslozkovou lici pryskyftici Veropal Clearcast 300,
kterou je mozno odlévat do vrstev az 5 centimetrii. Vlastni certifikaci pro styk s potravinami,
prirozené se dobfe odbublinkovava a lze ji snadno probarvovat a plnit plnivy jakéhokoliv
druhu. Michaci pomér pryskyfice Veropal je 100:40 a ptiblizna doba vytvrzeni se pohybuje

mezi dvéma az tfemi dny.

Zvolena pryskytice ma pouze sttedni UV odolnost, to znamend, Ze je nachylna na zloutnuti
a u spousty projekti, je tento jev nechtény. U listoveho kompozitu je toto vSak vyhodou. Pt
zbrouSeni zaZloutla pryskyfice nenabizi Cird mista, které by ukazovaly vnitini svét, ale

vytvaii povlak korespondujici a dotvarejici cely povrch.

7.2 Realizace horni desky

Horni desku jsem vyréabéla prakticky stejnym zpiisobem, jako materidlové zkousky, akorat
ve vétsim meéfitku. Mozné limity odlévané sily pryskyfice mi uZ na zafatku samotného
procesu napoveédely, ze budu muset listovy kompozit odlévat postupné po ¢astech. Vypocet
hmotnosti a poméru epoxidové pryskyfice jsem provedla na internetové strance Epoxio.cz.
Prvné jsem tedy odlila horni desku a néasledné prstenec. Kazdy kus jsem nechala ve formée
minimalné 3 dny, abych se ujistila, ze pfi vyjmuti z formy bude odlitek fadné vytvrzeny.

Nasledné opracovani jsem provadéla nejdiive 10 dni od odliti, tak jak doporucoval vyrobce.

Vsechny kusy jsem kazdy zvlast’ vybrousila excentrickou bruskou s ptislusnymi brusnymi
listy. Zacala jsem s brusnym papirem o zrnitosti 60. Jedna se o hrubou zrnitost slouZici
k prvnimu opracovani. Nejprve jsem zbrousila ostré hrany, které zpisobila smrStivost
pryskyfice a posléze jsem ptesla na brouSeni a zarovnavani celého povrchu. Od zrnitosti 60
jsem postupné piechéazela k zrnitosti, 80, 120, 180, 240 az k jemnéjsi zrnitosti 400, ktera

zbavila povrch vSech Skrdbanci vytvorenych pfedeslymi brusnymi papiry s mensi zrnitosti.
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Mezistupném mezi brouSenim a lesténim byl jemny brusny papir o zrnitosti 1200. Po
ukoncéeni procesu brouseni jsem povrch odlitku dolestila na vodni lesticce. Vzhledem
k tomu, zZe pryskyfice funguje na bazi spojovaciho materialu, pouzila jsem ji i ke slepeni

opracovanych ¢asti, a po fadném vytvrdnuti jesté jednou cely kus vybrousila a vylestila.

Na realizaci horni desky bylo zapotiebi celkem 7 kilogramt epoxidové pryskyftice, coz by

cenoveé odpovidalo 2 220 korunam ceskych, za konkrétni druh pryskyfice.

Obrazek 25 Realizace horni desky

7.2.1 Forma na odlévani pryskyfice

Pivodné jsem chtéla formu vyrabét, to by se mi vSak prodrazilo a o dost prodlouzilo samotny
proces realizace, proto jsem se rozhodla pro své ucely vyuzit jiz existujici silikonové formy
objednané z internetu o priiméru 350 milimetrd a vySce 60 milimetrti. Pro vytvoreni celistvé
desky nebylo tfeba zadné predchozi ptipravy, formu jsem pred odlévanim ocistila vihkym
hadtikem od ptipadnych necistot a nasledné odlévala. Abych mohla vytvofit prstenec, ktery
se poté pfipevnil k horni desce, musela jsem formu upravit. Z polystyrenu o sile 100
milimetr jsem si nechala na laseru vyfezat valec o priméru 318 milimetrd. Ten jsem
nasledné oblepila polypropylenovou separacni paskou, kterd méla zajistit kvalitni a rychlou
separaci odlitého prstence od wvnitinich stén. Separani pasku jsem pouzila i v piipadé

pfipevnéni polystyrenového valce k formé.
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Obrazek 26 Nadstavena silikonova forma

7.3 Zpracovani nosné konstrukce

U nosné konstrukce jsem si stanovila, Ze bych chtéla vyuZit ocelovych Cctythrant
o rozmé&rech prifezu 10 x 10 milimetrd. Profily jsem se rozhodla objednat od spole¢nosti
VYKOV STEEL s.r.o. Pfed samotnou realizaci jsem si vytvofila ndkres s piesnymi rozmery,

abych predesla chybam pfi vyrobe¢.

Proces vyroby jsem zahdjila nejprve tpravou ¢tythranli na pozadované rozméry za pomoci
lupénkové pilky na kov. Dal§im krokem byla pfiprava na svareni, kdy bylo nutné povrch
oceli v prvni fade ocistit od necistot a odmastit, a zarucit tak bezproblémovy prubeh svareni
a kvalitni spoj. Poslednim krokem bylo samotné svatrovani, kdy se jednotlivé ¢asti za pomoci

svarecky na ocel trvale spojily a vznikl tak poZzadovany vysledek.

Obrazek 27 Ukéazka feSeni nosné konstrukce



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 48

7.4 Povrchova uprava

Poslednim, velice dulezitym krokem je finalni povrchova aprava. Cely korpus kompozitniho
materidlu jsem z vné¢jSich stran oSetiila voskem na ndbytek. Zvolila jsem transparentni
nabytkovy vosk spolecnosti OSMO, ktery zabranuje usazovani prachu a necistot v povrchu,
odpuzuje vlhkost a dod4 povrchu finalni vzhled. Natirany povrch jsem ocistila od prachu
a jinych necistot. Vosk jsem opatrn¢ nanasela Stétcem v tenkych vrstvach a roztirala po
povrchu. Piebyte¢ny vosk jsem setfela hadiikem a cely natfeny povrch jsem nechala

zaschnout pfi pokojové teploté po dobu jednoho dne.

Pted zahéjenim povrchové upravy ocelové konstrukce jsem nedfive povrch zbavila prachu
a necistot a odmastila lihem. Pro findlni vzhled konstrukce jsem zvolila lesklou ¢ernou
barvu, a to hned ze dvou diivodl. Oproti matné vypadajicimu korpusu ptsobi leskly povrch
kontrastn¢ a doplnuje tak celkovy vzhled produktu. Druhym divodem je, Ze oproti matnému
povrchu se na lesku neusazuje prach. Konstrukci jsem nejprve nasprejovala zékladni barvou
ve spreji Prima, kterd mé antikorozni G¢inek a slouzi ptedevsim jako podkladové barva, a po
uplném zaschnuti nanesla finalni vrstvu, barvu RAL 9005 ve spreji znacky Motip, kterd se

vykazuje vysokou odolnosti proti poSkrabani.

7.5 Finalni produkt

Odkladaci stolek je sam o sobé dekorativnim a zarovenn funkénim prvkem v interiéru.
Spojeni tohoto produktu spolecné s listovym kompozitem a kovovou konstrukei dodalo
celkovému designu na krase a originalité. Jednoduché tvaroslovi nechava vyniknout krase
zvolenych materidli. Zpracovani listového kompozitu neni uréeno pro sériovou vyrobu,
kazdy vyrobeny stolek je origindlnim kusem vytvofenym na miru. Umisténi stolku do

interiéru podniti jeho jedine¢nost a zaroven ozivi prostfedi kolem né;j.
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ZAVER

Svou bakaldiskou praci bych popsala jako UspéSny pokus o vytvoreni inovativniho
materidlu, ktery spojuje organicky svét s tim anorganickym. Vyvoj jak samotného materialu,
tak designu specifického kusu nabytku byl pro mé velmi zajimavou vyzvou. NejenzZe jsem

si rozsifila obzory v oblasti skladby materidlti a nabytkového designu, ale musela jsem udélat

jeden velky krok a vystoupit ze své komfortni zony, abych ziskala zajimavy kompozit.

Jiz od zacatku jsem védéla, ze me prace bude bavit, protoze jsem si téma, které jsem
zpracovavala, stanovila dlouho doptedu, a méla jsem tedy ¢as nad nim do detailu premyslet
a vzit se do né&j. Zaroven jsem uvazovala a nasledné¢ se szivala s volbou netypického
materialu, jehoZz organickou ¢ast jsem si obstarala jest€¢ pred samotnym procesem
navrhovani. Vysledkem mé bakalaiské prace byl vznik a vyvoj listového kompozitniho
materialu a jeho nasledné aplikace na specifickém kusu interiérového nabytku, odkladacim
stolku. Nekonvencnost samotného materialu a inovativnost napadu jsem podnitila vhodnou

aplikaci na designu stolku.

S vysledkem jsem, 1 pfes nastrahu, jakou byla prace s neovéfenym materialem, spokojena,
nebot’ se mi povedlo dodat obyfejnému produktu netradi¢ni materidlovou slozku, ktera
utvafi celkovy design stolku. Své kroky bych chtéla smétrovat k testovani dalSich forem
a produktl z tohoto materialu, a tak jej dostat do povédomi nejen designérti, ale predevSim

koncovych zakaznikd.
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apod. apodobné

napf. napiiklad

UV  Ultraviolet (ultrafialové zateni)
tzv.  takzvané

tzn.  to znamena

atd. atakdale

PET Polyethylentereftalat
tj. to je

cca. cirka (pfiblizn¢)

a.s. akciova spolecnost

s. r. 0. s ruenim omezenym
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